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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Kantenfraser, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Kantenfrase ist bestimmt zum Frasen von
Kanten von Stahl, Edelstahl, Aluminium und
Aluminiumlegierungen im professionellen Bereich.

Zum Bearbeiten von Aluminium,
Aluminiumlegierungen und Edelstahl muss ein
geeignetes Schmiermittel (Best.-Nr.: 6.23443)
verwendet werden.

Flr Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
kénnte zu einem elektrischen Schlag fiihren.

b) Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise

an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werk-
stuck nur mit der Hand oder gegen Ihren Kérper
halten, bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle
fahren kann.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Wendeschneidplatten auf
Absplitterungen, Risse, VerschleiB oder starke
Abnutzung. Wenn das Elektrowerkzeug oder
das Einsatzwerkzeug herunterfilit, tiberpriifen
Sie, ob es beschéadigt ist, oder verwenden Sie
ein unbeschédigtes Einsatzwerkzeug.

e) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

f) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kdnnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

g) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim
Starten stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die
volle Drehzahl kann das Reaktionsmoment des
Motors dazu flhren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

h) Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wahrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstlicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei.

i) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

j) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch
zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden



Einsatzwerkzeug erfasst werden, und das
Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

k) Reinigen Sie regelméBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

l) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Ndhe brennbarer Materialien. Funken und
heiBe Spane kénnen diese Materialien entziinden.

m Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schiag fihren.

4.1 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs. Verhaken oder Blockieren fluhrt
zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn eine Wendeschneidplatte im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Wendeschneidplatte, die in das Werkstlick
eintaucht, verfangen und dadurch die
Wendeschneidplatte ausbrechen oder einen
Riickschlag verursachen. Der
Wendeschneidplatten-Halter bewegt sich dann auf
die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung des Wendeschneidplatten-Halters an
der Blockierstelle. Hierbei kdnnen
Wendeschneidplatten auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlagkréfte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

c) Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlasst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spéane aus-
geworfen werden). Fihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstlick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.
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d) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Wendeschneidplatte oder zu hohen
Anpressdruck. Stellen Sie keine gréBere als
die maximal zulassige Fasenh6he ein. Eine
Uberlastung der Wendeschneidplatten erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Md&glichkeit eines Rlckschlags oder
Wendeschneidplattenbruchs.

e) Meiden Sie mit Ilhrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden
Wendeschneidplatte. Wenn Sie die
Wendeschneidplatte im Werkstlick von sich
wegbewegen, kannim Falle eines Rickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden
Wendeschneidplatte direkt auf Sie zugeschleudert
werden.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Wendeschneidplatten oder solche bei denen
die Beschichtung abgeniitzt ist, rechtzeitig.
Stumpfe Wendeschneidplatten erhdhen die
Gefahr, dass die Maschine héangenbleibt und
ausbricht.

4.2 Weitere Sicherheitshinweise:

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den

isolierten Griffflachen, da der Fraser das

eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit

einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch

metallene Gerateteile unter Spannung setzen und

zu einem elektrischen Schlag flhren.

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut

beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete

Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen fiihren.
WARNUNG - Tragen Sie immer eine

@ Schutzbrille.

-/

Tragen Sie Gehdrschutz.
Tragen Sie eine geeignete
@ Staubschutzmaske.

m Tragen Sie geeignete Schutzkleidung.

Achten sie darauf, dass niemand durch
A weggeschleuderte Fremdkdrper verletzt
wird.

® Halten sie in der Nahe stehende Personen
I...ﬂ\ und Haustiere auf sicherem Abstand zum
Gerét.

XO Haare, lockere Kleidung, Finger und andere
D&

&

&) Korperteile fernhalten. Sie konnten erfasst
und eingezogen werden. Bei langen Haaren
ein Haarnetz benutzen.

.: Warnung vor rotierendem Werkzeug

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe,
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit Ihrer
Maschine.
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Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten. Tragen
Sie Schutzhandschuhe.

Wendeschneidplatten, Wendeschneidplatten-
Halter, Werkstuck und Spane kénnen nach dem

Arbeiten heiB3 sein. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Bei Arbeiten liber einen langeren Zeitraum
Gehérschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehoérschaden fiihren.

Nur scharfe, unbeschédigte Wendeschneidplatten
verwenden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Sorgen Sie dafiir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken und heiBBe Spéne keine
Gefahr hervorrufen, z.B. den Anwender oder
andere Personen treffen oder entflammbare
Substanzen entziinden. Gefahrdete Bereiche sind
mit schwer entflammbaren Decken zu schiitzen.
Halten Sie in feuergefahrdeten Bereichen ein
geeignetes Léschmittel bereit.

Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Halten Sie Ihre Hande vom Frasbereich und vom
Einsatzwerkzeug fern.

Nicht an das sich drehende Einsatzwerkzeug
fassen! Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Spindelarretierknopf (2) nur bei stillstehendem
Motor betatigen.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende
Einsatzwerkzeug durfen nicht verwendet werden.

Nicht Uber Kopf arbeiten.
Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, vondenen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschéden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische

Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder biirsten.

4.3 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Netzmaschinen:

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen FI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung der
Maschine durch den FI-Schutzschalter muss sie
Uberprift und gereinigt werden. Siehe Kapitel 10.
Reinigung.

4.4 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Akkumaschinen:

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Akkupacks vor Nasse schitzen!
Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht beriihren oder
kurzschlieen!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls Akkuflissigkeit austritt und mit der
A Haut in Berlihrung kommt, spilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!



Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.

Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gultigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhéltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehause
unbeschédigt ist und keine Flussigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Klemmschrauben

2 Spindelarretierknopf

3 Bigelhandgriff

4 Flugelmuttern

5 Schaltschieber

6 Handgriff

7 Stellrad zur Drehzahleinstellung

8 Staubfilter *

9 Elektronik-Signal-Anzeige *

10 Taste zur Akkupack-Entriegelung *

11 Taste der Kapazitatsanzeige *

12 Kapazitats- und Signalanzeige *

13 Akkupack *

14 Skalenring

15 Einstellring

16 Skala

17 Réndelschraube *

18 Parallelanschlag*

19 Auflageflache

20 Schraube zum Befestigen des Kugellager-
Anlaufrings

21 Kugellager-Anlaufring

22 Wendeschneidplatte

23 Befestigungsschraube

24 Wendeplatten-Halter

*ausstattungsabhéngig
6. Inbetriebnahme

6.1 Speziell fiir Netzmaschinen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.2 Bugelhandgriff einstellen

Nur mit angebrachtem Biigelhandgriff (3)
arbeiten!

- Flugelmuttern (4) links und rechts I6sen.
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- Gewinschten Winkel des Buigelhandgriffs (3)
einstellen.

- Fligelmuttern (4) links und rechts von Hand
kraftig festziehen.

6.3 Speziell fiir Akkumaschinen

Staubfilter
Bei stark verschmutzter Umgebung stets den
Staubfilter (8) anbringen.

Mit angebrachtem Staubfilter (8) erwarmt sich
die Maschine schneller. Die Elektronik schitzt
die Maschine vor Uberhitzung (Siehe Kapitel 11.).

Anbringen: Siehe Seite 2, Abbildung A.
Staubfilter (8) wie gezeigt anbringen.
Abnehmen: Den Staubfilter (8) an den oberen
Kanten geringfiigig anheben und nach unten
abnehmen.

Drehbarer Akkupack
Siehe Seite 2, Abbildung B.

Der hintere Maschinenteil 1&sst sich in 3 Stufen um
270° drehen und dadurch die Form der Maschine
den Arbeitsbedingungen anpassen. Nur in
eingerasteter Stellung arbeiten.

Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (13) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Anweisungen zum Laden des Akkupacks finden
Sie in der Betriebsanleitung des Metabo-
Ladegeréates.

Li-lon-Akkupacks ,Li-Power“ haben eine

Kapazitats- und Signalanzeige (12):

- Taste (11) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen: Taste zur Akkupack-Entriegelung (10)
driicken und Akkupack (13) nach unten
herausziehen.

Einsetzen: Akkupack (13) bis zum Einrasten
aufschieben.

6.4 Parallelanschlag anbringen

Siehe Abbildung, Seite 2.

1. Parallelanschlag (18) wie gezeigt aufsetzen.

2. Réndelschraube (17) in eines der
Gewindelécher einschrauben.

3. Parallelanschlag (18) durch Verdrehen auf den
gewunschten Winkel einstellen.

4. Réandelschraube (17) kréaftig festziehen.

7. Einstellen

Akkupack aus der Maschine entnehmen /

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.



de DEUTSCH

Wendeschneidplatten,

Wendeschneidplatten-Halter, Werkstlick und
Spéane kdnnen nach dem Arbeiten heil3 sein.
Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Quetschgefahr! Tragen Sie
Schutzhandschuhe.

7.1 Skalen justieren (nur bei Bedarf)

Ab Werk sind die Skalen (14), (16) korrekt
eingestellt. Sollten sie jedoch einmal justiert werden
mussen, siehe Kapitel 9.3.

7.2 Fasenhohe einstellen

Die ai E Skalenring (14)
ablesen:

1. Die eingestellte Fasenh6he am Skalenring (14)
ablesen. Siehe Abbildung: Eingestellte
Fasenhdéhe = 0,7 mm.

(Die Skala (16) dient zur groben Orientierung
beim Einstellen).

2. Den Einstellring (15) nach unten schieben
und verdrehen.

15

Die Fasenhéhe kann in 0,1 mm (0.004%)-Schritten
verstellt werden. Jede volle Umdrehung bewirkt
eir)le Verénderung der Fasenhéhe um 3,0 mm (1/
8Y).

Pro Frasvorgang maximal 3,0 mm abtragen.

GroBere Fasenhdhen in mehreren
Frasvorgangen herstellen. Dabei die maximal
zuldssige Fasenhdéhe nicht liberschreiten (siehe
Kapitel Technische Daten).

3. Probefrasung durchfiihren.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten istbzw.
wenn der Akkupack aus der Maschine entnommen
wird.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

8.2 Drehzahl einstellen

Mit dem Stellrad (7) kann die Drehzahl vorgewahlt
und stufenlos verandert werden.

Die Stellungen 1-6 entsprechen etwa folgenden
Leerlaufdrehzahlen:

1o 4500/ min 4. 9500/ min
2. 6200/ min LY 10800 / min
B 8100/ min 6........ 11500 / min

Die VC-Elektronik ermdglicht materialgerechtes
Arbeiten und eine nahezu konstante Drehzahl auch
bei Belastung.

Drehzahlempfehlungen fir unterschiedliche
Materialien:

Aluminium, Kupfer, Messing............ccccveeeneenne 4-6
Stahl bis 400 N/mm2.............

Stahl bis 600 N/mm2...
Stahl bis 900 N/mm2...
Edelstahl ..o

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

8.3 Arbeitshinweise

Hinweis: Zum Bearbeiten von diinnen Blechen
(>=0,7mm) den Anlaufring (3.16.06.608.0)
anbringen. Betriebsanleitung des Anlaufrings
beachten.

1. Wendeschneidplatten (22) Gberprifen.
Beschéadigte oder verschlissene
Wendeschneidplatten wechseln.

2. Fasenhohe einstellen (Siehe Kapitel 7.2).



3. Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

4. Erst einschalten, dann die Maschine mit der
Auflageflache (19) auf das Werkstiick auflegen
und erst dann das Einsatzwerkzeug langsam an
das Werkstlck bringen.

5. Beim Fraseni
arbeiten. Sonst besteht die Gefahr eines
Ruckschlags. Mit maBigem, dem zu
bearbeitenden Material bzw. der ausgewahlten
Drehzahl angepasstem Arbeits-Vorschub
frasen. Durch eine zu niedrig gewahlte Drehzahl
und / oder ein zu hoher Arbeits-Vorschub
kénnen starke Vibrationen (an der Maschine)
auftreten. Nicht verkanten, nicht driicken, nicht
schwingen.

6. Die Maschine so fiihren, dass der
Parallelanschlag (18) am Werkstiick anliegt.
Wenn ohne Parallelanschlag gearbeitet wird:
Die Maschine so fihren, dass der Kugellager-
Anlaufring (21) am Werkstuck anliegt.

@

—

7. Arbeit beenden: Einsatzwerkzeug vom Werkstiick
wegfiihren, Maschine ausschalten. Motor zum
Stillstand kommen lassen, Maschine ablegen.

9. Wartung

9.1 Wendeschneidplatten wechseln

RegelmaBig den Wendeschneidplatten-Halter (24)
Uberprifen. Beschadigte oder verschlissenen
Wendeschneidplatten-Halter reparieren/erneuern
lassen.

RegelmaBig alle Wendeschneidplatten (22)
Uberprifen. Beschadigte oder verschlissene
Wendeschneidplatten wechseln.

Akkupack aus der Maschine entnehmen /

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Wendeschneidplatten,

Wendeschneidplatten-Halter, Werkstlick und
Spéane kénnen nach dem Arbeiten heil3 sein.
Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene

Wendeschneidplatten oder solche bei denen
die Beschichtung abgentitzt ist, rechtzeitig.
Stumpfe Wendeschneidplatten erh6hen die
Gefahr, dass die Maschine hangenbleibt und
ausbricht.

Immer alle Wendeschneidplatten drehen oder
ersetzen.

Nur von Metabo freigegebene
Wendeschneidplatten verwenden. Siehe
Kapitel Zubehér.

1. Durch Verdrehen des Einstellrings (15) bis zum
Anschlag, den Wendeschneidplatten-Halter
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(24) maximal weit herausdrehen - Dadurch sind
die Wendeschneidplatten gut zugénglich.

2. Spindelarretierknopf (2) eindriicken und
Wendeschneidplatten-Halter (15) von Hand
drehen, bis der Spindelarretierknopf (2) spurbar
einrastet. Spindelarretierknopf (2) gedrickt
halten.

3. Befestigungsschraube (23) herausschrauben
und Wendeschneidplatte (22) entnehmen.

4. Wendeschneidplatte drehen oder, wenn alle
Schneiden stumpf sind, neue
Wendeschneidplatte einsetzen.

5. Wendeschneidplatte (22) mit
Befestigungsschraube (23) wieder
festschrauben. Drehmoment: 5 Nm.

6. Den Einstellring (15) in die entgegengesetzte
Richtung verdrehen, damit sich der
Wendeschneidplatten-Halter (24) wieder in
seinem normalen Arbeitsbereich befindet. (So
dass die maximal zuléssige Fasenhdhe nicht
Uberschritten wird, siehe Kapitel Technische
Daten).

9.2 Kugellager-Anlaufring erneuern (nur bei
Bedarf):

RegelmaBig das Kugellager-Anlaufring (21) auf
Leichtgangigkeit prifen. Defekten Kugellager-
Anlaufring wechseln. (Best.-Nr.: 316093300)

1. Schraube (20) abschrauben und Kugellager-
Anlaufring abnehmen.

2. Neuen Kugellager-Anlaufring (21) aufsetzen
und Schraube (20) aufschrauben, kraftig
festziehen.

9.3 Skala justieren (nur bei Bedarf):
Ab Werk ist der Skalenring (14) korrekt eingestellt.

Wenn Wendeschneidplatten fiir Radien eingesetzt
werden oder falls sich die Einstellung verstellt
haben sollte, muss die Einstellung der Skala
folgendermaf3en justiert werden:

1. Den Einstellring (15) anheben und so
verdrehen, dass die Wendeschneidplatte (22)
kein Material abtragt. (Fasenhéhe = 0 mm)

. Die beiden Klemmschrauben (14) l6sen.

. Skalenring (14) verdrehen bis die Fasenhéhe
0 mm angezeigt wird.

. Die beiden Klemmschrauben (14) festziehen.

. Probefrasung durchfihren.

as~ Wi

10. Reinigung

Spéane und Partikel kdnnen sich am Fraskopf
absetzen. Dies kann zum Blockieren des
Fraskopfes fihren. RegelmaBig den Fraskopf und
seine Umgebung reinigen und Spéne und Partikeln
entfernen.

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
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aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

11. Stérungsbeseitigung

11.1 Netzmaschinen:

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
STARK ab. Die Motortemperatur ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist.

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
LEICHT ab. Die Maschine wird (iberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter.

- Metabo S-automatic Sicherheitsabschaltung:

Die Maschine wurde selbsttétig

ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-

Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer

plétzlichen Blockierung oder einem Ruickschlag

auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.

Maschine am Schaltschieber (5) ausschalten.

Danach wieder einschalten und normal

weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere

Blockierungen. Siehe Kapitel 4.1.

Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.

Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird

der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine

eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, [auft die

Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder

einschalten.

11.2 Akkumaschinen:

- Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) leuchtet
und die Lastdrehzahl nimmt ab. Die
Temperatur ist zu hoch! Maschine im Leerlauf
laufen lassen, bis die Elektronik-Signal-Anzeige
erlischt.

- Die Elektronik-Signal-Anzeige (9) blinkt und
die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlauf-
schutz hat angesprochen. Wird der Akkupack bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

12. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und
Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubeh6r, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

A Wendeschneidplatten

HM-Wendeplatte 45° ..........c.cccuvenee. 6.23560
HM-Wendeplatte R 2... . 6.23561
HM-Wendeplatte R3.........cccceeeeee. 6.23562

B Ladegerate: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.

C Akkupacks verschiedener Kapazitdten. Kaufen
Sie nur Akkupacks mit der zu lhrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.

Best.-Nr.: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Best.-Nr.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
etc.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

13. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

14. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmiilll Gemas Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU ber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugeftihrt werden.

Spezielle Hinweise fiir Akkumaschinen:
Akkupacks diirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte Akku-
packs an den Metabo-Handler zuriick!

Akkupacks nicht ins Wasser werfen.

Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-
zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

15. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

u =Spannung des Akkupacks

n =Leerlaufdrehzahl

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht mit kleinstem Akkupack /

Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 62841.
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Erlaubte Umgebungstemperatur beim Betrieb:
-20 °C bis 50 °C (eingeschrénkte Leistung bei
Temperaturen unter 0 °C). Erlaubte Umgebungs-
temperatur bei Lagerung: 0 °C bis 30 °C

] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom
= Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
ap sg =Schwingungsemissionswert

Kn, sa =Unsicherheit (Schwingung)

Loa =Schalldruckpegel
LWA =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehorschutz tragen!

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von auBBen, kdnnen im Einzelfall
vorlbergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these bevelers, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
bevelers, identified by type and serial number *1) on
page 3, fulfill all relevant provisions of following UK
Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/1597, S.I.
2012/3032 and Designated Standards EN 62841-
1:2015, EN ISO 12100:2010, EN IEC 63000:2018

2. Specified Use

The beveler is intended for the bevelling of edges of
steel, stainless steel, aluminium and aluminium
alloys in the professional sector.

For processing aluminium, aluminium alloys and
stainless steel, a suitable lubricant (item no.:
6.23443) must be used.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

a) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metalparts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

b) Use clamps or another practical way to

secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or against

the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

c) Do not use accessories that are not
specifically designed and recommended for
this power tool by the manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.

d) Do not use damaged power tools. Before
use, check the indexable inserts for chipping,
cracks, or signs of severe wear and tear. If a
power tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undamaged accessory.

e) User personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

f) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

g) Always hold the tool firmly in your hands
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.

h) Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or
against the body leaves it unstable and may
lead to loss of control. Clamping a small
workpiece allows you to use your hands to control
the tool.

i) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

j) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

k) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

1) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks and hot chips can ignite these
materials.

m) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.



4.1 Kickback and Related Warnings

Kickback is the sudden response to an accessory
pinching or jamming while rotating. Pinching or
shagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of
the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an indexable insert is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the insert that
is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the insert to climb
outor kick out. The indexable insert may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the indexable insert holder at the point
of pinching. Indexable inserts may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions It can
be prevented if suitable precautionary measures
are taken as described below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

c) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the bit to
climb out of the work and pull the tool in the direction
of this feed.

d) Prevent any jamming of the indexing insert
or excessive pressure. Do not set the chamfer
height greater than the permitted maximum.
Overstressing the indexable insert increases the
loading and susceptibility to twisting or binding of
the indexable insert in the cut and the possibility of
kickback or breakage of the indexable insert.

e) Do not position your hand in line with and
behind the indexable insert. When the indexable
insert, at the point of operation, is moving away from
your body, the possible kickback may propel the
spinning indexable insert and the power tool directly
at you.

Turn/replace blunt indexable inserts or inserts
where the coating is worn in due time. Blunt
indexable inserts increase the risk of the machine
getting jammed and climb out.

4.2 Additional Safety Instructions:

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.
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=~ WARNING - Always wear protective
goggles.

=N Wear ear protectors.

1

Wear a suitable dust protection mask.
m Wear suitable work clothes.

Ensure that nobody gets injured by
catapulted foreign bodies.

® Keep persons nearby and pets at a safe
I»ﬂ distance to the device.

() Keep away hair, loose clothing, fingers and
%0 other body parts. They can get caught and
sucked in. Use a hair net for long hair.

.: Warning from rotating tools

Always wear protective goggles, gloves, and sturdy
shoes when working with this tool.

Danger of injury from sharp edges. Wear protective
gloves.

Indexable inserts, holders for indexable inserts,
workpiece and chips can be hot after work. Wear
protective gloves.

Wear ear protectors when working for long
periods of time. High noise levels over a
prolonged period of time may affect your hearing.

Use only sharp, undamaged indexable inserts.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or others and are not
able to ignite flammable substances. Areas at risk
must be protected with flame-resistant covers.
Always keep a fire extinguisher on hand when
working in areas prone to fire risk.

Always hold the machine with both hands on the
intended handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

Keep your hands away from the milling area and
from the tool.

Do not touch the rotating tool! Remove chips and
similar material only with the machine at a standstill.

Press the spindle locking button (2) only when the
motor is off.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Do not work overhead.
Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
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cause cancer, birth defects or other reproductive

harm. Some examples of these chemicals are:

- Lead from lead-based paints,

- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and

- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.

Your risk from these exposures varies, depending

on how often you do this type of work. To reduce

your exposure to these chemicals: work in a well

ventilated area, and work with approved safety

equipment, such as those dust masks that are

specially designed to filter out microscopic

particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

4.3 Special safety instructions for mains
powered machines:

Pull the plug out of the socket before making any

adjustments, changing tools, carrying out

maintenance or cleaning.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a maximum trip current
of 30 mA upstream. When the machine is shut down
by the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 10. Cleaning.

4.4 Special safety instructions for cordless
machines:

Remove the battery pack from the machine before
making any adjustments, changing tools,
maintaining or cleaning.

Protect battery packs from water and
moisture!

Do not expose battery packs to fire!

Do not use faulty or deformed battery packs!

14 Do not open battery packs!

Do not touch contacts or short-circuit battery packs!
A slightly acidic, flammable fluid may leak
from defective Li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately!
If the machine is defective, remove the battery pack
from the machine.

Transport of li-ion battery packs:

The shipping of li-ion battery pack is subject to laws
related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping li-ion battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.

Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

5. Overview

See page 2.
1 Clamping screws
2 Spindle locking button
3 Bow handle
4 Wing nuts
5 Slide switch
6 Handle
7 Speed adjustment wheel
8 Dust filter *f
9 Electronic signal indicator *
10 Battery pack release button *
11 Capacity indicator button *
12 Capacity and signal indicator *
13 Battery pack *
14 Graduated collar
15 Adjusting ring
16 Scale
17 Knurled screw *
18 Ripping fence*
19 Support surface
20 Screw for fixing the ball bearing stationary seal
ring
21 Ball bearing stationary seal ring
22 Indexable insert
23 Fastening screw
24 Holder for indexable insert

*equipment-specific
6. Commissioning

6.1 For mains powered machines only
Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the

type plate match your power supply.



Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

6.2 Adjust bow handle
m Always work with the bow handle (3) attached!

- Loosen the wing nuts (4) on the left and right.

- Adjust the bow handle (3) to the required angle.

- Firmly tighten the wing nut (4) to the left and right
manually.

6.3 For cordless machines only

Dust filter
Always fit the dust filter (7) if the surroundings
are heavily polluted.

The machine heats up faster when the dust

filter (7) is fitted. It is protected by the
electronics system from overheating (see Section
11.).

Tofit: See illustration A on page 2.

Fit the dust filter (7) as shown.

Removal: Holding the dust filter (7) at the edges,
raise it slightly and then pull it downwards and
remove.

Rotating battery pack
See illustration B on page 2.

The rear section of the machine can be rotated 270°
in 3 stages, thus allowing the machine's shape to be
adapted to the working conditions. Only operate the
machine when it is in an engaged position.

Battery pack
Charge the battery pack (13) before use.

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

Instructions on charging the battery pack can be
found in the operating instructions of the Metabo
charger.

Li-lon battery packs "Li-Power" have a capacity and

signal indicator (12):

- Press the button (11), the LEDs indicate the
charge level.

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.

Removing and inserting the battery pack

Removal: Press the battery pack release (10)
button and pull the battery pack (13) downwards.

Inserting: Slide in the battery pack (13) until it
engages.

6.4 Install parallel guide/ripping fence

See illustration on page 2.

1. Place the parallel guide/ripping fence (18) as
shown.

2. Screw knurled screw (17) into one of the
threaded holes.

3. Set the parallel guide/ripping fence (18) by
turning to the desired angle.

4. Firmly tighten the knurled screw (17).
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7. Setting

Remove the battery pack from the machine /

pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Indexable inserts, holders for indexable
inserts, workpiece and chips can be hot after
work. Wear protective gloves.

m Danger of crushing! Wear protective gloves.

7.1 Adjust scales (only when required)

The scales (14), (16) come with the correct settings
from the factory. However, should they be adjusted,
see chapter 9.3.

7.2 Set chamfer height

Read the set chamfer height at the graduated

scale (14):

1. Read the set chamfer height at the graduated
scale (14). See illustration: Set chamfer height =
0.7 mm.

(The scale (16) is used for the rough orientation
during the setting process).

turn.
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The chamfer height can be set in 0.1 mm (0.004")
steps. Each full rotation results in a change of the
chamfer height by 3.0 mm (1/8").

Remove max. 3.0 mm per cutting operation.

Create larger chamfer heights in several
cutting operations. Do not exceed the maximum
permitted chamfer height (see chapter Technical
Specifications).

3. Carry out trial cut.
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8. Use

8.1 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid unintentional start-up of the machine:

always switch off the machine, if the plug is
pulled from the mains socket or if there was a power
cut/ if the battery pack was removed from the
machine.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the sliding switch (5) forward.
For continuous activation, now tilt downwards until
it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release it.

8.2 Working Directions
The speed can be preset via the thumb-wheel (7)
and is infinitely variable.

Positions 1-6 correspond approximately to the
following no-load speeds:

........ 4500 / min 4.......9500 / min
<eeenr.. 6200 / min 5. 10800/ min
........ 8100/ min 6..... 11500/ min

The VC electronics make material-compatible work
possible and an almost constant speed, even under
load.

Speed recommendations for different materials:

Aluminium, copper, brass.........ccccceeereieeenens 4-6
Steel up to 400 N/mm2......
Steel up to 600 N/mm2...
Steel up to 900 N/mm2...
Stainless Steel .......ccovveviviiiiiiiieee e
The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

8.3 Working Directions

Note: When machining thin sheet metal (>=0.7mm)
attach the butting ring (depending on design
variant, order no.: 3.16.06.608.0). Read the

operating instructions supplied with the butting ring.

1. Checkindexable inserts (22). Change damaged
or worn indexable inserts.

2. Set the chamfer height (see section 7.2).

3. Always hold the machine with both hands on the
intended handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

4. First switch on, then place the machine with the
support surface (19) onto the workpiece and
only then put the tool close to the workpiece.

5. When cutting, i

i i i Otherwise there is the risk
of kickback. Cut with moderate material feed
adapted to the material to be processed or
selected speed. If the selected speed is too low
and / or if the material feed is too high, strong
vibrations can be caused (at the machine). Do
not tilt, apply excessive force or sway from side
to side.

6. Guide the machine insucha way thatthe parallel
guide (18) is in contact with the workpiece. If you
work without parallel guide: Guide the machine
in such a way that the ball-bearing stationary
seal ring (21) is in contact with the workpiece.

' |
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7. Tofinish work: Remove the tool from the
workpiece, switch off machine. Let motor come
to a stop, put down machine.

9. Maintenance

9.1 Change indexable inserts

Regularly check the holder for the indexable inserts
(24). Repair/replace damaged or worn holders for
the indexable inserts.

Regularly check all indexable inserts (22). Change
damaged or worn indexable inserts.

Remove the battery pack from the machine /

pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Indexable inserts, holders for indexable
inserts, workpiece and chips can be hot after
work. Wear protective gloves.

Turn/replace blunt indexable inserts or inserts

where the coating is worn in due time. Blunt
indexable inserts increase the risk of the machine
getting jammed and climb out.

m Always turn or replace all indexable inserts.

Use only indexable inserts approved by
Metabo. See the Accessories Section.

1. By turning the adjustment ring (15) to the stop,
unscrew the holder for the indexable inserts (24)
as much as possible - this provides good access
to the indexable inserts.

2. Press inthe spindle locking button (2) and turn
the holder for the indexable inserts (15) by hand
until the spindle locking button (2) engages.
Keep the spindle locking button (2) pressed.

3. Unscrew the fastening screw (23) and remove
the indexable insert (22).



4. Turn the indexable insert or, if all blades are
blunt, replace the indexable inserts.

5. Fix again the indexable inserts (22) with a
fastening screw (23). Torque: 5 Nm.

6. Turn the adjusting ring (15) in the opposite
direction, so that the holder for the indexable
inserts (24) is again in its normal work range. (So
that the maximum permitted chamfer height is
not exceeded, see chapter Technical
Specifications).

9.2 Replace ball bearing stationary seal ring
(only if required):

Regularly check the ball bearing stationary seal ring

(21) for smooth running. Replace defective ball

bearing stationary seal ring. (order no.: 316093300)

1. Remove screw (20) and remove ball bearing
stationary seal ring.

2. Put new ball bearing stationary seal ring (21) in
place and add screw (20), tighten firmly.

9.3 Adijust scale (only if required):

The graduated ring (14) comes properly set from
the factory.

If indexable inserts are to be used for radii or if the
settings should have been misaligned, the scale
has to be adjusted as follows:

1. Lift the adjustment ring (15) and turn in such a
way that the indexable insert (22) does not
remove any material. (chamfer height = 0 mm)

. Loosen the two clamping screws (14).

. Turn the graduated ring (14) until the chamfer
height 0 mm is shown.

. Tighten the two clamping screws (14).

. Carry out trial cut.

ah~h N

10. Cleaning

Chips and particles can deposit at the cutter head.
This can lead to blockage of the cutter head.
Regularly clean the cutter head and its
surroundings and remove chips and particles.

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

11. Troubleshooting

11.1 Mains powered machines:

- Overload protection: There is a MAJOR
reduction inload speed. The motor temperature
is too high! Allow the machine to run at idle speed
until it has cooled down.

- Overload protection: There is a MINOR
reduction in load speed. The machine is
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overloaded. Reduce the load before continuing to
work.

Metabo S-automatic safety shut-down: The
machine has SHUT DOWN by itself. If the slew
rate of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch off the machine
using the slide switch (5). Switch it on again and
continue to work as normal. Try to prevent the
machine from seizing. See chapter 4.1.

Restart protection: The machine does not
start. The restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on, or if
the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

11.2 Cordless machines:

- The electronic signal display (9) lights up and
the load speed decreases. The temperature is
too high! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

- The electronic signal display (9) flashes and
the machine does not start. The restart
protection is active. The machine will not start if
the battery pack is inserted while the machine is
on. Switch the machine off and on again.

12. Accessories

Use only original Metabo or CAS (Cordless Alliance
System) battery packs and accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in a holder: Secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

A Indexable inserts

HM-indexable insert 45° 6.23560
HM-indexable insert R 2 6.23561
HM-indexable insert R 3 6.23562

B Chargers: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 and others
C Battery packs with different capacities. Buy
battery packs only with voltage suitable for your

power tool.

Order no.: 625592000 5.2 Ah (Li-Power)
Order no.: 625368000 5.5 Ah (LiHD)
Order no.: 625369000 8.0 Ah (LiHD)
etc.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

13. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.
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You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

14. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2012/19/EU
onwaste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.
Special notes regarding cordless machines:
Battery packs may not be disposed of with regular

waste. Return faulty or used battery packs to your
Metabo dealer!

Do not allow battery packs to come into contact with
water!

Before disposal, discharge the battery pack in the
power tool. Prevent the contacts from short-circu-
iting (e. g. by protecting them with adhesive tape).

15. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U =Voltage of battery pack

n =no-load speed (maximum speed)

P4 =Rated input power

Ps =Power output

m =Weight with smallest battery pack/weight

without cord
Measured values determined in conformity with
EN 62841.

Permitted ambient temperature during operation:
-20 °C to 50 °C (limited performance with
temperatures below 0 °C). Permitted ambient
temperature for storage: 0 °C to 30 °C

[O] Machine in protection class |l
~ AC Power
== Direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

an gg =Vibration emission value

Kh,sg =Uncertainty (vibration)

Loa =sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa=Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Problems, faults:

In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces affleureuses, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

L'affleureuse est congue pour fraiser des arétes sur
de l'acier, de I'acier inoxydable, de I'aluminium et
des alliages d'aluminium dans le domaine
professionnel.

Pour travailler I'aluminium, les alliages d'aluminium
et I'acier inoxydable, un lubrifiant (réf. : 6.23443)
doit étre utilisé.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

a) Tenez I'outil électrique par les poignées
isolées lorsque vous effectuez des travaux ou
I'outil électrique risque d’entrer en contact
avec son propre cordon d'alimentation. Le
contact avec un cable électrique sous tension peut
mettre les parties métalliques de I'appareil sous
tension et peut entrainer une électrocution.

b) Fixez et sécurisez la piéce a 'aide de pinces
ou de toute autre maniere sur une surface
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stable. Sila piéce est tenue uniquement par la main
ou contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui
peut conduire a une perte de contréle.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le fait qu’un accessoire puisse
étre fixé sur votre outil électrique ne suffit pas a
assurer un fonctionnement en toute sécurité

d) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Vérifiez avant chaque utilisation si les
plaquettes amovibles ne présentent pas
d'éclats, de fissures, d'abrasion ou de forte
usure. Si I'outil électrique ou I’accessoire a
subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non
endommagé.

e) Utiliser un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection Si nécessaire,
porter un masque antipoussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
spécial capable d’arréter les petits fragments
de matériau. Les lunettes de sécurité doivent
pouvoir arréter les débris expulsés au cours des
différentes opérations. Le masque antipoussiére ou
le respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées par votre activité. Une exposition
prolongée & des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’une perte d’acuité auditive.

f) Veillez a ce que les autres personnes se
trouvent a une distance suffisante de la zone
de travail. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de'ouvrage ou d’'une meule endommagée peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate d’utilisation de l'outil.

g) Bien tenir I'outil électrique au démarrage.
Lors de I'augmentation vers la vitesse de rotation
maximale, le couple de réaction du moteur peut
conduire a une torsion de I'outil électrique.

h) Si possible, utiliser des pinces de serrage
pour fixer la piece. Ne maintenir en aucun cas
une petite piece a usiner dans une main et
I'outil électrique dans I'autre, pendant son
utilisation. En fixant les petites pieces, vos deux
mains seront libres afin de mieux contrdler 'outil
électrique.

i) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
I'arrét complet de I'accessoire. En tournant,
l'accessoire peut agripper la surface et rendre I'outil
incontrélable.

i) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps

k) Nettoyer réguliérement les fentes d’aération

de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a l'intérieur du boitier et une

fr
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accumulation excessive de poussiére métallique
peut provoquer des dangers électriques.

I) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles et des copeaux chauds risquent
d'enflammer ces matériaux.

m) Ne pas utiliser d’accessoires nécessitant
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres refrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou un choc électrique.

4.1 Rebonds et avertissements

Le rebond est une réaction soudaine a 'accrochage
ou au blocage d’un accessoire. L’accrochage ou le
blocage provoque un décrochage rapide de la
meule en rotation qui force I'outil électrique qui n’est
plus contr6lé dans la direction opposée a celle du
sens de rotation de la meule au pointdu coincement

Par exemple, si une plaquette amovible s'accroche
ou se bloque dans la piece a usiner, le bord de la
plaquette amovible qui entre la piéce a usiner peut
y étre bloqué provoquant I'éjection de la plaquette
amovible ou un rebond. Le support de plaquette
amovible peut sauter en direction de I'opérateur ou
s'en éloigner, selon le sens du mouvement de la
plaquette amovible au point de blocage. Dans de
telles conditions, les plaquettes amovibles peuvent
aussi se casser

Le phénoméne de rebond est le résultat d’'une
utilisation inadéquate de 'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes il
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces
d'un rebond. L'opérateur peut maitriser les forces
de choc en arriére en prenant les précautions qui
s'imposent.

b) Travaillez avec une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives, etc. Evitez
que les accessoires ne rebondissent sur la
piéce et ne se coincent. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a
accrocher I'accessoire en rotation et a provoquer
une perte de contrdle ou un rebond.

c) Guidez toujours I'outil électrique dans le
matériau dans la direction dans laquelle I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond au
sens d'éjection des copeaux). Le guidage de
I'outil électrique dans la mauvaise direction
provoque un dérapage de l'aréte de coupe de la

piéce, tirant'outil électrique dans ce sens d'avance.

d) Evitez un blocage de la plaquette amovible
ou une pression trop forte. Ne réglez pas une
hauteur de chanfrein supérieure a la hauteur
maximale autorisée. Une surcharge de la
plaquette amovible augmente la charge et le risque
d'accrochage ou de blocage de la plaquette
amovible et la possibilité de rebond ou de cassure
de la plaquette amovible.

e) Ne pas mettre les mains dans la zone se
trouvant devant et derriére la plaquette

20 amovible en rotation. Lorsque vous éloignez la

plaquette amovible de vous, I'outil électrique avecla
plaquette amovible en rotation peut étre propulsé
vers vous en cas de rebond de I'outil électrique.

Retournez ou remplacez a temps les
plaquettes amovibles émoussees ou dont le
revétement est usé. Les plaquettes amovibles
émousseées augmentent le risque que la machine
se bloque ou s'échappe.

4.2 Autres consignes de sécurité :

Tenir I'outil électrique uniquement par les
surfaces de préhension isolantes, car la fraise
peut étre en contact avec son proper cable. Le
fait de couper unfil « sous tension » peut également
mettre « sous tension » les parties métalliques
exposées de I'outil électrique et provoquer un choc
électrique sur I'opérateur.

Veiller a ce que la zone de travail soit propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

Porter une protection auditive.

1

Porter un masque antipoussiére approprié.

m Portez des vétements de protection adaptés.

Veillez a ce que personne ne soit blessé par
des corps étrangers projetés.

® Maintenez votre appareil a une distance de
I...w sécurité des personnes et des animaux
domestiques qui se trouvent a proximité.
QO Tenirles cheveux, les vétements amples, les
X&O doigts et d'autres parties du corps éloignés
de la machine. lls pourraient étre aspires et
happés. Utiliser un filet a cheveux pour les cheveux
longs.

.: Avertissement concernant les outils rotatifs

Portez toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec votre machine.

Risque de blessure par les bords tranchants. Porter
des gants de protection.

Les plaquettes amovibles, les supports de
plaquette amovible, la piéce a usiner et les copeaux
peuvent étre chauds apres le travail. Porter des
gants de protection.

Pour des travaux de longue durée, le port de
protége-oreilles est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Utiliser uniqguement des plaquettes amovibles
intactes et bien aiguisées.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs



de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Veiller ace que les étincelles et les copeaux chauds
produits lors de I'utilisation ne provoquent aucun
risque, par ex. celui d'atteindre I'utilisateur ou
d'autres personnes ou d'enflammer des substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées. Tenez un
moyen d'extinction adéquat a votre disposition si
vous travaillez dans une zone a risque d'incendie.

Toujours tenir la machine avec les deux mains au
niveau des poignées, adopter une position stable et
travailler de maniére concentrée.

Tenez vos mains éloignées de la zone de fraisage
et de l'accessoire.

Ne pas toucher I'accessoire pendant qu'il tourne !
Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Uniquement actionner le bouton de blocage de la
broche (2) lorsque le moteur est a I'arrét.

Ne jamais utiliser un accessoire endommage,
présentant des faux-ronds ou des vibrations.

Ne pas travailler avec les bras au-dessus de la téte.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le pergage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépdts dans
I’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
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Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et 'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

4.3 Consignes de sécurité spéciales pour
machines sans fil :

Retirez la batterie de I'outil avant toute opération de

réglage, de changement d'accessoire, de

maintenance ou de nettoyage.

g % Protégez les batteries de I'humidité !

N'exposez pas les batteries au feu !

N'utilisez pas de batteries défectueuses ou
déformées !
N'ouvrez pas les batteries !
Ne touchez ni court-circuitez jamais entre eux les
contacts d'une batterie.
Une batterie Li-lon défectueuse peut
occasionner une fuite de liquide légérement
acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide de batterie et de
contact avec la peau, rincez immédiatement

et abondamment a I'eau. En cas de
projection dans les yeux, lavez-les a I'eau propre et
consultez immédiatement un médecin !

Si la machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.

Transport de batteries Li-lon :

L'expédition de batteries Li-lon est soumise a la
législation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
estintact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple les isoler
a l'aide de ruban adhésif).

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Vis de serrage
2 Bouton de blocage de la broche
3 Poignée en arceau
4 Ecrou papillon
5 Interrupteur coulissant
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6 Poignée
7 Molette de réglage de la vitesse
8 Filtre antipoussiéres *
9 Témoin électronique *
10 Touche de déverrouillage de la batterie *
11 Touche de l'indicateur de capacité *
12 Indicateur de capacité et de signalisation *
13 Batterie *
14 Anneau gradué
15 Bague de reglage
16 Echelle graduée
17 Vis moletée *
18 Guide latéral*
19 Surface d'appui
20 ?)/II? pour fixer I'anneau d'usure du roulement a
illes
21 Anneau d'usure du roulement a billes
22 Plaquette amovible
23 Vis de fixation
24 Support de plaquette amovible

*en fonction de I'équipement

6. Mise en service
6.1 Pour les machines fonctionnant sur
secteur
Avant la mise en service, comparez sila
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.
Montez toujours un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.2 Reégler la poignée en arceau
Uniquement travailler avec la poignée en
arceau (3) installée !

- Desserrer les écrous papillons (4) a gauche et a

droite.

- Régler 'angle souhaité de la poignée en arceau

3

- Resserrer fermement a la main les écrous
papillons (4) & gauche ete a droite.

6.3 Pour les machines sans fil

Filtre antipoussiéres
En cas d'environnement fortement encrassé,
toujours monter le filtre antipoussiéres (8).
Lorsque le filtre antipoussiéres (8) est monté,
la machine s'échauffe plus rapidement.

L'électronique protége la machine contre la

surchauffe (voir chapitre 11.).

Pose : Voir page 2, figure A.

Fixer le filtre antipoussieres (8) comme illustré.

: : Soulever légérement le filtre
antipoussiéeres (8) aux bords supérieurs et le retirer
vers le bas.

Batterie rotative
Voir page 2, figure B.

La partie arriére de la machine peut étre tournée
selon 3 niveaux de 270° et adapter ainsilaforme de
la machine aux conditions de travail. Ne travailler
qu'en position enclenchée.

Batterie
Chargez la batterie (13) avant I'utilisation.

En cas de baisse de puissance, rechargez la
batterie.

Vous trouverez les consignes pour recharger la
batterie dans le mode d'emploi du chargeur
Metabo.

Les batteries Li-lon « Li-Power » sont pourvues

d'unindicateur de capacité et de signalisation (12) :

- appuyez sur la touche (11) pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants LED.

- Siunvoyant LED clignote, |la batterie est presque
épuisée et doit étre rechargée.

Retrait et mise en place de la batterie

Retrait : Appuyer sur latouche de déverrouillage de
la batterie (10) et tirer sur la batterie (13) vers le bas.

Installation : Faire glisser la batterie (13) jusqu'a
enclenchement.

6.4 Installer la guide paralléle

Voir illustration a la page 2.

1. Installer le guide paralléle (18) comme indiqué.

2. Visser la vis moletée (17) dans un des trous
filetés.

3. Régler le guide parallele (18) dans l'angle
souhaité en le tournant.

4. Serrer fermement la vis moletée (17).

7. Réglage

Retirer la batterie de la machine / la fiche de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Les plaquettes amovibles, les supports de

plaguette amovible, la piéce a usiner et les
copeaux peuvent étre chauds apres le travail.
Porter des gants de protection.

Risque de coincement ! Porter des gants de
protection.
7.1 Calibrer les échelles graduées
(uniquement si nécessaire)
A la sortie d'usine, les échelles graduées (14), (16)
sont correctement réglées. Si elles doivent étre
calibrées, consultez le chapitre 9.3.

7.2 Régler la hauteur de chanfrein
; frein réqlé I
1. Lire la hauteur de chanfrein réglée sur I'anneau
gradué (14). Voir illustration : Hauteur de
chanfrein réglée = 0,7 mm
(L'échelle graduée (16) sert d'orientation
approximative lors du réglage).
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Outils a interrupteur coulissant :

2. Pousserlabague de réglage (15) vers le bas
et la tourner.

La hauteur de chanfrein peut étre modifiée par
incréments de 0,1 mm (0.004"). Chaque rotation
complete modifie la hauteur de chanfrein de 3,0 mm
(1/8").

Ne pas enlever plus de 3,0 mm de matiere par

fraisage. Réaliser les hauteurs de fraisage
importantes en plusieurs fraisages. Ne pas
dépasser la hauteur de chanfrein maximale
autorisée (voir chapitre caractéristiques
techniques).

3. Réaliser un chanfrein d'essai.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

E'vitez toute mise en marche involontaire :
—= Y toujours éteindre lamachine avant de retirer la
fiche de la prise de courant ou en cas de coupure de

courant ou avant de retirer la batterie de la machine.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, il continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de I'outil, tenez-le
avec les deux mains au niveau des poignées,
veillez & un bon équilibre et travaillez de maniére
concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiéere et des sciures.
Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Mise en marche : Glisser I'interrupteur coulissant
(5) vers l'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers l'arriere jusqu'a ce qu'il
s'encliquette.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

8.2 Réglage de la vitesse

Lamollette (7) permet de présélectionner la vitesse
en continu.

Les positions de 1-6 correspondent
approximativement aux régimes a vide suivants :

........ 4500 tr/min. 4.......9500 tr/min.
. .6200 tr/min. 5., 10800 tr/min.
........ 8100 tr/min. 6....... 11500 tr/min.

Le systeme électronique VC permet d'adapter le
fonctionnement au matériau, avec une vitesse
quasiment constante méme en charge.

Vitesses de rotation conseillées pour différents
matériaux :

Aluminium, cuivre, laiton..........ccccccceneeennnnnnn.
Acier jusqua 400 N/mm2........cccceevieeiieeneenne
Acier jusqu’a 600 N/mm2.........ccceviieineineenne
Acier jusqu’a 900 N/mm2...
Acier inoxydable ...

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

8.3 Consignes pour le travail

Remarque : pour travailler des toles fines (>=0,7
mm), installer la bague de butée (en fonction de
I'équipement, réf. : 3.16.06.608.0). Respecter le
mode d’emploi de la bague de butée.

1. Controler les plaquettes amovibles (22).
Remplacer les plaquettes amovibles
endommagées ou usées.

2. Rég)]ler la hauteur de chanfrein (voir chapitre
7.2).

3. Toujours tenir la machine avec les deux mains
au niveau des poignées, adopter une position
stable et travailler de maniéere concentrée.

4. Mettre la machine en marche avant de la poser
avec la surface d'appui (19) sur la piece a usiner
et ensuite seulement approcher lentement
I'accessoire de la piece a usiner.

5. Lorsdufraisage, touj i

ir i i Dans le cas contraire, il y a un
risque de rebond. Fraiser avec une avance
modérée adaptée au matériau a travailler ou ala
vitesse de rotation sélectionnée. Une vitesse de
rotation trop faible et/ou une avance trop élevée
peuvent entrainer de fortes vibrations (sur la
machine). Ne pas positionner la machine de
travers, ne pas lI'appuyer ni l'osciller.

6. Guider la machine de maniere a ce que le guide
latéral (18) se trouve contre la piéce a usiner. Si
vous travaillez sans guide latéral : Guider la
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machine de maniére a ce que I'anneau d'usure
sur roulement a billes (21) se trouve contre la
piéce a usiner.

' |
L

<z;>

—>

7. Terminer le travail : Eloigner 'accessoire de la
piéce a usiner, arréter la machine. Attendre
I'arrét complet du moteur, déposer la machine.

9. Maintenance

9.1 Remplacement des plaquettes amovibles

Contrdler réguliérement le support de plaquette
amovible (24). Faire réparer/remplacer les supports
de plaquette amovible endommagés ou usés.

Contrdler régulierement toutes les plaquettes
amovibles (22). Remplacer les plaquettes
amovibles endommagées ou usées.

Retirer la batterie de la machine / la fiche de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Les plaquettes amovibles, les supports de

plaquette amovible, la piéce a usiner et les
copeaux peuvent étre chauds apres le travail.
Porter des gants de protection.

Retournez ou remplacez a temps les

plaquettes amovibles émoussées ou dont le
revétement est usé. Les plaquettes amovibles
émoussées augmentent le risque que la machine
se bloque ou s'échappe.

Toujours retourner ou remplacer toutes les
plaquettes amovibles.

Uniquement utiliser des plaquettes amovibles
autorisées par Metabo. Voir chapitre
Accessoires.

1. En tournant la bague de réglage (15) jusqu'a la
butée, dévisser au maximum le support de
plaquette amovible (24) - Les plaquettes
amovibles sont alors facilement accessibles.

2. Enfoncez le bouton de blocage de la broche (2)
et tourner le support de plaguette amovible (15)
ala mainjusqu'ace que le bouton de blocage de
la broche (2) s'encliquette. Maintenir le bouton
de blocage de la broche (2) enfoncé.

3. Dévisser la vis de fixation (23) et retirer la
plaguette amovible (22).

4. Tourner la plaquette amovible ou, si tous les
bords sont émoussés, installer une nouvelle
plaquette amovible.

5. Revisser la plaquette amovible (22) al'aide de la
vis de fixation (23). Couple de serrage : 5 Nm.

6. Tourner la bague de réglage (15) dans le sens
opposeé pour que le support de plaquette
amovible (24) se trouve a nouveau dans sa
plage de fonctionnement normale. (De maniere
a ce que la hauteur de chanfrein maximale
autorisée ne soit pas dépassée (voir chapitre
caractéristiques techniques).

9.2 Remplacement de I'anneau d'usure du
roulement a billes (uniquement si
nécessaire) :

Contrdler réguliérement le bon fonctionnement de

I'anneau d'usure du roulement a billes (21).

Remplacer I'anneau d'usure du roulement a billes

s'il est défectueux. (Réf. : 316093300)

1. Dévisser la vis (20) et retirer I'anneau d'usure du
roulement a billes.

2. Installer un nouvel anneau d'usure du roulement
a billes (21) et revisser la vis (20) en serrant
fermement.

9.3 CalibrerI'échelle graduée (uniquement si
nécessaire) :

a la sortie d'usine, I'anneau gradué (14) est

correctement réglé.

Si vous utilisez des plaquettes amovibles pour des
arrondis ou si le réglage a changé, le réglage de
I'échelle graduée doit étre calibré comme suit :

1. Soulever la bague de réglage (15) et la tourner
de maniére a ce que la plaquette amovible (22)
n'enléve pas de matériau. (Hauteur de chanfrein
=0mm)

. Desserrer les deux vis de serrage (14).

. Tourner la bague graduée (14) jusqu'a ce que la
hauteur de chanfrein indique 0 mm.

. Desserrer les deux vis de serrage (14).

. Réaliser un chanfrein d'essai.

ar WN

10. Nettoyage

Les copeaux et les particules peuvent se déposer
sur la téte de fraisage. Cela peut entrainer le
blocage de la téte de fraisage. Nettoyer
régulierement la téte de fraisage et la zone
attenante et éliminer les copeaux et les particules.

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
I'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de l'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirez réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou soufflez avec de l'air
sec. Débranchez au préalable I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussiére.

11. Dépannage

11.1 Machines fonctionnant sur secteur :

- Protection contre la surcharge : La vitesse en
charge est FORTEMENT réduite. La
température du moteur est trop élevée ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que la
machine soit refroidie.

- Protection contre la surcharge : La vitesse en
charge est LEGEREMENT réduite. La machine
est en surcharge. Continuer de travailler a charge
réduite.

- Arrét de sécurité Metabo S-automatic : La
machine s'est ARRETEE automatiquement.



Lorsque la vitesse d'augmentation du courant est
trop élevée (comme c'est le cas par exemple lors
d'un blocage soudain ou d'un choc en arriere), la
machine s'arréte. Arréter la machine par le biais
de l'interrupteur coulissant (5). Ensuite, la
redémarrer et reprendre le travail normalement.
Evitez tout autre blocage. Voir chapitre 4.1.

- Protection contre le redémarrage : La
machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si I'alimentation
revient apres une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la
remettre en marche.

11.2 Machines sans fil :

- Le témoin électronique (9) s'allume et la
vitesse en charge diminue. La température est
trop élevée ! Laisser fonctionner lamachine a vide
jusgu'a ce que le témoin électronique s'éteigne.

- Le témoin électronique (9) clignote et la
machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Sila
batterie est installée lorsque la machine est sous
tension, la machine ne démarre pas. Eteindre la
machine et la remettre en marche.

12. Accessoires

Utilisez uniquement des batteries et des
accessoires originaux Metabo ou CAS (Cordless
Alliance System).

Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Montez correctement les accessoires. Sila
machine est utilisée dans un support : Fixer la
machine de maniére slre. En cas de perte de
contrdle, il y a un risque de blessures.

A Plaquettes amovibles
Plaquette amovible en carbure 45° .. 6.23560
Plaquette amovible en carbure R 2 .. 6.23561
Plaquette amovible en carbure R 3 .. 6.23562

Chargeurs : ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 etc.
Batteries de différentes capacités. Acheter

uniquement des batteries dont la tension
correspond a celle de l'outil.

Ow

Réf. : 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Réf. : 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Réf. : 625369000 8,0 Ah (LiHD)
etc.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

13. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable

FRANGCAIS

d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

14. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniquement pour les pays de 'UE : Ne jetez
E pas les appareils électriques dans les
ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés séparément et soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.
Consignes spéciales pour machines sans fil :
Les batteries ne doivent pas étre jetées avec les
ordures ménagéres ! Ramenez les batteries défec-
tueuses ou usagées a un revendeur Metabo !
Ne jetez pas les batteries dans I'eau.
Avant d'éliminer 'outil électrique, déchargez sa
batterie. Protégez les contacts de tout court-circuit
(par exemple isolez-les a I'aide de ruban adhésif).

15. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres

techniques.

U =tension de la batterie

n =vitesse a vide (vitesse maximale)

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

m =poids avec la batterie la plus petite / poids

sans céable d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

Température ambiante admissible pendant le
fonctionnement :

-20 °C a 50 °C (performances limitées a des
températures inférieures a 0 °C). Température
ambiante admissible pour le stockage : 0 °C a
30°C

[O] Machine de classe de protection Il
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~ courant alternatif
= Courant continu

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de l'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour 'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour I'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :
a, gg=valeur d'émission vibratoire

Knsg =incertitude (vibration)

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
KpA' KWA=incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Porter des protege-oreilles !

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de |'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze kantenfrezen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Beoogd gebruik

De kantenfrees is bedoeld voor het frezen van
randen van staal, edelstaal, aluminium en
aluminiumlegeringen op professioneel gebied.

Voor het bewerken van aluminium,
aluminiumlegeringen en edelstaal moet een
geschikt smeermiddel (best.nr.: 6.23443) worden
gebruikt.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen

met deze documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

a) Houd het elektrische gereedschap vast aan
de geisoleerde greepvlakken wanneer u werk-
zaamheden uitvoert waarbij het inzetgereed-
schap het eigen netsnoer kan raken. Door
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook de metalen onderdelen van het appa-
raat onder spanning komen te staan, met een elek-
trische schok als mogelijk gevolg.

b) Bevestig en vergrendel het werkstuk met

behulp van schroefklemmen of op een andere
manier aan een stabiele ondergrond. Wanneer
u het werkstuk alleen met de hand vasthoudt of het

tegen uw lichaam houdt, blijft het instabiel, hetgeen
verlies van controle tot gevolg kan hebben.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de toebehoren aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, is dat nog geen
garantie voor veilig gebruik.

d) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer de wisselplaten
vOor gebruik altijd op splinters, scheuren,
geringe of sterke slijtage. Wanneer het
elektrische gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is, of ga over op onbeschadigd
inzetgereedschap.

e) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort, die u bescherming biedt tegen kleine
materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen tegen
rondvliegende deeltjes, die bij verschillende
toepassingen ontstaan, beschermd te worden.
Stof- of adembeschermingsmaskers dienen het
stof dat bij de toepassing ontstaat te filteren.
Wanneer u lang aan hard geluid wordt blootgesteld,
kan uw gehoor beschadigd raken.

f) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

g) Houd het elektrisch gereedschap bij het
starten steeds goed vast. Tijdens het aanlopen
naar het volledige toerental kan het elektrisch
gereedschap door het reactiemoment van de motor
verdraaien.

h) Gebruik, indien mogelijk, schroefklemmen
om het werkstuk te fixeren. Houd nooit een
klein werkstuk in de ene hand en het
elektrische gereedschap in de andere, terwijl u
het gebruikt. Door het opspannen van kleine
werkstukken heeft u beide handen vrij voor een
betere controle van het elektrische gereedschap.

i) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

j) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
wanneer u het draagt. Door toevallig contact met
het draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.
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k) Reinig regelmatig de ventilatieslueven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

|) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbaar materiaal. Vonken en hete
spaanders kunnen deze materialen ontsteken.

m) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.1 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van
draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert. Indien het roterende inzetgereedschap
blokkeert of blijft hangen, komt het onmiddellijk tot
stilstand. Hierdoor wordt een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van
het inzetgereedschap in op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er wisselplaat in het werkstuk blijft hangen
of blokkeert, kan de rand van de wisselplaat, die
invalt in het werkstuk, vastraken, met het uitbreken
van de wisselplaat of een terugslag als mogelijk
gevolg. De wisselplaathouder beweegt zich dan
naar of vanaf de operator, afhankelijk van de
draairichting van de wisselplaathouder op de plaats
van de blokkering. Hierbij kunnen wisselplaten ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of
onjuist gebruik van het elektrisch gereedschap. Dit
kan worden voorkomen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt klem te
raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

c) Geleid het inzetgereedschap altijd in
dezelfde richting in het materiaal als waarin het
shijgereedschap het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin de
spanen worden uitgeworpen). Wordt het
elektrisch gereedschap in de verkeerde richting
geleid, dan kan de snijkant van het
inzetgereedschap uit het werkstuk breken,
waardoor het elektrisch gereedschap in deze
aanzetrichting wordt getrokken.

d) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de wisselplaat. Stel geen
hogere dan de maximaal toegestane

geleiderandhoogte in. Bij een overbelasting van
de wisselplaat worden ook de belasting en de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren
verhoogd, en daarmee de kans op een terugslag of
breuk de wisselplaat.

e) Mijd met uw hand het gebied voor en achter
de roterende wisselplaat. Wanneer u de
wisselplaat in het werkstuk van u af beweegt, kan
ingeval van een terugslag het elektrisch
gereedschap met de draaiende wisselplaat direct
naar u toe worden geslingerd.

Draai resp. vervang bot geworden wisselplaten
of dergelijke waarvan de coating is versleten

op tijd. Botte wisselplaten verhogen het gevaar dat
de machine blijft steken en niet meer te bedienenis.

4.2 Overige veiligheidsinstructies:

Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast, aangezien
de frees het netsnoer van het gereedschap kan
raken. Contact met een onder spanning staande
leiding kan ook metalen delen van het gereedschap
onder spanning zetten en tot een elektrische schok
leiden.

Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht.
Eenrommelige of onverlichte werkomgeving kan tot
ongevallen leiden.
‘ WAARSCHUWING - Draag altijd een

L

veiligheidsbril.
N

Draag gehoorbescherming.
£
Draag een geschikt stofmasker.

m Draag geschikte veiligheidskleding.

Let erop dat niemand gewond raakt door
A weggeslingerde voorwerpen.

® Houd zich in de buurt bevindende personen
I...w en huisdieren op een veilige afstand ten
opzichte van het apparaat.
O Houd haren, los zittende kleding, vingers en
%O andere lichaamsdelen uit de buurt. Zij
kunnen vastgegrepen worden en hierdoor
erin worden getrokken. Gebruik een haarnet indien
u lange haren heeft.

.: Waarschuwing voor draaiend gereedschap

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met de machine
werkt.

Gevaar voor letsel door scherpe randen. Draag
veiligheidshandschoenen.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en
spaanders kunnen heet zijn na het werken. Draag
veiligheidshandschoenen.

Draag gehoorbescherming als gedurende
lange tijd met de machine gewerkt wordt.



Langdurige blootstelling aan een hoger
geluidsniveau kan tot beschadiging van het gehoor
leiden.

Alleen scherpe, onbeschadigde wisselplaten
gebruiken.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Zorg ervoor dat vonken en hete spaanders die
tijdens het gebruik ontstaan, geen gevaar
veroorzaken, bijv. de gebruiker of andere personen
raken of ontvlambare substanties doen viam vatten.
Gevaarlijke gebieden moeten met moeilijk
ontvlambare dekens afgedekt worden. Houd in
brandgevaarlijke bereiken een geschikt blusmiddel
bij de hand.

Houd de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

Houd uw handen uit de buurt van het freesgedeelte
en het inzetgereedschap.

Het draaiende gereedschap niet aanraken!
Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Asvergrendelingsknop (2) alleen drukken als de
motor stil staat.

Beschadigd, onrond resp. trillend
inzetgereedschap mag niet gebruikt worden.

Niet boven uw hoofd werken.
De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).
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Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
elektrische machines:

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de machine door de FI-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden. Zie
hoofdstuk 10. Reiniging.

4.4 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
accumachines:

Haal het accupack uit de machine voordat instel-,

ombouw-, onderhouds- of

reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

; %Accupaoks tegen vocht beschermen!

Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-lon-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vioeistof lekken!

huid in aanraking komt, onmiddellijk onder

stromend water afspoelen. Wanneer er
accuvloeistof in uw ogen komt, was deze dan uit
met schoon water en zoek onmiddellijk een arts op
voor behandeling!

Bij een defecte machine dient u het accupack uit de
machine te halen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,

. Wanneer accuvloeistof eruit lekt en met de
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zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, athankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

Transport van Li-ion-accupacks:

Op de verzending van Li-ion accupacks is het
voorschrift voor het transport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Informeer
bij het versturen van Li-ion accupacks naar de
actueel geldende voorschriften. Informeer u ook bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accupacks alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u het accupack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Klemschroeven

2 Asvergrendelingsknop

3 Beugelhandgreep

4 Vleugelmoeren

5 Schakelschuif

6 Handgreep

7 Stelknop voor de toerentalinstelling

8 Stoffilter *

9 Elektronische signaalindicatie *

10 Knop voor ontgrendeling van het accupack *

11 Toets voor de indicatie van de capaciteit *

12 Capaciteits- en signaalindicatie *

13 Accupack *

14 Schaalring

15 Instelring

16 Schaal

17 Kartelschroef *

18 Parallelaanslag*

19 Steunvlak

20 Schroef voor het bevestigen van de frictiering
van het kogellager

21 Kogellager-frictiering

22 Wisselplaat

23 Bevestigingsschroef

24 Wisselplaathouder

*afhankelijk van de uitvoering

6. Ingebruikname

6.1 Speciaal voor elektrische machines

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.2 Beugelhandgreep instellen

Alleen met gemonteerde beugelhandgreep
(3) werken!

- Vleugelmoeren (4) links en rechts los draaien.

- Gewenste hoek van de beugelhandgreep (3)
instellen.

- Vleugelmoeren (4) links en rechts stevig met de
hand vastdraaien.

6.3 Speciaal voor accumachines

Stoffilter
Bij een sterk verontreinigde omgeving altijd
het stoffilter (8) aanbrengen.

Met een aangebracht stoffilter (8) wordt de
machine sneller warm. De elektronica
beschermt de machine tegen oververhitting (zie

hoofdstuk 11.).



Aanbrengen: Zie pagina 2, afbeelding A.
Stoff|lter (8) aanbrengen zoals weergegeven.

i : Het stoffilter (8) aan de bovenkant
enigszins optillen en naar beneden afnemen.

Draaibaar accupack
Zie pagina 2, afbeelding B.

Het achterdeel van de machine kan in 3 stappen
270° worden gedraaid, zodat de vorm van de
machine aangepast kan worden aan de
arbeidsomstandigheden. Alleen in vastgeklikte
stand gebruiken.

Accupack
Het accupack (13) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.

U vindt de instructies voor het opladen van het
accupack in de gebruiksaanwijzing van de Metabo-
acculader.

Li-lon-accupacks "Li-Power" hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (12):

- Druk op toets (11) waarna de laadtoestand wordt
door de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het
accupack bijna leeg en moet weer worden
opgeladen.

Accupack verwijderen, plaatsen

: De knop voor de accupack-
ontgrendeling (10) indrukken en het accupack (13)
er naar beneden uittrekken.

Plaatsen: Accupack (13) erop schuiven tot hij vast
klikt.

6.4 Paralellelaanslag monteren

Zie afbeelding, pagina 2.

1. Parallelaanslag (18) monteren zoals
weergegeven.

2. Kartelschroef (17) in een van de gaten met
schroefdraad draaien.

3. Parallelaanslag (18) door te draaien in de
gewenste hoek instellen.

4. Kartelschroef (17) stevig vastdraaien.

7. Instellen

Accupack uit de machine halen / stekker uit

het stopcontact trekken voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en

spaanders kunnen heet zijn na het werken.
Draag veiligheidshandschoenen.

Klemgevaar! Draag

veiligheidshandschoenen.

7.1 Schaal instellen (alleen indien nodig)

Af fabriek is de schaal (14), (16) correct ingesteld.
Mocht hij dan toch ingesteld moeten worden, kunt u
dit doen zoals beschreven in hoofdstuk 9.3.
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7.2 Geleiderandhoogte instellen

De.i . I

Schaalﬂng (1 4) aﬂezen.

1. De ingestelde geleiderandhoogte aan de
schaalring (14) aflezen. Zie afbeelding:
Ingestelde geleiderandhoogte = 0,7 mm.
(De schaal (16) is bedoeld als een grove
indicatie bij het instellen).

2. De instel ring (15) naar beneden schuiven
en draaien.

15

De geleiderandhoogte kan in stappen van 0,1 mm
(0.004“) worden veranderd. ledere volle draaiing
heeft een verandering van de geleiderandhoogte
van 3,0 mm (1/8“) tot gevolg.

Per freesproces maximaal 3,0 mm

verwijderen. Grotere freeshoogtes dienen in
meerdere stappen te worden bereikt. Hierbij de
maximaal toegestane geleiderandhoogte niet
overschrijden (zie hoofdstuk Technische
gegevens).

3. Testde frees.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen geleiden.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt

gestart: schakel de machine altijd uit wanneer
de stekker uit het stopcontact wordt getrokken of
wanneer er een stroomonderbreking optreedtresp.
als het accupack uit de machine wordt gehaald.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.
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Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegleggen wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor een continue inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vast klikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (5) drukken en loslaten.

8.2 Toerental instellen

Met de stelknop (7) kan het toerental vooraf worden
ingesteld en traploos worden veranderd.

De standen 1-6 komen bij benadering overeen met
het volgende toerental bij nullast:

........ 4500/ min 4.......9500 / min
veeer.. 6200 / min 5. 10800/ min
........ 8100/ min 6....... 11500/ min

De VC-elektronica maakt materiaalgericht werken
en een vrijwel constant toerental mogelijk, ook
onder belasting.

Toerentalaanbevelingen voor verschillende
materialen:

Aluminium, koper, messing ..........ccceeeeeveeennne 4-6
Staal tot 400 N/mm2..........
Staal tot 600 N/mm2....
Staal tot 900 N/mm2....
Edelstaal .......cccoooeveviiieieei e 1-3

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

8.3 Tips voor het werk

Opmerking: voor het bewerken van dunne platen
(>=0,7mm) de aanloopring (afhankelijk van de
uitvoering, bestelnr.: 3.16.06.608.0) aanbrengen.
Handleiding van de aanloopring in acht nemen.

1. Wisselplaten (22) controleren. Beschadigde of
versleten wisselplaten vervangen.

2. Geleiderandhoogte instellen (zie hoofdstuk 7.2).

3. Houd de machine altijd met beide handen aan
de hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg
ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

4. Eerst inschakelen, dan de machine met het
steunvlak (19) op het werkstuk plaatsen en dan
het inzetgereedschap langzaam in het werkstuk
leiden.

5. Bij hetfrezen altijd i ichti i

i Anders bestaat het gevaar

op een terugslag. Met matige, het te bewerken

materiaal resp. het geselecteerde toerental
aangepaste werktoevoer frezen. Door een te
laag geselecteerd toerental en/of een te hoge
werktoevoer kunnen sterke vibraties (aan de
machine) optreden. Niet schuin wegdraaien,
niet drukken, niet slingeren.

6. De machine zo sturen, dat de parallelle aanslag
(18) tegen het werkstuk ligt. Als zonder de
parallelle aanslag wordt gewerkt: De machine zo
sturen, dat de kogellager-frictiering (21) tegen
het werkstuk ligt.

C)

—

7. Het werk beéindigen: Inzetgereedschap
wegbrengen van het werkstuk, de machine
uitschakelen. Motor tot stilstand laten komen,
machine weg leggen.

9. Onderhoud

9.1 Wisselplaten vervangen

Controleer regelmatig de wisselplaathouder (24).
Beschadigde of versleten wisselplaathouders laten
repareren/vervangen.

Controleer regelmatig alle wisselplaten (22).
Beschadigde of versleten wisselplaten vervangen.

Accupack uit de machine halen / stekker uit

het stopcontact trekken voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en
spaanders kunnen heet zijn na het werken.
Draag veiligheidshandschoenen.

Draai resp. vervang bot geworden

wisselplaten of dergelijke waarvan de coating
is versleten op tijd. Botte wisselplaten verhogen het
gevaar dat de machine blijft steken en niet meer te
bedienenis.

m Altijd alle wisselplaten draaien of vervangen.

Alleen door Metabo toegestane wisselplaten
gebruiken. Zie het hoofdstuk Accessoires.

1. Door de instelring (15) tot aan de aanslag te
draaien, de wisselplaathouder (24) maximaal
wijd eruit draaien - daardoor kunnen de
wisselplaten goed worden bereikt.

2. De asvergrendelingsknop (2) indrukken en de
wisselplaathouder (15) met de hand draaien tot
de spindelvastzetknop hoorbaar inklikt. (2)
Asvergrendelingsknop (2) ingedrukt houden.

. Bevestigingsschroef (23) eruit draaien en de
wisselplaat (22) verwijderen.

. Wisselplaat draaien of, als alle messen bot zijn,
een nieuwe wisselplaat plaatsen.

. Wisselplaat (22) weer vastdraaien met
bevestigingsschroef (23). Draaimoment: 5 Nm.

. De instelring (15) in de tegengestelde richting
draaien, zodat de wisselplaathouder (24) zich
weer op het normale werkbereik bevindt. (Zodat
de maximaal toegestane geleiderandhoogte
niet wordt overschreden zie hoofdstuk
Technische gegevens).
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9.2 Kogellager-frictiering vervangen (alleen
indien nodig):

Controleer regelmatig de kogellager-frictiering (21)

of deze soepel loopt. Defecte kogellager-frictiering

vervangen. (Bestelnr.: 316093300)

1. Schroef (20) eraf draaien en kogellager-
frictiering verwijderen.

2. Nieuwe kogellager-frictiering (21) plaatsen en
schroef (20) erop draaien, stevig vast draaien.

9.3 Schaal instellen (alleen indien nodig):
Af fabriek is de schaalring (14) correct ingesteld.

Als de wisselplaten voor radii worden gebruikt of
indien de instelling is veranderd, moet de instelling
van de schaal op de volgendem anier worden
ingesteld:

1. De instelring (15) optillen en zo draaien, dat de
wisselplaat (22) geen materiaal afschuurt.
(geleiderandhoogte = 0 mm)

. De beide klemschroeven (14) los maken.

. Schaalring (14) draaien totdat de
geleiderandhoogte bij 0 mm staat.

. De beide klemschroeven (14) vast draaien.

. Testde frees.

ah wN

10. Reiniging

Spaanders en deeltjes kunnen achterblijven op de
freeskop. Dit kan ertoe leiden, dat de freeskop
blokkeert. Reinig de freeskop en de omgeving
regelmatig en ontdoe hem van spaanders en
deeltjes.

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van het elektrisch gereedschap terecht
komen. Dit heeft invioed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtsleuven
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerstde
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

11. Storingen verhelpen

11.1 Elektrische machines:

- Overbelastingsbeveiliging: het belast
toerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine
onbelast laten lopen tot hij is afgekoeld.

- Overbelastingsbeveiliging: het belast
toerental neemt EEN BEETJE af. De machine
wordt overbelast. Werk met minder belasting
verder.

- Metabo S-automatic
veiligheidsuitschakeling: De machine werd
zelfstandig UITGESCHAKELD Bij een te hoge
stroom-toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij
een plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
schakelschuif (5) uitschakelen. Vervolgens weer
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inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.1.

- Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is, of is de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

11.2 Accumachines:

- De elektronische signaalindicatie (9) licht op
en het belastingstoerental neemt af. De
temperatuur is te hoog! De machine met het
nullasttoerental laten lopen tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

- De elektronische signaalindicatie (9) knippert
en de machine loopt niet. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt het accupack in een
ingeschakelde machine gestoken, dan start de
machine niet. De machine uit- en weer
inschakelen.

12. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo of CAS
(Cordless Alliance System) accupacks en
accessoires.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoor stevig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: De machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A Wisselplaten

HM-wisselplaat 45° 6.23560
HM-wisselplaat R 2 6.23561
HM-wisselplaat R 3 6.23562

B Laadapparaten: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 e.a.

C Accupacks met verschillende capaciteiten.
Koop alleen accupacks met een spanning die
overeenkomt met uw elektrische gereedschap.

Bestelnr.: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Bestelnr.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Bestelnr.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
etc.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

13. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.
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Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

14. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Speciale aanwijzingen voor accumachines:
Accupacks mogen niet bij het huisvuil gegooid
worden! Geef defecte of afgedankte accupacks
terug aan de Metabo-handelaar!

Accupacks niet in het water gooien.

Ontlaad eerst het accupack in het elektrisch
gereedschap alvorens het af te voeren. De
contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv. met
tape isoleren).

15. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

U =spanning van het accupack

n =onbelast toerental (hoogste toerental)
P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

m =gewicht met de kleinste accupack/

gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 62841.

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
gebruik:

-20 °C tot 50 °C (beperkt vermogen bij
temperaturen beneden 0 °C). Toegestane
omggvingstemperatuur tijdens de opslag: 0 °C tot
30°

[O) Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom
= Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de

daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

a, gg =trilingsemissiewaarde
Kh’SG =onzekerheid (trilling)

Loa =geluidsdrukniveau

LWA =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.
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Istruzioni per lI'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste Smussatrice, identificate dai modelli e
numeri di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La fresa orlatrice & destinata alla fresatura
professionale dei bordi di acciaio, acciaio inox,
alluminio e leghe di alluminio.

Per la lavorazione di alluminio, leghe di alluminio e
acciaio inox € necessario utilizzare un lubrificante
(n. ordine: 6.23443).

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per 'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

a) Tenere l'elettroutensile sulle superfici di
presa isolate quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che I'utensile acces-
sorio entri in contatto con il proprio cavo di
alimentazione. Il contatto con un cavo sotto
tensione pud mettere sotto tensione anche i compo-
nenti metallici dell'attrezzo e potrebbe provocare
cosi una scossa elettrica.

b) Fissare e assicurare il pezzo ad un supporto
robusto mediante i morsetti o in un altro modo.

Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le sole
mani, oppure premendolo contro il corpo, questo
non sara stabile e potrebbe non essere controlla-
bile.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

d) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare che gli inserti
di taglio non presentino scheggiature, cricche,
deformazioni, usura o forte logoramento. Se
I'elettroutensile o I'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro.

e) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti di
protezione o un grembiule protettivo che
impedisca alle piccole particelle di materiale di
raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti dagli eventuali corpi estranei vaganti,
prodotti dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare antipolvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

f) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

g) All'avvio, afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile. Con l'incremento del numero di
giri fino alla velocita massima, & possibile che la
forza di reazione del motore faccia ruotare
I'elettroutensile.

h) Se possibile, utilizzare i morsetti per fissare
il pezzo in lavorazione. Durante I'utilizzo, non
tenere mai un pezzo in lavorazione di piccole
dimensioni in una mano e l'elettroutensile
nell'altra. Grazie al serraggio di pezzi di piccole
dimensioni, entrambe le mani sono libere per
garantire un miglior controllo dell'elettroutensile.

i) Non posare mai I'elettroutensile prima che
I'utensile accessorio si sia arrestato
completamente. L'utensile accessorio in rotazione
puo entrare in contatto con la superficie di
appoggio, facendo perdere all'utilizzatore il
controllo dell'elettroutensile.

j) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con

it

35



it

ITALIANO

I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

k) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'elettroutensile. La ventola del motore attira la
polvere nell'alloggiamento e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

I) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali inflammabili. Le scintille e le schegge
roventi possono infiammare questi materiali.

m) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
richieda I'uso di refrigerante liquido. L'impiego
di acqua o di altri refrigeranti liquidi pud provocare
una scossa elettrica.
4.1 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo é la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile si inceppa o si blocca.
Quando ['utensile rimane inceppato o bloccato nel
materiale in lavorazione, si verifica un brusco
arresto della rotazione. In questo modo, nel punto di
bloccaggio, un elettroutensile fuori controllo
subisce un'accelerazione contraria al senso di
rotazione dell'utensile stesso.

Se, ad esempio, un inserto di taglio resta bloccato o
inceppato nel pezzo in lavorazione, & possibile che
il bordo dell'inserto - che affonda nel materiale - resti
impigliato. Questo pud causare la rottura
dell'inserto o un contraccolpo. Il portainserti si
sposta improvvisamente verso I'operatore o in
direzione opposta, a seconda del senso di
rotazione del portainserti al momento
dell'inceppamento. In questo contesto, & anche
possibile che gli inserti di taglio si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Lavorare con particolare attenzione in
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare
che l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

c) Durante la lavorazione del materiale, guidare
sempre l'utensile nella stessa direzione in cuiil
bordo di taglio lascia il materiale (cioé nella
stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). Condurre I'elettroutensile nella direzione
errata puo far si che il bordo di taglio dell'utensile si
stacchidal pezzoin lavorazione, con il conseguente
trascinamento dell'elettroutensile stesso in questa
direzione di avanzamento.

d) Evitare che I'inserto di taglio si blocchi e non

36 esercitare una pressione d'appoggio

eccessiva. Non impostare un'altezza di
fresatura che superi il limite massimo
consentito. Un sovraccarico degli inserti di taglio
aumenta la sollecitazione degli stessi e incrementa
la probabilita di inceppamento o bloccaggio, di
conseguenza aumenta il rischio di contraccolpo o di
rottura degli inserti.

e) Evitare di invadere con la mano I'area
antistante e retrostante Il'inserto di taglio. Se
I'utilizzatore allontana da sé l'inserto di taglio nel
pezzo in lavorazione, in caso di contraccolpo,
I'elettroutensile con l'inserto di taglio viene
proiettato direttamente verso I'utilizzatore.

Girare o sostituire per tempo gli inserti di taglio
non piu affilati oppure con il rivestimento
usurato. Gliinserti di taglio non affilati aumentanoiil
pericolo d'inceppamento e rottura del dispositivo.

4.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

Tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre
alle superfici di presa isolate perché la
fresatrice puo entrare in contatto con il cavo di
alimentazione. Un contatto con un cavo elettrico
mette sotto tensione anche le parti in metallo
dell’elettroutensile e provoca quindi una scossa
elettrica.

Mantenere pulita e bene illuminata I'area di lavoro.
Il disordine o le zone di lavoro non illuminate
possono essere causa di incidenti.

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Indossare le protezioni acustiche.

adeguata.

Indossare una mascherina antipolvere
m Indossare indumenti da lavoro adeguati.

Assicurarsi che nessuno possa essere ferito
dalla proiezione di eventuali corpi estranei.

® Tenere le persone e gli animali domestici a
I.ﬂ‘ debita distanza dal dispositivo.

() Tenere lontano capelli, indumenti sciolti, dita
%0 e altri parti del corpo. Potrebbero essere

catturati ed aspirati. In caso di capelli lunghi,
indossare una retina.

.: Attenzione all'utensile rotante.

Quando si lavora con il dispositivo, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro, e
calzature antinfortunistiche rigide!

Pericolo di lesioni per la presenza di bordi affilati.
Indossare i guanti di protezione.

Dopo il lavoro, gli inserti di taglio, i portainserti, il
pezzo e i trucioli possono essere roventi. Indossare
i guanti di protezione.



Indossare le protezioni acustiche, qualora si
debba lavorare per lunghi periodi. L'effetto
prolungato di un'intensita acustica elevata pud
danneggiare l'udito.

Utilizzare solamente inserti di taglio affilati e integri.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziin lavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Accertarsi che le scintille e i trucioli roventi prodotti
durante l'impiego dell'utensile non rappresentino un
pericolo, ad esempio che non colpiscano l'utente o
altre persone o che non incendino sostanze
infammabili. | luoghi a rischio devono essere
protetti con coperture ignifughe. Nelle zone a
rischio d'incendio, tenere sempre pronto un
estintore adeguato.

Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Tenere le mani lontano dall'area della fresa e
dell'utensile accessorio.

Non afferrare |'utensile accessorio in rotazione!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Azionare il pulsante di arresto del mandrino (2) solo
a motore spento.

Gli utensili accessori danneggiati, ovalizzati e/o
vibranti non devono essere utilizzati.

Non lavorare a un livello al di sopra della testa.
Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

I rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, altipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).
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Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

4.3 Avvertenze specifiche di sicurezza per le
macchine a filo:

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza FI (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di attivazione
dell'interruttore FI, controllare e pulire il dispositivo.
Vedere il capitolo 10. Pulizia.

4.4 Avvertenze specifiche di sicurezza per i
dispositivi a batteria:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,

modifica, manutenzione o pulizia, estrarre il pacco

batterie ricaricabili dal dispositivo.

Proteggere i pacchi di batterie ricaricabili
dall'umidita!

Non esporre i pacchi di batterie ricaricabili al
% fuoco!
Non utilizzare pacchi di batterie ricaricabili difettosi
o deformati!
Non aprire i pacchi di batterie ricaricabili!
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti dei
pacchi di batterie ricaricabili!
Dai pacchi di batterie ricaricabili al litio
difettosi pud fuoriuscire un liquido
leggermente acido e infammabile!

Se si verifica una perdita di liquido delle
A batterie ricaricabili e questo entra in contatto

con la pelle, risciacquare subito con
abbondante acqua. Se il liquido delle batterie
ricaricabili entra in contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi
immediatamente alle cure di un medico!

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere il pacco
di batterie ricaricabili.
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Trasporto del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio:

La spedizione del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio & soggetta alle norme sulle merci
pericolose (UN 3480 e UN 3481). Per la spedizione
del pacco di batterie ricaricabili agli ioni di litio,
informarsi sulle norme attualmente in vigore.
Chiedere eventualmente informazioni alla ditta di
trasporti incaricata. L'imballaggio certificato &
disponibile presso Metabo.

Inviare il pacco di batterie ricaricabili solo se
I'alloggiamento & intatto e non presenta perdite.
Rimuovere il pacco di batterie ricaricabili dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con nastro
adesivo).

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

1 Vitid'arresto
Pulsante di arresto del mandrino
Impugnatura a staffa
Dadi ad alette
Interruttore a cursore
Impugnatura
Rotella di regolazione per I'impostazione del
numero di giri
8 Filtro antipolvere *
9 Display elettronico *
10 Tats)_tlc_) di sbloccaggio del pacco di batterie ricari-
cabili *
11 Tasto dell'indicatore di capacita *
12 Indicatore di capacita e del livello di carica *
13 Pacco batterie ricaricabili *
14 Anello discala
15 Anello di regolazione
16 Scala
17 Vite zigrinata
18 Guida parallela*
19 Superficie d'appoggio
Vite di fissaggio dell'anello di avviamento del
cuscinetto a sfere
21 Anello di avviamento del cuscinetto a sfere
Inserto di taglio
Vite di fissaggio
Portainserti
*in base alla dotazione

NOoO O~ WwWN

6. Messa in funzione

6.1 Avvertenze specifiche per le macchine

alimentate dalla rete

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.2 Regolazione dell'impugnatura a staffa

Lavorare solamente con I'impugnatura a staffa
montata (3)!

- Allentare i dadi ad alette (4) a sinistra e a destra.

- Regolare l'impugnatura (3) sull'angolo desiderato.

- Awvitare afondo, manualmente, i dadiad alette (4)
a sinistra e a destra.

6.3 Avvertenze specifiche per le macchine
alimentate a batteria

Filtro antipolvere
In presenza di ambienti molto polverosi
applicare sempre il filtro antipolvere (8).

Con il filtro per la polvere installato (8) il

dispositivo si surriscalda piu rapidamente.
L'elettronica protegge il dispositivo dal
surriscaldamento (vedere capitolo 11.).

Applicazione: Vedere pagina 2, figura A.

Applicare il filtro per la polvere (8) come
rappresentato in figura.

Rimozione: Sollevare leggermente il filtro per la
polvere (8) dal bordo superiore e rimuoverlo tirando
verso il basso.

Pacco batterie ricaricabili girevole
Vedere pagina 2, figura B.

La parte posteriore del dispositivo pud essere
ruotata, in 3 stadi, di 270° ed in tal modo la forma del
dispositivo pud adattarsi alle diverse condizioni di
lavoro. Lavorare solamente quando la parte in
questione & innestata.

Pacco batterie ricaricabili

Prima dell'utilizzo, caricare il pacco di batterie
ricaricabili (13).

Ricaricare pacco di batterie ricaricabili in caso di
efficienza ridotta.

Le istruzioni diricarica della batteria sono contenute
nelle istruzioni per I'uso del caricabatteria Metabo.

| pacchi di batterie ricaricabili al litio Li-Power sono

dotati di un indicatore di capacita e di un

segnalatore (12):

- Premere il tasto (11) e il livello di carica viene
visualizzato dalle spie LED.

- Se un LED lampeggia, significa che il pacco
batterie ricaricabili € quasi scarico e dev'essere
ricaricato.

Rimozione e inserimento del pacco di batterie
ricaricabili

Rimozione: Premere il tasto di sbloccaggio (10) ed
estrarre verso il basso il pacco di batterie ricaricabili
(13).

Inserimento: Spingere il pacco di batterie ricaricabili
(13) fino a farlo scattare in posizione.

6.4 Applicazione della guida parallela

Vedere l'illustrazione a pagina 2.

1. Applicare la guida parallela (18) come illustrato.

2. Avvitare la vite zigrinata (17) in uno dei fori
filettati.

3. Regolare la guida parallela (18) sull'angolo
desiderato agendo sulla stessa.



4. Serrare con forza la vite zigrinata (17).

7. Regolazione

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione, modifica, manutenzione o
pulizia, estrarre il pacco di batterie ricaricabili dal

dispositivo/scollegare la spina dalla presa.

Dopoil lavoro, gli inserti di taglio, i portainserti,
il pezzo e i trucioli possono essere roventi.
Indossare i guanti di protezione.

Pericolo di schiacciamento! Indossare i guanti
di protezione.
7.1 Regolazione della scala (solo
all'occorrenza)

Le scale (14), (16) sono regolate correttamente in
fabbrica. Se ciononostante fosse necessario
regolarle, consultare il capitolo 9.3.

7.2 Regolazione dell'altezza di fase

1. Leggere l'altezza di fase impostata sull'anello di
scala (14). Vedere la figura: altezza di fase
impostata = 0,7 mm.

(La scala (16) serve come orientamento per la
regolazione).

2. Spingere I'anello di regolazione (15) versoiil
basso e girare.

L'altezza di fase pud essere regolata con passi da
0,1 mm (0.004"). Ad ogni rotazione completa,
I'altezza di fase varia di circa 3,0 mm (1/8").

Asportare al massimo 3,0 mm ad ogni

processo di foratura. Prevedere piu fasi di
fresatura per altezze difase maggiori. Non superare
la massima altezza di fase consentita (vedere il
capitolo Dati tecnici).

3. Eseguire una fresatura di prova.

ITALIANO
8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare |'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo se la spina viene
staccata dalla presa, in caso di interruzione di
corrente o se si estrae dal dispositivo il pacco di
batterie ricaricabili.

In caso di funzionamento continuo, I'utensile

continua a funzionare anche se silascia la
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente il
dispositivo con entrambe le mani afferrandolo per le
apposite impugnature, assumere una postura
stabile e lavorare concentrati.

Evitare che il dispositivo aspiri la polvere e i
trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre il dispositivo soltanto

dopo che il motore si & completamente arrestato.

Dispositivi con interruttore a cursore:

A ‘, r“ 2
Accensione: spingere l'interruttore a cursore (5) in
avanti. Per il funzionamento continuo, premerlo
verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (5) e rilasciare.

8.2 Impostazione del numero di giri

Con la rotellina di regolazione (7) & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo.

Le posizioni 1-6 corrispondono

approssimativamente ai seguenti numeri di giri al
minimo:

1. 4500/min 4. 9500/min
2., 6200/min 5...... 10800/min
[ - 8100/min 6....... 11500/min

L'elettronica VC consente dilavorare in funzione del
materiale e di mantenere un numero di giri costante
anche sotto carico.

Numero di giri al minimo raccomandato per diversi
materiali:

alluminio, rame, ottone ..........ccccevevvvvvvveeveeenns
acciaio fino a 400 N/mm2 ..
acciaio fino a 600 N/mm2 .....
acciaio fino a 900 N/mmz2 ..
ACCIAI0 INOX ..vveveeeieeiiee e
L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.
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8.3 Avvertenze per il lavoro

Nota: perlalavorazione di lamiere sottili (>=0,7mm)
applicare I'anello di appoggio (in base alla
dotazione, n° ordine: 3.16.06.608.0). Osservare le
istruzioni per I'uso dell'anello di appoggio.

1. Controllare gli inserti di taglio (22). Sostituire gli
inserti di taglio danneggiati o usurati.

2. Impostare l'altezza di fase (capitolo 7.2).

3. Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

4. Primaaccendere, poi posare il dispositivo con la
superficie d'appoggio (19) sul pezzo in
lavorazione e, infine, avvicinare lentamente
l'utensile accessorio al pezzo.

5. Durante la fresatura,

i i i i Altrimenti
esiste il pericolo di contraccolpo. Fresare con
cautela, a una velocita di avanzamento
adeguata al materiale in lavorazione e/o al
numero di giri impostato. Se il numero di giri
impostato e troppo basso e/o la velocita di
avanzamento € eccessiva, si producono forti
vibrazioni (sulla macchina). Non angolare il
disco, non esercitare pressione, non oscillare.

6. Condurre I'utensile in modo che la guida
parallela (18) sia a contatto con il pezzo in
lavorazione. Se si lavora senza guida parallela:
condurre I'utensile in modo che I'anello di
avviamento del cuscinetto a sfere (21) sia a
contatto con il pezzo in lavorazione.

C)

—

7. Termine del lavoro: Allontanare l'utensile
accessorio e spegnere il dispositivo. Attendere
I'arresto del motore e riporre il dispositivo.

9. Manutenzione

9.1 Sostituzione degli inserti di taglio

Controllare regolarmente il portainserti (24). Far
riparare/sostituire i portainserti danneggiato o
usurati.

Controllare regolarmente tutti gli inserti di taglio
(22). Sostituire gli inserti di taglio danneggiati o
usurati.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione, modifica, manutenzione o
pulizia, estrarre il pacco di batterie ricaricabili dal

dispositivo/scollegare la spina dalla presa.

Dopoillavoro, gli inserti di taglio, i portainserti,
il pezzo e i trucioli possono essere roventi.
Indossare i guanti di protezione.

Girare o sostituire per tempo gli inserti di taglio
non piu affilati oppure con il rivestimento
usurato. Gliinserti di taglio non affilatiaumentano il

pericolo d'inceppamento e rottura del dispositivo.

Girare o sostituire sempre tutti gli inserti di
taglio.

Utilizzare solo gli inserti di taglio approvati da
Metabo. Vedere il capitolo Accessori.

1. Girando I'anello di regolazione (15) fino
all'arresto, estrarre al massimo il portainserti
(24), in modo da consentire l'accesso agli
inserti.

2. Azionare il pulsante di arresto del mandrino (2) e

girare a mano il portainserti (15), finché il

pulsante di arresto (2) scatta in posizione.

Tenere premuto il pulsante di arresto del

mandrino (2).

Svitare la vite di fissaggio (23) ed estrarre

I'inserto di taglio (22).

Girare l'inserto di taglio oppure, se tutte le lame

non sono piu affilate, applicare un nuovo inserto.

Riavvitare l'inserto di taglio (22) con la vite di

fissaggio (23). Coppia: 5 Nm.

Girare l'anello diregolazione (15) nella direzione

opposta, finché il portainserti (24) viene a

trovarsi nella normale posizione di lavoro. (Non

superare la massima altezza di fase consentita,
indicata nel capitolo Dati tecnici).

o o & w

9.2 Sostituzione dell'anello di avviamento
del cuscinetto a sfere (solo
all'occorrenza):

Verificare regolarmente il movimento agevole
dell'anello diavviamento del cuscinetto a sfere (21).
Sostituire I'anello di avviamento difettoso. (N.
ordine: 316093300)

1. Svitare la vite (20) e rimuovere l'anello di
avviamento del cuscinetto a sfere.

2. Applicare un nuovo anello di avviamento del
cuscinetto a sfere (21), applicare la vite (20) e
serrare con forza.

9.3 Regolazione della scala (solo
all'occorrenza):

L'anello di scala (14) e regolato correttamente in
fabbrica.

Se si applicano gli inserti di taglio per i raggi oppure
se la regolazione & compromessa, bisogna
correggere l'impostazione della scala nel modo
indicato di seguito.

1. Sollevare I'anello di regolazione (15), in modo
che l'inserto di taglio non asporti materiale (22).
(Altezza di fase = 0 mm)

Svitare le due viti di fissaggio (14).

Girare I'anello di scala (14) finché l'altezza di
fase visualizzata risulta paria 0 mm.

Serrare le due viti di fissaggio (14).

Eseguire una fresatura di prova.

ok wb

10. Pulizia

I trucioli e le particelle si possono depositare sulla
testa della fresa. Questo pud bloccare la testa della
fresa. Pulire regolarmente la testa della fresa e
I'ambiente di lavoro e rimuovere trucioli e particelle.

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere



I'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivie mascherina
antipolvere.

11. Eliminazione dei guasti

11.1 Macchine a filo:

- Protezione contro i sovraccarichi: Il numero
di giri sotto carico diminuisce
CONSIDEREVOLMENTE. La temperatura del
motore € troppo elevata! Fare funzionare il
dispositivo a vuoto fino al raffreddamento.
Protezione contro i sovraccarichi: Il numero
di giri sotto carico diminuisce
LEGGERMENTE. Il dispositivo € sovraccarico.
Proseguire con il lavoro riducendo il carico.
Spegnimento di sicurezza Metabo S-
automatic: Il dispositivo é stato DISATTIVATO
in automatico. In caso diun'eccessiva velocita di
rampa della corrente (come in caso di blocco
improvviso o contraccolpo), il dispositivo si
spegne. Spegnere il dispositivo con l'interruttore a
cursore (5). Rimetterlo poi in funzione e
continuare a lavorare normalmente. Evitare
ulteriori bloccaggi. Vedere il capitolo 4.1.
Protezione contro il riavvio accidentale: Il
dispositivo non entra in funzione. La
protezione contro il riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non siriavvia. Spegnere e riaccendere
il dispositivo.

11.2 Macchine a batteria:

- Il sistema elettronico di segnalazione (9) si
illumina e la velocita sotto carico diminuisce.
La temperatura & troppo elevata! Fare funzionare
il dispositivo al minimo regime fino allo
spegnimento del sistema elettronico di
segnalazione.

Il sistema elettronico di segnalazione (9)
lampeggia e il dispositivo non entra in
funzione. La protezione contro il riavvio &
scattata. Se il pacco di batterie ricaricabili viene
inserito mentre il dispositivo € acceso, questo non
entra in funzione. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

12. Accessori

Utilizzare soltanto batterie e accessori originali
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per I'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo € applicato ad un supporto: fissare bene
il dispositivo. La perdita del controllo pud provocare
lesioni.

ITALIANO

A Inserti di taglio
Inserto di taglio in metallo duro 45° ... 6.23560
Inserto di taglio in metallo duro R 2 ... 6.23561
Inserto di taglio in metallo duro R 3 ... 6.23562
B Caricabatterie: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 e altri.
C Batterie di diverse capacita. Acquistare solo
batterie con la tensione adatta al proprio
elettroutensile.

N. ordine: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
N. ordine: 625368000 5,5 Ah (LiHD)

N. ordine: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
ecc.

Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo.

13. Riparazione

Gli interventi diriparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

14. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistemadi
riciclaggio eco-compatibile.
Avvertenze specifiche per le macchine a
batteria:
| pacchi di batterie ricaricabili non devono essere
smaltiti tra i rifiuti domestici! Consegnare i pacchi di
batterie ricaricabili difettosi o usati al rivenditore
Metabo!

Non gettare i pacchi di batterie ricaricabili in acqua.

Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare il
pacco batterie ricaricabili all'interno dell'elettrouten-
sile. Proteggere i contatti dai cortocircuiti (ad
esempio isolandoli con nastro adesivo).
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15. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione del pacco di batterie ricaricabili

n =numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)

P4 =assorbimento di potenza nominale

Ps =potenza erogata

m =peso con il pacco batterie ricaricabili piu

piccolo/peso senza cavo di alimentazione
Valori misurati a norma EN 62841.

Temperatura ambiente consentita durante il
funzionamento:

da -20 °C a 50 °C (le prestazioni sono limitate con
temperature inferiori a 0 °C). Temperatura
ambiente consentita durante il magazzinaggio: da 0
°Ca30°C

[O] Dispositivo di classe di protezione I
~ Corrente alternata
= Corrente continua

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per |'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

ioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:
a, gg =valore di emissione vibrazione
Khsag =incertezza (vibrazioni)

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa=incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee variazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione contro il riavvio. In questo caso
spegnere e riaccendere il dispositivo.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas fresadoras de cantos,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La fresadora de cantos esta disefiada para fresar
cantos de acero, acero inoxidable, aluminio y
aleaciones de aluminio, en entornos profesionales.

Paratrabajar el aluminio, las aleaciones de aluminio
y el acero inoxidable es preciso utilizar un producto
lubricante adecuado (ref.: 6.23443).

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

a) Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
inserciéon pudiera entrar en contacto con el
propio cable de red. El contacto con un cable
conductor de corriente puede electrizar también las
partes metdlicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.
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b) Sujete y fije la pieza de trabajo con grapas o
de otra forma a una base estable. Si sujeta la
pieza solo con la mano o contra su cuerpo, esta no
tendra un apoyo fijo y podria provocar una pérdida
de control.

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disefiados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctricaen
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

d) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada uso, asegurese de que
las plaquitas intercambiables no presentan
fisuras, deformaciones o un desgaste fuerte.
En el caso de que la herramienta eléctrica o la
de insercion caigan al suelo, compruebe si se
ha danhado, o bien utilice una herramienta sin
danar.

e) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice una mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para mantener alejadas las pequenas
particulas de material desprendidas. Los ojos
deben quedar protegidos de los cuerpos extranos
suspendidos en el aire y producidos por las
diferentes aplicaciones. Las mascarillas
respiratorias y antipolvo deben filtrar el polvo que se
genera con la aplicacion correspondiente. Si esta
expuesto a un fuerte nivel de ruido durante un
periodo prolongado, su capacidad auditiva puede
verse afectada.

f) Compruebe que las demas personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramientas de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

g) Sujete siempre la herramienta con fuerza 'y
firmeza cuando vaya a ponerla en
funcionamiento. En el tiempo en el que la
maquina acelera hasta alcanzar las revoluciones
de trabajo, el par de reaccion puede conllevar a que
la herramienta eléctrica se tuerza.

h) Siempre que sea posible, es recomendable
utilizar pinzas de apriete para fijar la
herramienta. Jamas sostenga una pieza
pequefia en una mano y una herramienta
eléctrica en la otra mientras esta trabajando
con ésta. Al fijar piezas pequefas con una pinza
tendra las dos manos libres para ejercer un mejor
control de la herramienta eléctrica.

i) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
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que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

j) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

k) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacioén de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

I) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas y virutas
calientes podrian prender en estos materiales.

m) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacién
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.1 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

El contragolpe es la reaccion subita dada por una
herramienta rotatoria bloqueada o enganchada. El
enganchamiento o bloqueo conlleva a una parada
abrupta de la herramienta en rotacién. A su vez se
genera una aceleracién incontrolada de la
herramienta eléctrica en sentido contrario al de giro
de la herramienta de insercion en el punto de
bloqueo.

Si una plaquita se engancha o se bloquea en la
pieza de trabajo, el borde de la plaquita que se
introduce en la pieza de trabajo puede quedar
retenida y como consecuencia la plaquita puede
romperse o provocar un contragolpe. En ese caso,
el portaplaquitas podria desplazarse hacia el
usuario o en sentido opuesto, en funcion del
sentido de giro de la plaquita en el punto de
bloqueo. Esto puede ocasionar también la rotura de
las plaquitas intercambiables.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a)Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicién en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza
del contragolpe adoptando las medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, en los bordes afilados o cuando rebota.
Esto provoca una pérdida de control o un
contragolpe.

c) Dirija la herramienta de insercion hacia el
material siempre en la misma direccién en la
que sale el filo de corte del material (igual a la
direccion de salida de la viruta). En caso de
llevar la herramienta eléctrica en la direccion
incorrecta, el borde de corte de la herramienta de

insercion puede romperse y salir de la pieza de
trabajo con lo que la herramienta eléctrica se
desviaria hacia la direccion de avance.

d) Evite el bloqueo de la plaquita o una presién
excesiva. No ajuste una altura de chaflan
superior al limite maximo admisible. La
sobrecarga de las plaquitas intercambiables
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una plaquita.

e) Evite tocar con la mano el area situada
delante y detras de la plaquita mientras ésta se
encuentra en movimiento. Si esta moviendo la
plaquita en la pieza de trabajo en direccion opuesta
a usted, en caso de contragolpe, la herramienta
eléctrica podria salir disparada hacia usted con la
plaquita en movimiento.

Sustituya o bien rectifique con antelacion
suficiente las plaquitas desafiladas o aquellas
cuyo revestimiento esté desgastado. Las
plaquitas desafiladas aumentan el riesgo de que la
magquina se atasque y se rompa.

4.2 Otras indicaciones de seguridad:
Solamente sujete la herramienta eléctrica por
las empunaduras aisladas, ya que la fresa
podria llegar a danar el cable de red. El contacto
con conductores bajo tensién puede hacer que las
partes metalicas de la herramienta eléctrica le
provoquen una descarga eléctrica.

Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de
trabajo. El desorden y unailuminacioén deficiente en
las areas de trabajo pueden provocar accidentes.

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

=N\ Lleve puestos cascos protectores.
1
Utilice una mascarilla de proteccién de polvo
@ apropiada.

m Use ropa de proteccién adecuada.

Tenga cuidado de que nadie resulte herido
por la proyeccion de cuerpos extrafios.

* Mantenga a las personas y los animales
«f\ domésticos cercanos a usted a una
distancia segura del aparato.
(O Mantenga alejados de la maquina el pelo, la
)'(%O ropa suelta, los dedos o cualquier otra parte
del cuerpo. Podrian quedar atrapados y ser
succionados hacia dentro. Utilice una redecilla en
caso de pelo largo.

.= Advertencia de herramienta en movimiento

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.



Peligro de lesiones por bordes afilados. Use
guantes protectores.

Las plaquitas intercambiables, el portaplaquitas, la
pieza de trabajo y las virutas pueden estar calientes
después de trabajar. Use guantes protectores.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, usar proteccion para los oidos. La
exposicion a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafios en la
capacidad auditiva.

Utilizar dnicamente plaquitas afiladas, que no
presenten dafios.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Cuide de que las chispas y las virutas calientes
generadas durante el trabajo no provoquen ningun
peligro, p. ej. que no alcancen al usuario, ni a otras
personas ni a sustancias inflamables. Las zonas
peligrosas deberan protegerse con mantas
ignifugas. Tenga un extintor adecuado al alcance
cuando trabaje cerca de zonas peligrosas.

Sujete siempre la herramienta por sus
empufaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

Mantenga sus manos lejos de la zona de fresado y
de la herramienta de insercion.

iNo toque la herramienta de insercién en rotacion!
La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Accione el botén de bloqueo del husillo (2) solo con
el motor parado.

No deben utilizarse herramientas de insercion
danadas, descentradas o que vibren.

No trabajar por encima de la cabeza.
Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan céncer, defectos de nacimiento y
otros dafios sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.
Esto vale asimismo para polvos de otros materiales

como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
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enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

4.3 Indicaciones especiales de seguridad

para maquinas de red:

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual Fl (RCD) con una corriente de
desconexién méaxima de 30 mA. Al desconectar la
magquina mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta debera revisarse y limpiarse. Vease el capitulo
10. Limpieza.

4.4 Indicaciones especiales de seguridad
para herramientas con baterias
recargables.

Extraiga la bateria de la herramienta antes de llevar
a cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

§ % Proteja la bateria contra la humedad.

No ponga la bateria en contacto con el
fuego.

No utilice baterias defectuosas o deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
iDe las baterias de litio defectuosas puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable!
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En caso de que salga liquido de la bateria y
entre en contacto con la piel, lavese

inmediatamente con abundante agua. En
caso de que el liquido entrara en contacto con los
0jos, lavelos con agua limpia y acuda
inmediatamente a un centro médico.

Retirar siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480 y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Envie las baterias Unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraiga la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €]. con cinta
adhesiva).

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Tornillos prisioneros

2 Boton de bloqueo del husillo

3 Asa

4 Tuercas de mariposa

5 Interruptor deslizante

6 Empunadura

7 Ruedecilla para el ajuste del numero de
revoluciones

8 Filtro de polvo *

9 Indicacion de sefial del sistema electrénico *

10 Tecla de desbloqueo de la bateria *

11 Tecla del indicador de capacidad *

12 Indicador de capacidad y de sefial *

13 Bateria™*

14 Anillo graduado

15 Anillo de ajuste

16 Escala

17 Tornillo de cabeza moleteada *

18 Tope paralelo*

19 Superficie de apoyo

20 Tornillos para fijar el anillo de tope del
rodamiento de bolas

21 Anillo de tope del rodamiento de bolas

22 Plaquita reversible

23 Tornillo de fijacion

24 Portaplaquitas

*segun la version

6. Puesta en marcha
6.1 Especial para maquinas de red
Antes de conectar el aparato, compruebe que
latensiény lafrecuencia de red que se indican

en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.2 Ajuste del asa
m iTrabajar solo con el asa (3) colocadal!

- Soltar las tuercas de mariposa (4) a laizquierda 'y
la derecha.

- Ajustar el angulo deseado para el asa (3).

- Atar con fuerza las tuercas de mariposa (4) a la
derechay ala izquierda con la mano.

6.3 Especial para maquinas con bateria

Filtro de polvo
Montar el filtro de polvo (8) siempre que se
trabaje en entornos muy contaminados.

Con el filtro de polvo (8) montado, la
herramienta se calienta mas rapido. El
sistema electrénico protege la maquina contra el

sobrecalentamiento (ver capitulo 11.).
Montaje: Véase pagina 2, figura A.
Montar filtro de polvo (8) tal como se indica.

je: Levantar ligeramente los bordes
superiores del filtro de polvo (8) y retirarlo hacia
abajo.

Bateria giratoria

Véase pagina 2, figura B.

La parte posterior de la herramienta se puede girar
270° en 3 niveles. Gracias a ello, la forma de la
herramienta se adapta perfectamente a las
diversas condiciones de trabajo. Trabajar s6lo en
posicion de enclavamiento.

Bateria
Cargue la bateria (13) antes de utilizar el aparato.

Si detecta una disminucién de potencia, vuelva a
cargar la bateria.

Encontrara instrucciones sobre la carga del
paquete de baterias en el manual de
funcionamiento del equipo de carga de Metabo.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power poseen

un indicador de capacidad y de sefal (12):

- Al presionar el boton (11) los testigos LED indican
el nivel de carga.

- Siunalampara LED parpadea, la bateria se
encuentra practicamente vacia y debe volver a
cargarse.

Insercion y extraccion de la bateria

Extraccién: Pulsar el boton (10) para desbloquear
la bateria (13) y retirarla hacia abajo.

Insercion: Empujar la bateria (13) hasta que quede
encajada.

6.4 Colocacion del tope paralelo

Véase la figura de la pagina 2.

1. Insertar el tope paralelo (18) taly como se
muestra.

2. Atornillar el tornillo moleteado (17) enuno de los
agujeros roscados.



3. Ajustar el angulo requerido girando el tope
paralelo (18).
4. Apretar fuerte el tornillo moleteado (17).

7. Ajuste

Extraiga la bateria de la herramienta/saque el

enchufe de la toma de corriente antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Las plaquitas intercambiables, el

portaplaquitas, la pieza de trabajo y las virutas
pueden estar calientes después de trabajar. Use
guantes protectores.

iPeligro de aplastamiento! Use guantes
protectores.

7.1 Ajuste de las escalas (solo si es
necesario)

Las escalas (14), (16) salen correctamente

graduadas de fabrica. Sin embargo, si fuera

necesario volver a reajustarlas, consulte el capitulo

7.2 Ajuste de la altura de chaflan

I flan ai | anill

graduado (14):

1. Leer la altura de chaflan ajustada en el anillo
graduado (14). Véase figura: Altura de chaflan
ajustada = 0,7 mm.

(La escala (16) se utiliza como guia aproximada
para el ajuste).

2. Desplazar hacia abajo el anillo de ajuste (15)
y darle vueltas.

15

La altura de chaflan se puede ajustar en
incrementos de 0,1 mm (0.004). Cada vuelta
completa equivale a un cambio de altura de chaflan
de 3,0 mm (1/8%).

Por cada pasada de fresado eliminar como
maximo 3,0 mm. Si se precisan chaflanes de
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mayor altura, realizar varias pasadas. No esta
permitido sobrepasar la altura de chaflan maxima
admisible (véase el capitulo "Datos técnicos").

3. Realizar un fresado de prueba.

8. Manejo

8.1 Conexién/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la maquina se ponga en
funcionamiento por error: desconectarla
siempre al sacar el enchufe de la toma de corriente
o cuando se haya producido un corte de corriente,

o bien, cuando se haya retirado la bateria.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la méaquina seguira funcionando en caso de
ser arrancada de la mano. Por este motivo deben
sujetarse las empufiaduras previstas siempre con
ambas manos, adoptar una buena postura 'y
trabajar concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con interruptor deslizante:

Conexion: desplace el interruptor deslizante (5)
hacia adelante. Para un funcionamiento ]
continuado, moverlo hacia abajo hasta que encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (5) y suéltelo.

8.2 Ajuste del numero de revoluciones

La ruedecilla de ajuste (7) permite preseleccionary
modificar el nimero de revoluciones
progresivamente.

Las posiciones 1-6 equivalen aproximadamente a
las revoluciones en ralenti siguientes:

T, 4500/ min 4. 9500/ min
2. 6200 / min 5. 10800 / min
3. 8100/ min 6...... 11500/ min

El sistema electrénico VC permite la adaptacion a
los diferentes materiales y mantener un numero de
revoluciones practicamente constante incluso en
situaciones de carga de trabajo.

Recomendaciones de revoluciones para los
diferentes materiales:

aluminio, cobre, laton...........ccccveeeeeeeiiiceneenn.
acero hasta 400 N/mm2 ...
acero hasta 600 N/mm2 ...
acero hasta 900 N/mm2 ..........cccceeeevveeeceeenne

47



es ESPANOL

48

ACEro fiNO ... 1--3

La mejor forma de establecer el ajuste 6ptimo es
realizando una prueba practica.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Nota: para procesar chapas finas (>=0,7mm),
colocar el anillo de ataque (en funcién del
equipamiento, ref.: 3.16.06.608.0). Observar
instrucciones en el manual de manejo del anillo de
ataque.

1. Revisar las plaquitas intercambiables (22).
Sustituir las plaquitas dafiadas o desgastadas.

2. Ajustar la altura de chaflan (véase capitulo 7.2).

3. Sujete siempre la herramienta por sus
empunaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

4. Primeramente encender la maquina, después
posicionar la superficie de apoyo (19) sobre la
piezay solo entonces empezar a introducir
lentamente la herramienta de insercién en la
pieza de trabajo.

5. Para fresar, j

S i De lo contrario, existe riesgo
de contragolpe. Al fresar utilizar un avance
moderado, adaptado al material sobre el que se
trabaja y acorde a las revoluciones elegidas. Un
numero de revoluciones demasiado bajo y/o un
avance demasiado alto podrian provocar
fuertes vibraciones (en la maquina). No incline,
presione ni balancee la herramienta.

6. Desplazar la herramienta de tal manera que el
tope paralelo (18) toque la pieza de trabajo. Si
se trabaja sin tope paralelo: Desplazar la
herramienta de tal manera que el anillo de tope
del rodamiento de bolas (21) toque la pieza de
trabajo.

C)

—

7. Finalizar el trabajo: Retirar la herramienta de
insercion de la pieza de trabajo, desconectar la
maquina. Dejar que el motor se detenga, antes
de retirar la maquina.

9. Mantenimiento
9.1 Sustitucion de las plaquitas
intercambiables
Revisar periédicamente el portaplaquitas (24).
Reparar o sustituir el portaplaquitas si esta dafado
o desgastado.

Revisar periddicamente todas las plaquitas
intercambiables (22). Sustituir las plaquitas
danadas o desgastadas.

Extraiga la bateria de la herramienta/saque el

enchufe de la toma de corriente antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Las plaquitas intercambiables, el
portaplaquitas, la pieza de trabajo y las virutas

pueden estar calientes después de trabajar. Use
guantes protectores.

Sustituya o bien rectifique con antelacion

suficiente las plaquitas desafiladas o aquellas
cuyo revestimiento esté desgastado. Las plaquitas
desafiladas aumentan el riesgo de que la maquina
se atasque y se rompa.

Dar siempre la vuelta o sustituir todas las
plaquitas intercambiables.

Utilizar unicamente plaquitas intercambiables
autorizadas por Metabo. Véase el capitulo
Accesorios.

1. Darvueltas al anillo de ajuste (15) hasta llegar al
tope y desenroscar el portaplaquitas (24) al
maximo para acceder sin problemas a las
plaquitas intercambiables.

2. Pulsar el boton de bloqueo del husillo (2) y girar
el portaplaquitas (15) con la mano, hasta que el
botén (2) encaje de forma audible. Mantener
pulsado el boton de bloqueo del husillo (2).

. Desenroscar el tornillo de fijacion (23) y retirar la
plaquita (22).

. Dar lavuelta a la plaquita o si todos los filos
estan desafilados, sustituirla por una nueva.

. Volver a apretar de nuevo la plaquita (22) con el
tornillo de fijacion (23). Par de giro: 5 Nm.

. Dar vueltas al anillo de ajuste (15) en sentido
contrario para que el portaplaquitas (24) vuelva
a su area de trabajo normal. (Sin sobrepasar la
altura de chaflan maxima admisible (véase el
capitulo Datos técnicos).
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9.2 Sustituir el anillo de tope del rodamiento
de bolas (solo si es necesario):

Comprobar regularmente que el anillo de tope del
rodamiento de bolas (21) funciona con suavidad.
Cambiar el anillo de tope del rodamiento de bolas si
esta defectuoso. (Ref.: 316093300)

1. Soltar el tornillo (20) y retirar el anillo de tope del
rodamiento de bolas.

2. Insertar el nuevo anillo de tope (21) y apretar el
tornillo (20) con fuerza.

9.3 Ajustar la escala (solo si es necesario):

El anillo graduado (14) se suministra correctamente
ajustado de fabrica.

Cuando se utilizan las plaquitas intercambiables
para cortar radios o en caso de que se hayan
perdido los ajustes, habra que reajustar la escala
de la siguiente manera:

1. Levantar el anillo de ajuste (15) y girarlo hasta
que la plaquita (22) deje de cortar material.
(Altura de chaflan = 0 mm)

. Soltar los dos tornillos prisioneros (14).

. Girar el anillo graduado (14) hasta visualizar la
altura de chaflan 0 mm.

. Apretar los dos tornillos prisioneros (14) con
fuerza.

. Realizar un fresado de prueba.

[S2 B V] V)

10. Limpieza

Las virutas o las particulas de material desprendido
pueden sedimentarse en el cabezal fresador. Esto



puede llevar al bloqueo del cabezal. Limpiar
periédicamente el cabezal fresador y su entorno, y
retirar las virutas o particulas acumuladas.

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.

11. Localizacion de averias

11.1 Maquinas de red:

- Proteccidn contra sobrecarga: el niumero de
revoluciones bajo carga se reduce
DRASTICAMENTE. La temperatura del motor es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que la maquina se haya enfriado.
Proteccion contra sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
LIGERAMENTE. La maquina esta sobrecargada.
Siga trabajando con carga reducida.
Desconexion de seguridad S-automatic de
Metabo: La maquina se ha APAGADO
automaticamente. En caso de aceleracion por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un bloqueo repentino o de un contragolpe) se
desconecta la maquina. Desconecte la maquina
en el interruptor deslizante (5). Vuelva a
conectarla y siga trabajando normalmente. Evitar
que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.1.
Proteccion contra el rearranque: La maquina
no funciona. La proteccion contra el rearranque
se ha activado. Si el enchufe se inserta con la
maquina conectada o se restablece el suministro
de corriente tras un corte, la maquina no se
pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelvaa
conectar la herramienta.

11.2 Maquinas con bateria:

- El indicador de seial del sistema electronico
(9) se ilumina y se reduce el nimero de
revoluciones bajo carga. La temperatura es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que se apague el indicador de sefal
del sistema electrénico.

- El indicador de senal del sistema electronico
(9) parpadea y la maquina no funciona. La
proteccion contra el rearranque se ha activado. Si
la bateria se inserta mientras la herramienta esta
conectada, ésta no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

12. Accesorios

Utilice solo baterias y accesorios originales de
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

ESPANOL es

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Monte los accesorios de manera segura. Si se
utiliza la herramienta con un soporte: fije la
herramienta firmemente. El usuario puede resultar
herido por la pérdida del control de la herramienta.

A Plaquitas intercambiables
Plaquitas intercambiables de metal duro 45°.
6.23560
Plaquitas intercambiables de metal duro R2.
6.23561
Plaquitas intercambiables de metal duro R 3.
6.23562

B Cargador: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, etc.

C Baterias de diferentes capacidades. Adquiera
exclusivamente baterias cuya tensién coincida
con la de su herramienta eléctrica.

N.© de pedido: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
N.¢ de pedido: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
N.2 de pedido: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
etc.
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

13. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

14. Proteccion medioambiental

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecolégica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Sdlo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

Indicaciones especiales para maquinas con
bateria: 49
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Las baterias no deben desecharse junto con la
basura doméstica. Devuelva las baterias defec-
tuosas o gastadas a su distribuidor Metabo.

No sumerja la bateria en agua.

Antes de eliminar la maquina, descargue la bateria
que se encuentra en la herramienta eléctrica.
Asegurar los contactos contra un cortocircuito (p.
ej. con cinta adhesiva).

15. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnolégicas.

U =Tension de la bateria

n =Numero de revoluciones en ralenti
(méximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso con la bateria mas pequefa / peso

sin cable de red
Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

Temperatura ambiental admitida durante el
funcionamiento:

de -20 °C a 50 °C (rendimiento limitado en caso de
temperaturas inferiores a 0 °C). Temperatura
ambiental admitida durante el almacenamiento: de
0°Ca30°C

[O] Méaquina de la clase de seguridad Il

~ Corriente alterna

== Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. €j. medidas organizativas.
Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:
ay gg=Valor de emision de vibraciones
Knhsg =Inseguridad (vibracion)

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa=Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!

Averias electromagnéticas:

50 Enalgunos casos, las averias electromagnéticas

graves ajenas a la herramienta pueden provocar
bajadas de tensién temporales o la activacion de la
proteccidn contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la herramienta.
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
fresadoras de arestas, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

A fresadora de arestas foi concebida para fresar
arestas em ago, aco inoxidavel, aluminio e ligas de
aluminio a nivel profissional.

Para trabalhar em aluminio, ligas de aluminio e ago
inoxidavel devera utilizar um lubrificante apropriado
(n.2 de pedido: 6.23443).

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Respeitar as normas gerais de prevengéo de
acidentes aplicaveis e as indicagdes de seguranga
juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para sua proépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicac6es de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instruc6es para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, fagca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca

a) Segure a ferramenta elétrica nas superficies
isoladas do punho, sempre que executar traba-
lhos nos quais a ferramenta acoplavel possa
atingir o préprio cabo de rede. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tensao e provocar um
choque elétrico.

b) Fixe e proteja a peca de trabalho com a ajuda
de grampos ou de outra forma sobre uma base
estavel. Se segurar a pecga de trabalho apenas
com a mao ou contra o seu proprio corpo, a pega

torna-se instavel, podendo causar a perda de
controlo.

c) Nunca utilize acessorios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. O simples facto de
conseguir fixar o acessorio na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagdo segura.

d) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacao
devera controlar as pastilhas quanto a
fragmentacoes, fissuras, deterioracao ou
desgaste excessivo. Caso a ferramenta
elétrica ou a ferramenta acoplavel caiam,
verifique se estao danificadas ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada.

e) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascaraintegral de
protecéo, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara anti poeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de material.
Proteger os olhos de objetos estranhos que séao
projetados durante as diversas aplicagdes. As
méscaras anti poeiras ou de protecao respiratoria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagdo.
Se permanecer exposto a ruidos fortes durante
muito tempo, pode perder capacidade auditiva.

f) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos as pessoas que acedam a area
de trabalho devem usar equipamento de
protecao pessoal. Existe a possibilidade de
fragmentos da pecga de trabalho ou ferramentas
acoplaveis quebradas serem projetados e causar
ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

g) Ao ligar a ferramenta elétrica, segure-a

sempre com firmeza. Ao acelerar para as
rotagdes maximas, o momento de reagado do motor

podera fazer com que a ferramenta elétrica se vire.

h) Se necessario, utilize bragadeiras para fixar
a peca de trabalho. Nunca segure uma peca de
trabalho pequena numa méao, enquanto na
outra utiliza a ferramenta elétrica. Se fixar
devidamente as pecas de trabalho pequenas, tera
ambas as maos livres para conseguir controlar
melhor a ferramenta elétrica.

i) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
ferramenta acoplavel ter parado por completo.
A ferramenta acoplavel em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

i) Nunca deixe a ferramenta elétrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacéo, existe a possibilidade da sua roupa ficar
presa e a ferramenta acoplavel furar o seu corpo.

k) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A

51
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ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa
e a acumulagéo de po de metal excessiva pode
provocar riscos a nivel elétrico.

I) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas e as aparas quentes podem incendiar estes
materiais.

m) Nao utilize ferramentas acoplaveis que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode causar choques
elétricos.

4.1 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca

O contragolpe é uma reagéo repentina que ocorre
quando a ferramenta acoplavel em rotagao fica
presa ou bloqueada. O encravamento ou o
bloqueio provocam a paragem repentina da
ferramenta acoplavel em rotagdo. Através disso, a
ferramenta elétrica descontrolada é acelerada na
zona de bloqueio, no sentido de rotagéo contrario
da ferramenta acoplavel.

Se uma pastilha prender ou bloquear na peca de
trabalho, a aresta da pastilha que entra na peca de
trabalho, pode ficar presa e, consequentemente,
quebrar a pastilha ou provocar um contragolpe. Em
seguida, o suporte das pastilhas aproxima-se ou
afasta-se do operador, consoante o sentido de
rotagc&o do suporte das pastilhas no local de
bloqueio. Desta forma as pastilhas também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inapropriada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. O operador podera controlar as
forcas de contragolpe através da aplicagéo de
medidas de precaucao adequadas.

b) Trabalhe com especial atencao em zonas
com cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis rebatam da peca de
trabalho e encravem. A ferramenta acoplavel em
rotagdo tende a encravar em cantos, arestas vivas
ou quando rebate. Isto provoca a perda de controlo
ou contragolpes.

c) Guie a ferramenta acoplavel sempre na
mesma dire¢ao, na qual a lamina de corte sai
do material (o que corresponde a mesma
direcao em que sao expelidas as aparas). Caso
a ferramenta elétrica seja guiada no sentido errado,
fara com que a lamina de corte da ferramenta
acoplavel salte para fora da peca de trabalho,
puxando a ferramenta elétrica nesta diregéo de
avanco.

d) Evite o bloqueio da pastilha ou exercer
demasiada pressao. Nao ajuste uma altura da
chanfradura superior a altura maxima
permitida. A sobrecarga das pastilhas aumenta o
seu desgaste e a tendéncia para enviesar ou

bloquear, e com isso a possibilidade de um
contragolpe ou quebra da pastilha.

e) Evite que a sua mao toque na zona antes e
depois da pastilha em rotacao. Quando afasta a
pastilhainserida na peca de trabalho de si, em caso
de um contragolpe, a ferramenta elétrica com a
pastilha em rotagéo pode ser projetada diretamente
parasi.

Rodar ou substituir atempadamente as
pastilhas rombas ou com o revestimento
desgastado. As pastilhas rombas aumentam o
perigo da maquina encravar e partir.

4.2 Indicacées de seguranca adicionais:
Segurar a ferramenta eléctrica pelas
superficies isoladas do punho, pois a
fresadora pode atingir o proprio cabo de rede.
O contacto com um cabo sob tensdo também pode
colocar sob tenséo as pegas metalicas do aparelho
e levar a um choque eléctrico.

Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem
iluminada. A desarrumacgéo ou as areas de trabalho
com pouca iluminagdo podem provocar acidentes.

AVISO - Use sempre 6culos de protecao.
L
=N Use protecado auditiva.
N
Use uma mascara de protecao contra
@ poeiras adequada.

m Use vestuario de protecéo apropriado.

C

Certifiqgue-se de que ninguém é ferido
através da projecao de objetos estranhos.

® Mantenha as pessoas e os animais de
I.ﬂ‘ estimagao que se encontrem nas
proximidades a uma distancia segura em
relagdo ao aparelho.
(O Manter cabelos, roupa larga, dedos e outras
%O partes do corpo afastados. Estes podem ser
agarrados e puxados. Em caso de cabelos
compridos, use uma rede para cabelo.

.= Aviso para ferramenta em rotacao

Use sempre 6culos de protecao, luvas de trabalho
e calcado firme ao trabalhar com a sua maquina.

Perigo de ferimentos devido a arestas vivas. Use
luvas de protecao.

As pastilhas, o suporte das pastilhas, a peca de
trabalho e as aparas podem ficar quentes apés o
trabalho. Use luvas de protegéao.

Use protecao auditiva sempre que trabalhar
durante longos periodos de tempo. Uma
exposigao prolongada a elevados niveis de ruido
pode provocar problemas de audicdo.

Utilizar apenas pastilhas afiadas e que néo
apresentem danos.



A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagao. As pegas de trabalho
grandes devem ser devidamente apoiadas.

Certifique-se de que as faiscas e as aparas
quentes, geradas durante a utilizagcdo, ndo
representam qualquer perigo, ou seja, que por ex.
nao atingem o operador ou outras pessoas ou que
nao incendeiam substancias inflamaveis. As areas
expostas ao perigo de incéndio devem ser
protegidas com coberturas ignifugas. Tenha
sempre um extintor pronto a ser utilizado nas areas
expostas ao perigo de incéndio.

Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos, posicione-se de forma
segura e concentre-se no trabalho.

Mantenha as suas maos afastadas da area a fresar
e da ferramenta acoplavel.

N&o pegar na ferramenta acoplavel em rotacéo!
Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Acionar o botao de bloqueio do veio (2) apenas
com o motor parado.

Nao utilizar ferramentas acoplaveis danificadas,
empenadas ou que vibrem.

N&o trabalhar acima da cabeca.
Reduzir os niveis de p6:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagdo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcgao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizacao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
proteg&o individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doencas conhecidas séo, p. ex., reagdes alérgicas,
doencas respiratorias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagcao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.
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Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragao e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestudrio de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

4.3 Indicacdes de seguranca especiais para

ferramentas ligadas a rede elétrica:

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, reequipamento, manutencéo ou
limpeza.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiracao estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protegéo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Caso a
maquina seja desligada através do disjuntor de
protecao Fl, devera examinar e limpar a maquina.
Ver capitulo 10. Limpeza.

4.4 Indicacoes de seguranca especiais para
ferramentas sem fio:

Remover a bateria da maquina antes de realizar
qualquer ajuste, reequipamento, manutengdo ou
limpeza.

; % Proteger as baterias de humidade!
E ; Na&o expor as baterias a fogo!

Nao utilizar baterias danificadas ou deformadas!
N&o abrir as baterias!
Nao tocar nem curto-circuitar os contactos das
baterias!

As baterias de litio danificadas podem verter
& um liquido ligeiramente acido e inflamavel!

entre em contacto com a pele, devera lavar

imediatamente com agua abundante. Se o
liquido das baterias entrar em contacto com os
seus olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!

Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

. Caso as baterias vertam liquido e 0 mesmo

Transporte das baterias de litio:

a expedicao de baterias de litio deve ocorrer em
conformidade com as leis de transporte de
mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor

ao expedir baterias de litio. Se necessario, informe-

se junto da sua empresa transportadora. Podera
obter uma embalagem certificada junto da Metabo.

A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
nao apresente danos e nao esteja a verter liquido.
Para expedir, retire a bateria da maquina. Proteger
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0s contactos contra curto-circuito (por ex. isolar
com fita adesiva).

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Parafusos de aperto
Botéo de bloqueio do veio
Punho em forma de arco
Porcas de orelhas
Interruptor corredico
Punho
Roda de ajuste para regulagéo das rotagdes
Filtro de pé *
Indicador de sinal eletrénico *
Tecla para desbloqueio da bateria *
Tecla de indicacdo de capacidade *
Indicador de capacidade e de sinalizagao *
Bateria *
Anel com escala
Anel de ajuste
Escala
Parafuso de cabeca estriada *
Batente paralelo®
Superficie de apoio
Parafuso para fixagéo do anel de desgaste do
rolamento de esferas
21 Anel de desgaste do rolamento de esferas
22 Pastilha
23 Parafuso de fixagéo
24 Suporte da pastilha

*consoante o equipamento

N = = o o
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6. Colocacao em funcionamento
6.1 Especialmente para ferramentas ligadas
arede elétrica
Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecdo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.2 Ajustar o punho em forma de arco

Trabalhar apenas com o punho em forma de
arco (3) montado!

- Soltar as porcas de orelhas (4) a esquerda e a
direita.

- Ajustar o angulo pretendido do punho em forma
de arco (3).

- Apertar firmemente e manualmente as porcas de
orelhas (4) a esquerda e a direita.

6.3 Especialmente para ferramentas sem fio

Filtro de po
Se trabalhar em ambientes muito sujos devera
montar sempre o filtro de p6 (8).

A maquina aquece mais rapido com o filtro de
pd (8) montado. O sistema eletrénico protege
a maquina de sobreaquecimento (ver capitulo 11.).
Montar: ver pagina 2, figura A.
Montar o filtro de p6 (8) conforme representado.
Remover: levantar ligeiramente o filtro de p6 (8)
pelo canto superior, e retira-lo por baixo.

Bateria rotativa
Ver pagina 2, figura B.

A parte posterior da maquina pode ser rodada em 3
niveis a 270° para adaptar aforma da ferramenta as
condi¢des de trabalho. Trabalhar apenas na
posicao engatada.

Bateria
Antes de utilizar, carregar a bateria (13).

Recarregar a bateria em caso de perda de
rendimento.

Podera encontrar instrugdes sobre o carregamento
da bateria no manual de instrugdes do carregador
Metabo.

As baterias de litio "Li-Power" possuem um

indicador de capacidade e de sinalizagéo (12):

- Prima a tecla (11) e o estado de carga sera
indicado através das |lampadas LED.

- Assim que umalampada LED piscar, significa que
a bateria esta quase descarregada e tera que ser
recarregada.

Retirar, inserir a bateria

Retirar: pressionar o botéao para desbloqueio da
bateria (10) e retirar a bateria puxando (13) para
baixo.

Colocar: inserir a bateria (13) até engatar.

6.4 Montar o batente paralelo

Ver figura, pagina 2.

. Colocar o batente paralelo (18) conforme
representado.

Aparafusar o parafuso de cabeca estriada (17)
num dos furos roscados.

Ajustar o batente paralelo (18) rodando para o
angulo pretendido.

prertar o parafuso de cabeca estriada (17) com
orga.

> b

7. Ajustar

Remover a bateria da maquina / a ficha da
tomada antes de realizar qualquer ajuste,
reequipamento, manutengéo ou limpeza.

As pastilhas, o suporte das pastilhas, a pe¢a
de trabalho e as aparas podem ficar quentes
apos o trabalho. Use luvas de protegao.

Perigo de esmagamento! Use luvas de
protegéao.
7.1 Ajustar as escalas (apenas se
necessario)
A partir de fabrica, as escalas (14), (16) estao
ajustadas corretamente. Se, no entanto, houver
necessidade de as ajustar, ver capitulo 9.3.



7.2 Ajustar a altura da chanfradura

anel com escala (14):

1. Fazeraleitura da altura da chanfradura ajustada
no anel com escala (14). Ver figura: Altura da
chanfradura ajustada = 0,7 mm.

(A escala (16) serve para a orientagéo
aproximada ao ajustar).
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Evite que a maquina forme remoinhos ou

aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a maquina apenas quando o motor estiver
parado.

Maquinas com interruptor corredico:

A altura da chanfradura pode ser ajustada em
intervalos de 0,1 mm (0.004“). Cada rotacdo
completa resulta na alteracdo da altura da
chanfradura em 3,0 mm (1/8%).

Por processo de fresagem, desbastar no

maximo 3,0 mm. Criar alturas da chanfradura
maiores em varios processos de fresagem. Nao
exceder a altura da chanfradura maxima permitida
(ver capitulo Dados técnicos).

3. Proceder a uma fresagem de teste.
8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada, no caso de interrupgéo de energia
elétrica ou se a bateria for retirada da maquina.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Por este motivo, devera segurara maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Ligar: deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para o funcionamento continuo, inclinar em
seguida para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (5) e soltar.

8.2 Ajustar as rotacoes

Através da roda de ajuste (7) é possivel selecionar
previamente as rotagdes e altera-las
continuamente.

As posicoes 1-6 correspondem aproximadamente
as seguintes rotagdes em vazio:

| R 4500/ min 4. 9500/ min
2., 6200 / min 5. 10800 / min
S 8100/ min 6...... 11500/ min

O sistema eletronico VC permite trabalhar em
fungéo do material com rota¢des quase constantes,
mesmo sob carga.

Rotac¢des recomendadas para os diferentes
materiais:

Aluminio, cobre, latdo
Aco até 400 N/mm2...
Aco até 600 N/mm2...
Aco até 900 N/mm2... .
ACO INOXIAAVE! ..o

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

8.3 Indicacoes de trabalho

Nota: para processar chapas finas (>=0,7mm)
devera aplicar o anel de desgaste (consoante o
equipamento, n.? de pedido: 3.16.06.608.0).
Observar o manual de instru¢des do anel de
desgaste.

1. Verificaras pastilhas (22). Substituir as pastilhas
danificadas ou desgastadas.

2. Aju)star a altura da chanfradura (ver capitulo
7.2).

3. Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos, posicione-se de forma
segura e concentre-se no trabalho.

4. Em primeiro lugar devera ligar, em seguida
pousar a maquina com a superficie de apoio
(19) sobre a peca de trabalho e sé depois
deslocar a ferramenta acoplavel lentamente
para a pega de trabalho.

5. Ao fresar

a Ari i Caso contréario
existe perigo de contragolpe. Fresar com
avanco moderado, adaptado ao material a
trabalhar ou as rotagdes selecionadas. Ao
selecionar rotagdes demasiado baixas e/ ouum
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avancgo demasiado elevado podem surgir
vibrages fortes (na maquina). Nao dobrar, ndo
exercer pressao, ndo oscilar.

6. Conduzir a maquina que forma a que o batente
paralelo (18) encoste na peca de trabalho. Se
trabalhar sem batente paralelo: Conduzir a
maquina que forma a que o anel de desgaste do
rolamento de esferas (21) encoste na pega de
trabalho.

' |
L
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7. Finalizar o trabalho: afastar a ferramenta
acoplavel da pega de trabalho, desligar a
maquina. Deixar o motor parar por completo,
pousar a maquina.

9. Manutengéao

9.1 Substituir as pastilhas

Verificar regularmente o suporte das pastilhas (24).
Reparar/substituir os suportes das pastilhas
danificadas ou desgastadas.

Verificar regularmente todas as pastilhas (22).

Substituir as pastilhas danificadas ou desgastadas.

Remover a bateria da maquina / a ficha da
tomada antes de realizar qualquer ajuste,
reequipamento, manutengéo ou limpeza.

As pastilhas, o suporte das pastilhas, a peca
de trabalho e as aparas podem ficar quentes
apos o trabalho. Use luvas de protecgéo.

Rodar ou substituir atempadamente as

pastilhas rombas ou com o revestimento
desgastado. As pastilhas rombas aumentam o
perigo da maquina encravar e partir.

m Rodar sempre todas as pastilhas ou substituir.

Utilizar apenas pastilhas aprovadas pela
Metabo. Ver capitulo Acessorios.

1. Ao rodar o anel de ajuste (15) até ao encosto,
rodar o suporte das pastilhas (24) o maximo
possivel para fora. Através disso, as pastilhas
ficam facilmente acessiveis.

2. Pressionar o botao de bloqueio do veio (2) para

dentro e rodar manualmente o suporte das

pastilhas (15) até o botdo de bloqueio do veio (2)

engatar de forma percetivel. Manter o botdo de

bloqueio do veio (2) pressionado.

Desaparafusar o parafuso de fixagéo (23) e

retirar a pastilha (22).

Rodar a pastilha, ou caso todas as |aminas

estejam rombas, inserir uma pastilha nova.

Voltar a aparafusar firmemente a pastilha (22)

com o parafuso de fixagao (23). Binario: 5 Nm.

Rodar o anel de ajuste (15) no sentido oposto,

de forma a que o suporte das pastilhas (24) volte

para a sua area de trabalho habitual. (De forma

a que a altura da chanfradura maxima permitida

néo seja excedida, ver capitulo Dados

técnicos).

o o &~

9.2 Substituir o anel de desgaste do
rolamento de esferas (apenas se
necessario):

Verificar regularmente a mobilidade do anel de

desgaste do rolamento de esferas (21). Substituir o

anel de desgaste do rolamento de esferas

danificado. (N.2 de pedido: 316093300)

1. Desaparafusar o parafuso (20) e retirar o anel de
desgaste do rolamento de esferas.

2. Colocar o anel de desgaste do rolamento de
esferas (21) novo, aparafusar o parafuso (20) e
apertar com forca.

9.3 Ajustar a escala (apenas se necessario):

O anel com escala (14) esta ajustado corretamente
a partir de fabrica.

Se forem utilizadas pastilhas para raios ou caso a
regulagdo se tenha desajustado devera ajustar a
regulacéo da escala conforme se segue:

1. Levantar o anel de ajuste (15) e rodar de forma

a que a pastilha (22) ndo desgaste o material.

(altura da chanfradura = 0 mm)

Soltar ambos os parafusos de aperto (14).

Rodar o anel com escala (14) até ser exibida a

altura da chanfradura de 0 mm.

,(Apc-;-rtar bem ambos os parafusos de aperto
14).

Proceder a uma fresagem de teste.

o & b

10. Limpeza

As aparas e as particulas podem ficar agarradas ao
cabecote de fresar. Isto pode provocar o bloqueio
do cabegote de fresar. Limpar regularmente o
cabecote de fresar e 0 espaco em volta e remover
as aparas e as particulas.

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicdes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica da
alimentacéo de corrente usando 6culos de
protecdo e mascara anti poeiras.

11. Eliminacao de avarias

11.1 Ferramentas ligadas a rede elétrica:

- Protecéao contra sobrecarga: As rotacoes sob
carga diminuem CONSIDERAVELMENTE. A
temperatura do motor é demasiado elevadal
Deixar a maquina a funcionar na marcha em vazio
até a maquina arrefecer.

- Protecao contra sobrecarga: As rotac6es sob
carga diminuem LIGEIRAMENTE. A maquina
esta a ser sobrecarregada. Continue a trabalhar
com carga reduzida.

- Desativacao de seguranca Metabo S-
automatic: a maquina foi DESLIGADA
automaticamente. A maquina é desligada em



caso de velocidade de aumento de corrente
demasiado elevada (como por ex. em caso de
bloqueio repentino ou contragolpe). Desligar a
magquina no interruptor corredigo (5). Em seguida,
voltar aligar e continuar a trabalhar normalmente.
Evite bloqueios adicionais. Ver capitulo 4.1.

- Protecao contra rearranque involuntario: A
maquina nao funciona. A protecdo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso
a corrente elétrica seja restabelecida apés uma
interrupgé@o, a maquina nao liga. Desligar e voltar
a ligar a maquina.

11.2 Ferramentas sem fio:

- O indicador de sinal eletrénico (9) acende e
as rotacoes sob carga diminuem. A
temperatura é demasiado elevada! Deixe a
maégquina na marcha em vazio até o indicador de
sinal eletrénico apagar.

- O indicador de sinal eletronico (9) pisca e a
maquina nao funciona. A protegao contra
rearranque involuntario reagiu. Se a bateria for
inserida com a maquina ligada, esta ndo ira
arrancar. Desligar e voltar a ligar a maquina.

12. Acessodrios

Utilize apenas baterias originais Metabo ou CAS
(Cordless Alliance System) e acessorios.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos presentes neste
manual de instrucdes.

Montar os acessoérios de forma segura. Caso a
maquina seja manuseada em cima de um suporte:
fixar devidamente a maquina. A perda de controlo
pode provocar ferimentos.

A Pastilhas
Pastilha em metal duro 45° .............. 6.23560
Pastilha em metal duroR 2 .. . 6.23561
Pastilha em metal duro R 3 ... 6.23562

B Carregadores: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, entre
outros.

C Baterias de diversas capacidades. Compre
apenas baterias com atensédo adequada para a
sua ferramenta elétrica.

N.2 de pedido: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
N.2 de pedido: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
N.2 de pedido: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
etc.
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

13. Reparacéo

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servico de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
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Metabo. Podera consultar os enderegcos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

14. Protecao do ambiente

Respeite as determinagGes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicac®es adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos elétricos e eletronicos usados
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

Notas especiais para ferramentas sem fio:

as baterias ndo podem ser eliminadas através do
lixo doméstico! Devolver as baterias avariadas ou
usadas ao revendedor Metabo!

Nao atirar as baterias para a agua.

Antes de eliminar a bateria descarregue-a na ferra-
menta elétrica. Proteger os contactos contra curto-
-circuito (por ex. isolar com fita adesiva).

15. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des
relacionadas com o progresso tecnolégico.

U =Tensao da bateria

n =Rotagdes em vazio (rotagbes maximas)
P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso com a bateria / peso mais reduzido

sem cabo de rede
Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

Temperatura ambiente admissivel durante o
funcionamento:

-20 °C até 50 °C (poténcia limitada no caso de
temperaturas abaixo dos 0 °C). Temperatura
ambiente permitida em caso de armazenamento:
0°C até 30 °C.

[O] Maquina da classe de protegéo Il

~ Corrente alternada

== Corrente continua

Os dados técnicos indicados sé&o tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissdes da ferramenta elétrica e a comparagéo
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condigdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
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sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacao de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéo.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
diregdes) determinado de acordo com a EN 62841:
an gg =Valor da emiss&o de vibragGes

Khsg =Inseguranca (vibragéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa =Nivel sonoro
p : -
Lwa  =Nivel de poténcia sonora

KpA, Kwa= Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido podera exceder
0s 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!

Avarias eletromagnéticas:

devido a influéncias de avarias eletromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras variagdes de rotagdes ou a protecdo contra
rearranque involuntario podera disparar. Neste
caso devera desligar e voltar a ligar a maquina.



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Viférsakrar och tar ansvar for: att kantfrasarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Kantfrdsarna ska anvéndas yrkesméssigt till
frasning av kanter i stal, rostfritt stal, aluminium och
aluminiumlegeringar.

Till bearbetning av aluminium, aluminiumlegeringar
och rostfritt stal maste l[ampligt smorjmedel
(ordernr: 6.23443) anvandas.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hanvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

a) Hall elverktyget i de isolerade handtagen vid
arbeten dér insatsverktyget kan komma i
kontakt med den egna natkabeln. Kontakt med
stromférande ledning kan spanningssatta maski-
nens metalldelar, s& att du far en stot.

b) Sétt fast och sédkra arbetsstycket med hjélp
av tvingar eller pa nagot annat lampligt satt
mot ett stabilt underlag. Om du bara haller
arbetsstycket med handen eller mot kroppen blir
det instabilt, vilket kan géra att man férlorar
kontrollen.

c) Anvand bara tillbehor som ar avsedda fér
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa

SVENSKA sv

elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

d) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera att
vandskérplattan inte har kanturslag, r sliten
eller kraftigt nott fore varje anvéndning. Tappar
du maskin och verktyg, ska du kontrollera om
nagot ar skadat och sétt i sa fall pa ett helt
verktyg.

e) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot avverkat material. Skydda 6gonen
mot kringflygande skréap som uppstar vid
anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvéndning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hérselskador.

f) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som ar inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

g) Hall elverktyget med ett fast grepp nar du
sétter igang det. Nar maskinen varvar upp till fullt
varvtal kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget vrider sig.

h) Anvand om mojligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig ett litet arbetsstycke i
ena handen och elverktyget i den andra under
anvandning. Nar du spanner fast arbetsstycket har
du bada hander fria for battre kontroll av
elverktyget.

i) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, s& att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

j) Elverktyget far aldrig vara igang nar du béar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

k) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

I) Anvand inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Materialet kan antdndas av
gnistor eller varma span.

m) Anvand aldrig verktyg som kréver
skérvéatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.1 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plotslig reaktion pa grund av att verktyget
hakar fast eller nyper. lhakningen eller nypet gor att

den roterande delen far ett abrupt stopp. Det

slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen. 59
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Om t.ex. en vandskarplatta hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan kanten pa vandskarplattan som
sitter fast i arbetsstycket spréacka vandskarplattan
eller ge ett kast. Vandskarplattans héallare ror sig da
mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
héllarens rotationsriktning vid blockeringen. Det
kan &ven leda till att vandskarplatten spracks.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a)Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Genom att vidta
lampliga forsiktighetsatgarder kan anvandaren ta
kommando &ver kastrekylerna.

b) Var extra férsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

c) For alltid in verktyget at samma hall, det hall
som skarkanten ldmnar materialet at (samma
riktning i vilken spanen kastas ut). Om man for
in elverktyget i fel riktning orsakar man ett brott i
verktygets skarkant pa arbetsstycket, vilket gor att
elverktyget dras i denna matningsriktning.

d) Se till att vdindskarplattan inte nyper eller far
for stor tryckkraft. Fashojden far inte stéllas in
sa att hogsta tillatna fashojd 6verskrids.
Overbelastar du vandskéarplattan dkar belastningen
och risken for att plattan blir stukad eller nyper,
vilket kan ge kast eller skivbrott.

e) Undvik att fora in handen i omradet framfér
och bakom en roterande vandskarplatta. Nar du
for vandskarplattan ifran dig i arbetsstycket kan ett
kast slunga elverktyget och den roterande
véandskarplattan rakt emot dig.

Trubbiga véandskérplattor eller plattor dér
beldggningen slitits ned maste roteras eller
bytas ut i god tid. Om trubbiga vandskarplattor
anvands okar risken att maskinen hanger sig och
gar sénder.

4.2 OQvriga sidkerhetsanvisningar:

Hall i elverktyget endast vid de isolerade
greppytorna da risk finns att frasen kan skada
nétsladden. Kontakt med en spanningsférande
ledning kan sétta elverktygets metalldelar under
spanning och leda till elstot.

Hall arbetsplatsen ren och se till att den ar valbelyst.
Oordning eller dalig belysning pa arbetsplatsen kan
leda till olyckor.

q VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
N

2N\ Anvand hoérselskydd.

N
Anvénd lampligt andningsskydd.

m Anvéand ratt skyddsklader.

Se upp sa att ingen skadas pa grund av
frammande féremal som slungas ivag.

® Personer och husdjur som uppehaller sig i
I...w nérheten av maskinen méste héllas pa
sékert avstand.

QO Setill att har, I6st sittande klader, fingrar och
)'(%0 Ovriga kroppsdelar hélls undan. Du kan

fastna och dras med. Om du har langt har
ska du ha pa dig harnat.

.: Varning for roterande verktyg

Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar
och skyddsskor vid arbete med maskiner.

Risk fér personskador pa grund av vassa kanter.
Anvéand skyddshandskar.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare till
vandskarplattor, arbetstycken och span vara
varma. Anvand skyddshandskar.

Under langre arbetsperioder skall horselskydd
anvédndas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Anvand bara vassa, oskadade vandskarplattor.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spénntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Settill att gnistor och varma span som uppstar under
arbetet inte utgér nagon fara, t.ex. fér anvandaren
eller andra personer, eller att lattantédndliga &mnen
borjar brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd. Lampligt slackningsmedel
ska finnas i omraden som kan utséattas for
brandrisk.

Hall darfor alltid maskinen i handtagen med bada
handerna, sta stadigt och koncentrera dig pa
arbetet.

Hall undan handerna fran frasningsomradet och
fran verktyget.

Ta aldrig i roterande delar pa verktyget! Ta endast
bort span och liknande nar maskinen star stilla.

Sl& bara pa spindellasknapp (2) nédr motorn stannat.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Arbeta inte pa hojder.
Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska



belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sé att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

4.3 Sarskilda sédkerhetsanvisningar for
nétdrivna maskiner:

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning,

underhall eller rengéring.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Kontrollera och
rengér maskinen om jordfelsbrytaren stéanger av
den. Se kapitlet 10. Rengoring.

4.4 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
batteridrivha maskiner:

Ta ut batterierna ur maskinen innan instaliningar,

ombyggnad, underhall eller rengoéring utfors.

Skydda batterierna mot fukt!

E ;Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!
Vidror eller kortslut aldrig batteripolernal!

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
A sur, brannbar vatskal

Om du far lackande batterivatska pa huden,
A spola direkt med rikliga mangder vatten. Far

du batterivatska i 6gonen, skoélj med rent
vatten och s6k omedelbart lakarvard!

Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.
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Transport av litiumjonbatterier:

Frakt av litiumjonbatterier klassas som farligt gods
(UN 3480 och UN 3481). Fraktdokumenten for
litiumjonbatterier ska uppfylla géllande féreskrifter.
Kontakta eventuellt transportforetaget. Det finns
certifierat férpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kapan &r oskadd och det
inte sipprar ut ndgon vétska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 Klamskruvar
2 Spindellasknapp
3 Bygelhandtag

4 Vingmuttrar

5 Skjutreglage

6 Handtag

7 Varvtalsvred

8 Dammfilter *

9 Elektronikindikering *

10 Knapp fér att lossa batteriet *

11 Laddindikeringsknapp *

12 Ladd- och signalindikering *

13 Batteri *

14 Skalring

15 Installningsring

16 Skala

17 Raéfflad skruv *

18 Parallellanhall*

19 Anliggningsyta

20 Skruv till férankring av kullager-styrring
21 Kullager-styrring

22 Vandskarplatta

23 Féstskruv

24 Hallare till vandskarplatta

*beroende pa utférande

6. Fére anvédndning
6.1 Sarskilt for natdrivha maskiner
Kontrollera forst att spanningen och
frekvensen pa markskylten stammer éverens
med néatstrommen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.2 Stélla in bygelhandtaget

Arbeta endast med det fastsatta
bygelhandtaget (3)!
- Lossa pa vingmuttrarna (4) pa héger och vanster
sida.
- Stéll in 6nskad vinkel fér bygelhandtaget (3).
- Dra atvingmuttrarna (4) pa vanster och hdger sida
ordentligt f6r hand.

61
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6.3 Sarskilt for batteridrivna maskiner

Dammfilter

m Satt alltid pa dammfilter (8) i smutsiga miljder.

Maskinen blir varm fortare nar dammfiltret (8)
ar pa. Elektroniken skyddar maskinen mot
Overhettning (se kapitlet 11.).

Fasta: Se sid. 2, bild A.
Montera dammfiltret (8) enligt bilden.

: Lyft lite pa ovankanten av dammfiltret
(8) och ta av det nedat.

Vridbart batteri
Se sid. 2, bild B.

Du kan vrida den bakre maskindelen 270° i 3 steg
och pa sa vis anpassa formen pa maskinen efter
arbetsférhallandena. Jobba bara med maskinen i
fastsnappt lage.

Batteri
Ladda batteriet (13) fére anvandning.

Ladda batteriet nar effekten avtar.

Anvisningar for laddning av batteripaketet finns i
bruksanvisningen till Metabo-laddaren.

Li-Power-litiumjonbatterier har ladd- och

signalindikering (12):

- Tryck (11) pa knappen, sa ger LED-lamporna
laddindikering.

- Om en LED-lampa blinkar, sa &r batteriet nastan
urladdat och kréver laddning igen.

Ta av, sétta pa batteriet

Ta av: Tryck pa knappen som lossar batteriet (10)
och dra av batteriet (13) nedét.

Montering: Skjut pa batteriet (13) tills det snapper
fast.

6.4 Sétta fast parallellanhall

Se bild pa sidan 2.

Sétt pa parallellanhall (18) enligt bild.

Skruva in den rafflade skruven (17) i ett av de
géngade halen.

Stallin parallellanhall (18) i 6nskad riktning
genom att vrida pa det.

Dra at den rafflade skruven (17) ordentligt.

H> w N

7. Instéllning

Ta bort batterier ur maskinen/dra alltid ur
kontakten fére instéllning, omriggning,
underhall eller rengéring.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare
till vandskarplattor, arbetstycken och span
vara varma. Anvand skyddshandskar.

m Klamrisk! Anvand skyddshandskar.

7.1 Justera skalor (endast vid behov)

Né&r maskinen ar ny ar skalorna (14), (16) ratt
instéllda. Om du anda behdver justeras, se kapitel
9.3.

7.2 Stélla in fashéjd

N installd fashaid pa skalri (14):
1. Léas av instélld fashéjd pa skalringen (14). Se
bild: Instélld fash&jd = 0,7 mm.
(Med hjalp av skalan (16) far man en grov
orientering vid instéliningen).

Fashoéjden kan justeras i steg om 0,1 mm (0.004").
?/Ic/ed )varje drivning &ndras fashdjden med 3,0 mm
1/8).
Ta bort maximalt 3,0 mm per frésning.
Framstall storre fashéjder under flera
frasningar. Overskrid inte maximalt tillaten fashdjd
(se kapitlet Tekniska data).

3. Provfras.

8. Anvéandning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Séakerstall att maskinen inte startar av misstag:

sténg alltid av maskinen nér kontakten dras ut
ur uttaget eller vid stromavbrott eller nar batterierna
tas ut ur maskinen.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nér du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férrdn motorn stannat.



Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig anvandning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

8.2 Stallain varvtalet

Varvtalet kan forinstéllas och dndras stegldst med
vredet (7).

L&gena 1-6 motsvarar ungefar féljande
tomgangsvarvtal:

Tons 4 500/min 4. 9 500/min
LR 6 200/min 5. 10 800/min
3. 8 100/min 6...... 11 500/min

VC-elektroniken méjliggdér en anpassning av
arbetet till materialet samt ett ndrmast konstant
varvtal dven vid belastning.

Varvtalsrekommendationer fér olika material:

Aluminium, koppar, Massing...........ccccceeeeunne. 4-6
Stal upp till 400 N/mm2............ .

Stal upp till 600 N/mm2...
Stal upp till 900 N/mm2..
Rostfritt stal.................
Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram

8.3 Arbetsanvisningar

Obs: Anvand mellanlaggsringen
(utrustningsberoende, best.nr: 3.16.06.608.0) for
bearbetning av tunna platar (>=0,7 mm). Beakta
bruksanvisningen f6r mellanlaggsringen.

1. Kontrollera (22) vandskarplattor. Byt ut skadade
eller slitna vandskérplattor.

2. Stallin fashdjd (se kapitel 7.2).

3. Hall darfor alltid maskinen i handtagen med
bada handerna, sta stadigt och koncentrera dig
pa arbetet.

4. Borja med att sla pa maskinen, 1agg sedan
maskinen med anliggningsytan (19) mot
arbetsstycket. Forst darefter far man langsamt
fora verktyget mot arbetsstycket.

5. Vid frésning s

Annars l6per man
risk for slag. Fras med méttlig arbetsmatning och
anpassa till materialet som bearbetas samt det
valda varvtalet. Vid for lagt varvtal och/eller for
hog arbetsmatning kan det uppsta kraftiga
vibrationer (pa maskinen). Kanta inte, tryck inte,
svang inte.

6. Styr maskinen sa att parallellstoppet (18) ligger
an mot arbetsstycket. Om arbete utan
parallellstopp utfors: Styr maskinen sa att
kullager-styrringen (21) ligger an mot
arbetsstycket.
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7. Sluta jobba: Fér undan verktyget fran

arbetsstycket, stdng av maskinen. Se till att
motorn stannar, stall undan maskinen.

9. Underhall

9.1 Byta vandskérplatta

kontrollera hallaren till vdndskarplattan (24) med
jamna mellanrum. Skadade eller slitna hallare till
vandskarplattor maste lagas/bytas ut.

Kontrollera samtliga vandskarplattor (22) med
jdmna mellanrum. Byt ut skadade eller slitha
vandskarplattor.

Ta bort batterier ur maskinen/dra alltid ur
kontakten fore instéllning, omriggning,
underhall eller rengdring.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare
till vandskarplattor, arbetstycken och span
vara varma. Anvand skyddshandskar.

Trubbiga vandskarplattor eller plattor dar

beldggningen slitits ned maste roteras eller
bytas uti god tid. Om trubbiga vandskarplattor
anvands okar risken att maskinen hanger sig och
gar sonder.

Samtliga védndskarplattor maste alltid roteras
eller bytas ut.

Anvand endast vandskarplattor som godkéants
av Metabo. L&s mer i kapitlet Tillbehor.

1. Vrid painstaliningsringen (15) fram till anslaget,
svang ut hllaren till vandskarplattan (24) sa
mycket det gar, sa att du kommer at
vandskarplattorna.

2. Tryck pa spindellasknappen (2) och vrid for
hand pa hallaren till vandskarplattan (15) tills du
kanner att spindellasknappen (2) hakar fast. Hall
spindelldsknappen (2) intryckt.

3. Skruva ut fastskruv (23) och ta bort
vandskarplatta (22).

4. Vrid pa vandskarplatta eller, om alla
skaranordningar ar slda, séattin en ny
vandskarplatta.

5. Skruva tillbaka vandskarplatta (22) med
fastskruv (23). Vridmoment: 5 Nm.

6. Vrid instéllningsringen (15) i motsatt riktning, sa
att hallaren till vandskarplattan (24) fors tillbaka
till sitt vanliga arbetsomrade. (Sa att maximalt
tillaten fashojd inte dverskrids, se kapitlet
Tekniska data).

9.2 Byta kullager-styrring (endast vid
behov):

Kontrollera med jamna mellanrum att kullager-
styrringen (21) I6per latt. Byt ut defekt kullager-
styrring. (Bestnr: 316093300)

1. Skruva av skruv (20) och ta bort kullager-
styrring.
2. Satt pa en ny kullager-styrring (21) och skruva
pa skruv (20), dra at ordentligt. 63
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9.3 Justera skala (endast vid behov):

Nar skalringen (14) levereras fran fabriken har den
de rétta installningarna.

Nér vandskarplattor anvands till radier eller om
installningarna har andrats, maste
skalinstéllningarna Justeras enligt nedan:

1. Lyft upp installningsringen (15) och vrid pa den
sa att vandskarplattan inte (22) néter av
material. (Fashojd = 0 mm)

Lossa pa de bada klamskruvarna (14).

Vrid pa skalringen (14) tills 0 mm visas for
fashojden.

Dra at de bada klamskruvarna (14).

Provfras.

ok wb

10. Rengéring

Span och partiklar kan lagras i frashuvudet. Det kan
leda till att frashuvudet tapps igen. Rengér
frashuvudet och omradet runt omkring samt ta bort
span och partiklar med jamna mellanrum.

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationsdppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och béar
skyddsglaségon och andningsmask.

11. Atgérder vid fel

11.1 Natdrivna maskiner:

- Overlastskydd: Arbetsvarvtalet sjunker
KRAFTIGT. Fér hdg motortemperatur! Kor
maskinen pa tomgang tills den har svalnat.
Overlastskydd: Arbetsvarvtalet sjunker
NAGOT. Maskinen ar dverbelastad. Fortsatt
arbeta, men med reducerad belastning.

Metabo S-automatic sédkerhetsavstangning:
Maskinen SLOG AV av sig sjélv. Maskinen slar
av vid stromspikar (t.ex. om skivan nyper eller du
far ett kast). Stéing av maskinen med skjutreglaget
(5). Sla paigen och fortsatt att jobba som vanligt.
Forsok att undvika att maskinen nyper. Se kapitlet
4.1.

Aterstartsparr Maskinen kor inte.
Aterstartsparren har 16st ut. Om stickkontakten
ansluts nar maskinen ar tillkopplad eller om
stromforsorjningen aterstalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sl av och pa maskinen
igen.

11.2 Batteridrivna maskiner:

- Elektronikindikeringen (9) ténds och
arbetsvarvtalet sjunker. Temperaturen ar for
hog! Lat maskinen ga pa tomganag tills
indikeringen for elsignal slocknar.

- Elektronikindikeringen (9) blinkar och
maskinen gar inte. Aterstartsparren har lést ut.
Satter du i batteriet nar maskinen ar pa, sa garinte
maskinen igang. Sla av och pa maskinen igen.

12. Tillbehor

Anvand endast Metabo- eller CAS-batteripaket
(Cordless Alliance System) och tillbehér i original.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sakert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

A Vaéandskérplattor

HM-vandskarplatta 45° ... .. 6.23560
HM-vandskarplatta R 2... .. 6.23561
HM-véandskarplatta R 3 6.23562

B Laddningsaggregat: bl.a. ASC Ultra, ASC 15,
ASC 30.

C Batterier med olika kapacitet. Kép bara
batterier som har samma spanning som ditt

eget elverktyg.

Best.nr: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Best.nr: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Best.nr: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
osv.

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdérig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos séarskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan héamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

14. Miljsskydd

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Géller endast fér EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt
EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras for miljo-
vanlig atervinning.
Sarskilda anvisningar for batteridrivna
maskiner:
Du fér inte slanga batterier i hushallssoporna!
Lamna tillbaka trasiga eller uttjanta batterier till
Metabo-aterforsaljaren!

Slang aldrig batterier i vatten.



Ladda ur batteriet i elverktyget fére atervinning.
Sékra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

15. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Foérbehall for tekniska andringar.

U =Batterispanning

n =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

P4 =nominell effektférbrukning

P> =avgiven effekt

m =vikt med minsta batteriet/vikt utan
néatkabel

Métvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
Tilldten omgivningstemperatur under drift:

-20 °C till 50 °C (begransad prestanda i
temperaturer under 0 °C). Tillaten
omgivningstemperatur vid lagring: 0 °C till 30 °C
[O] Maskinen har skyddsklass II

~ Véxelstrém

== Likstrém

| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaiitre riktningar)
rdknas fram enligt EN 62841:

an sg =vibrationsemissionsvarde

Kn, sG =onoggrannhet (vibrationer)

Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva
Kpa, Kwa= onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!

Elektromagnetiska storningar:

Yttre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge dvergaende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Sla i sa fall av och pa
maskinen igen.

SVENSKA sv
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
né&ma reunajyrsimet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, silytyspaikka *4) —katso sivu 3.

2. Maardysten mukainen kaytté

Reunajyrsin on tarkoitettu terdksen, jaloteréksen,
alumiinin ja alumiiniseosten reunojen jyrsimiseen
ammattikaytossa.

Alumiinin, alumiiniseosten ja jaloterdksen tydstdssa
on kaytettava soveltuvaa voiteluainetta (tilausnro
6.23443).

Mé&éaréysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taman

sahkotyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

a) Pida sahkolaitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ité, joissa
kéayttétarvike voi koskettaa omaa verkkokaa-
pelia. Sahkovirtaa johtavan johdon koskettaminen
voi tehdd myds metalliosat jannitteisiksi ja voi
aiheuttaa sahkoiskun.

b) Kiinnité ja varmista tyékappale puristimilla
tai muulla tavoin tukevalle alustalle. Jos pidat
tybkappaletta paikallaan vain kédella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna ja voi
aiheuttaa hallinnan menettamisen.

c) Ala kayta sellaisia lisdvarusteita, joita

valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sahkotyokalulle. Se, etté pystyt

kiinnittimaan lisdvarusteen sahkétydkaluun, ei
viela takaa sen turvallista kaytt4a.

d) Ala kayta vaurioituneita kdyttotarvikkeita.
Tarkasta kaéntoterét ennen jokaista
kayttokertaa lohkeamien, halkeamien ja
kulumien seka loppuun kulumisen varalta. Jos
sdhkotyodkalu tai kayttotarvike pdasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vahingoittumaton
kayttotarvike.

e) Kayta henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmésuojaimia tai suojalaseja. Kayta
tarvittaessa hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakasineité tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa pienilta
materiaalihiukkasilta. Silméat on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epipuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. POly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kéytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkdan
voimakkaassa melussa.

f) Huolehdi siité, ettd muut henkil6t pysyvét
turvalliselle etaisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tyépisteeseen tulevan on kéytettédva
henkilékohtaisia suojavarusteita.
Tybstettavasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttétarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tyopisteen ulkopuolella.

g) Pida sdhkotyokalu aina tukevassa otteessa,
kun kaynnistat moottorin. Tayteen nopeuteen
kiihtyessd&n moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa sen, etta sahkotyokalu pyrkii kiertymaan
otteessa.

h) Mikéli mahdollista, kdyté puristimia
tyostettavan kappaleen kiinnittamiseen. Ala
missaan tapauksessa kayta laitetta siten, etta
pidat pienta tyostettdvaa kappaletta yhdessa
kadessé ja sahkétydkalua toisessa kadessa.
Pienet tyostettava kappaleet kannattaa kiinnittaa
paikolleen, jotta voit kayttdd molempia kasia
séhkdtydkalun ohjaamiseen.

i) Ald missadan tapauksessa laita sdhkotyokalua
sivuun, ennen kuin kdyttétarvike on kokonaan
pyséhtynyt. Pyoriva kayttotarvike voi koskettaa
sailytystasoa, jolloin voit menettda sahkotydkalun
hallinnan.

j) Ala kanna séhkotydkalua sen kdydessa.
Vaatteesi voivat satunnaisen kosketuksen vuoksi
takertua pyorivaan kayttdtarvikkeeseen, ja
kayttétarvike voi tallin leikkautua kehoosi.

k) Puhdista sdhkéty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
kotelon sisaan, ja suurien metallip6lyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa s&dhkdon liittyvia vaaroja.
I) Ala kayta sahkoétyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat ja kuumat
lastut voivat sytyttad sellaiset materiaalit.

m) Ala kayta kayttotarvikkeita, jotka
edellyttavat nestemaisten jadhdytysaineiden



kayttda. Veden tai muiden nestemaisten
jaahdytysaineiden kaytto voi aiheuttaa sahkoiskun.
4.1 Takaisku ja siihen liittyvat
turvallisuusohjeet

Takaisku on pyérivan kayttétarvikkeen
takertumisen tai kiinnijuuttumisen aiheuttama
akillinen liikereaktio. Takertuminen tai jumittuminen
johtaa kayttétarvikkeen yhtékkiseen
pysahtymiseen. Tdma saa sahkotydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttévarusteen
py6érimissuunnan vastaisesti.

Jos k&antéterd jumiutuu tydstettdvaan
kappaleeseen, kaantéteran reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten kaantéteran murtumisen tai
takaiskun. Teranpitimen liike on tall6in kayttajan
suuntaan tai hédnesté poispain, riippuen
terdnpitimen pyérimissuunnasta
jumiutumiskohdassa. Kaantoterat voivat talldin
myds murtua.

Takaisku aiheutuu séhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyodkalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kasivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayttaja voi hallita takaiskuvoimia, kun héan
noudattaa asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Pyériva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Tama aiheuttaa
hallinnan menettdmisen tai takaiskun.

c) Ohjaa kayttoétarvike aina siind suunnassa
materiaaliin, josta terasdrma poistuu
materiaalista (vastaa lastujen poistosuuntaa).
Jos ohjaat sahkoétydkalua vaaraan suuntaan,
kayttdvarusteen terdsdrmé tempautuu pois
tyostettavasta kappaleesta, mika saa
sahkotyokalun vetamaan tahan tydntdsuuntaan.

d) Véalta kdantoteran jumiutumista ja liian kovaa
painamista. Ala sdada viisteen korkeutta
sallittua korkeutta suuremmaksi. Kaantéteran
ylikuormittaminen liséa sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin liséten
siten takaiskun tai kd&ntdteran rikkoutumisen
vaaraa.

e) Valta kaden pitamistéa pyoérivan kdantéteran
edessi tai takana. Jos likutat kdantoteraa
tydstettdvassa kappaleessa itsestasi poispéin,
sahkodtydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyorivan kaantéteran kanssa suoraan sinua kohti.

Teroita tai korvaa ajoissa tylsyneet kdéntoéterét
tai terét, joiden pinnoite on kulunut loppuun.
Tylsyneet kdantdterat lisddvéat koneen takertumisen
ja rikkoutumisen vaaraa.
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4.2 Liséaturvallisuusohjeet:

Tartu sdhkétydkaluun vain kahvojen
eristepinnoista, koska jyrsin saattaa osua
omaan sdhkdjohtoon. Kosketus jannitteiseen
johtoon voi tehda myds sahkotydkalun metalliosat
jannitteisiksi ja johtaa sdhkéiskuun.

Huolehdi tydskentelyalueen siisteydesta ja hyvéasta
valaistuksesta. Epéjarjestys tai valaisemattomat
tyéskentelyalueet voivat aiheuttaa tapaturmia.

=~ VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

1

Kéyta kuulonsuojaimia.

N

@Kéyté sopivaa pélynsuojanaamaria.

m Kéyté soveltuvaa suojavaatetusta.

Varmista, ettd kukaan ei voi loukkaantua
mahdollisesti mukana sinkoilevien
kappaleiden vuoksi.
® Pida laheisyydessé seisovat ihmiset ja
B-'N' kotielaimet turvallisella etaisyydella
laitteesta.
QO Pidé& hiukset, 16ysat vaatteet, sormet ja muut
¢~ , kehonosat turvallisella etaisyydella
laitteesta. Ne voivat takertua laitteeseen.
Pitkat hiukset on peitettava hiusverkolla.

.= Varoitus py6rivasta tyékalusta

Kéayta aina suojalaseja, tydkasineita ja tukevia
jalkineita koneella tydskennellessasi.

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Kéyta suojakasineita.

Kéaantéterat, teréanpidin, tydstettava kappale ja
lastut voivat olla kuumia. Kéayta suojakasineita.
Pitkaan tydskenneltaessa on kaytettava
kuulosuojaimia. Pitk4an jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Kaytéa ainoastaan terdvié ja vaurioitumattomia
kéantoteria.

Tyostettavan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettavat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Varmista, etta kaytdssa syntyva kipindinti ja kuumat
lastut eivat aiheuta vaaraa, esim. osumalla
kayttajaan tai muihin henkiléihin tai sytyttamalla
tulenarkoja aineita. Suojaa vaaralle alttiit alueet
vaikeasti syttyvilla peitteilla. Pida sopivat
sammutusvalineet valmiina palovaarallisissa
paikoissa.

Pida aina kiinni koneen kahvoista molemmin kasin,
ota tukeva asento ja tydskentele keskittyneesti.

Pidé katesi loitolla jyrsintdalueesta ja
kayttdtarvikkeesta.
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Ala koske pyérivaan kayttétarvikkeeseen! Poista
lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan koneen
ollessa pysahtyneena.

Kéyta karan lukitusnuppia (2) vain moottorin ollessa
pysahtyneena.

Vahingoittuneita, epékeskisia tai tarisevia
kayttotarvikkeita ei saa kayttaa.

Ei saa tyostaa siten, etta laite on paén ylapuolella.
Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetaan aiheuttavan

sydpad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalipdly muureista, sementista tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tyéskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppejé (tammen tai pyokin
poélya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Al anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tybturvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, aléa

levité niitd ymparistoon.

Kayté erityisiin ty6tehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain véhennét ymparistéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pélynimuria.

Vahenné pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itsedsi, lahella olevia henkil6ita tai
kerdantynytté polya pain.

- Kéyta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet
verkkokayttoisille laitteille:

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,

muutostéiden, huoltotdiden tai puhdistuksen

suorittamista.

Suosittelemme kéyttdmaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka

68 maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos kone

kytkeytyy pois paalta Fl-suojakytkimell4, tarkasta
se ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 10.
Puhdistus.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet
akkukayttoisille laitteille:

Poista akku laitteesta ennen saéatéjen,

tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen

suorittamista.

Suojaa akut kosteudelta!
Ala altista akkuja tulelle!

Al& kayta viallisia tai vaéantyneita akkuja.

Al& avaa akkujal

Ala koske akun koskettimiin aldka oikosulje niita!
Viallisesta litiumioniakusta voi valua ulos

& lievasti happopitoista, syttyvaa nestetta!

Jos akkunestetta valuu ulos ja sita joutuu
iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos

akkunestettd joutuu silmiin, pese puhtaalla
vedelld ja hakeudu valittémasti 1aakarin hoitoon!

Poista akku viallisesta koneesta.

Li-lon-akkujen kuljetus:

Li-lon-akkujen lahettdmiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantoa (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
nykyisin voimassaolevista maarayksista, kun
lahetat Li-lon-akkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.

L&hetd akku vain, kun kotelo on ehja eika nestetta
valu ulos. Ota akku koneesta lahetettavaksi.
Varmista koskettimet oikosulun estamiseksi
(esimerkiksi tarranauhalla eristdmalld).

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

1 Kiinnitysruuvit
2 Karan lukitusnuppi
3 Sankakahva
4 Siipimutterit
5 Tydntdkytkin
6 Kahva

7 Kierrosluvun saatépyora

8 Pdlynsuodatin *

9 Elektroniikan merkkivalo *

10 Akun lukituksen vapautuspainike *
11 Kapasiteettindytdn painike *

12 Kapasiteetti- ja signaalinaytt6 *

13 Akku*

14 Asteikkorengas

15 Séaatérengas

16 Asteikko

17 Pyalletty ruuvi *

18 Suuntaisvaste*

19 Tukipinta



20 Ruuvi kuulalaakerin juoksurenkaan
kiinnitykseen

21 Kuulalaakerin juoksurengas

22 Kéaantotera

23 Kiinnitysruuvi

24 Terénpidin

*riippuu varusteista

6. Kayttéonotto
6.1 Verkkokayttéisia laitteita koskevat
erikoisohjeet
Vertaa ennen kayttddnottoa, ettd
tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sédhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.2 Sankakahvan sdéato
m Tydskentele vain kiinnitetylld sankakahvalla
©)l
- Avaa siipimutterit (4) vasemmalla ja oikealla.
- Sdada sankakahva (3) halumaasi kulmaan.
- Kirista siipimutterit (4) vasemmalla ja oikealla
kasin pitavasti kiinni.

6.3 Akkukéyttoisia laitteita koskevat
erikoisohjeet

Pdlynsuodatin
Kiinnit4 erittain likaisessa ympéristéssa aina
pblynsuodatin (8).
Pélynsuodattimen (8) ollessa paikallaan kone
kuumenee nopeammin. Elektroniikka suojaa
konetta ylikuumenemiselta (katso luku 11.).

Kiinnittdminen: Katso sivu 2, kuva A.

Kiinnita pélynsuodatin (8) kuvan osoittamalla
tavalla.

Irrottaminen: Nosta pélynsuodatinta (8) hieman
ylareunoistaan ja ota alakautta pois.

Kéadnnettdva akku
Katso sivu 2, kuva B.

Koneen takaosaa voidaan kdéntaa 3-portaisesti
270° verran. Nain koneen muoto voidaan
mukauttaa tybolosuhteisiin sopivaksi. Tee t6ita vain
silloin, kun takaosa on napsautettu kunnolla
paikalleen.

Akku
Lataa akku (13) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Akun latausohjeet 16ydat Metabo-laturin
kayttdohjeesta.

Litiumioniakku "Li-Power” on varustettu

kapasiteetti- ja signaalinaytolla (12):

- Painiketta (11) painamalla LED-valoilla naytetaan
lataustila.

- Jos jokin LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhjé ja
se taytyy ladata uudelleen.

SUOMI fi

Akun irrottaminen ja kiinnittaminen

Irrottaminen: Paina akun lukituksen
vapautuspainiketta (10) ja veda akku (13) alakautta
irti.

Kiinnittdminen: Tyénné& akku (13) paikalleen siten,
etta se lukittuu.

6.4 Suuntaisvasteen kiinnittaminen

Katso kuva sivulla 2.

1. Sijoita suuntaisvaste (18) paikalleen kuvan
osoittamalla tavalla.

2. Ruuvaa pyalletty ruuvi (17) yhteen kierrereikaan.

3. Saada suuntaisvaste (18) kaantamalla se
haluamaasi kulmaan.

4. Kiristé pyalletty ruuvi (17) voimakkaasti kiinni.

7. Saato

Irrota akku laitteesta / veda pistoke irti
pistorasiasta ennen saatéjen, muutos- ja
huoltotdiden tai puhdistuksen suorittamista.
Kéaantoéterat, teranpidin, tydstettava kappale ja
lastut voivat olla kuumia. K&yta suojakasineité.

m Ruhjoutumisvaara! Kayta suojakéasineita.

7.1 Asteikkojen hienosdaté (vain
tarvittaessa)

Asteikot (14), (16) on sdadetty tehtaalla oikein.

Mutta jos niita kuitenkin taytyy hienosaatéa, katso

luku 9.3.

7.2 Viisteen korkeuden saato

mmww p ta (14):

1. Lue sdéadetty viisteen korkeus séatérenkaasta
(14). Katso kuva: S&adetty viisteen korkeus =
0,7 mm.

(Asteikkoa (16) kaytetaan saadon karkeassa
arvioinnissa).

Viisteen korkeuden muuttaminen saatérengasta

2. Tyonna saatérengasta (15) alaspdin ja
kierra sita.
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Viisteen korkeuden voi saataa 0,1 mm (0.004%)-
askelin. Jokainen taysi kierros muuttaa viisteen
korkeutta 3,0 mm (1/8%).

Irrota jyrsintékertaa kohden enintdéan 3,0 mm.

Tee suuremmat viisteen korkeudet usealla
jyrsintékerralla. Tallgin ei saa ylittda viisteen
sallittua enimmaiskorkeutta (katso luku Tekniset
tiedot).

3. Suorita koejyrsinta.

8. Kaytté

8.1 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydstettdvaan kappaleeseen.

Valta tahatonta kdynnistymista: Kytke kone

aina pois paalta, kun vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai kun on tapahtunut virtakatkos tai
kun irrotat akun koneesta.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

Huolehdi siitd, etta kone ei levita pdlya ja

lastuja tai ime niita. Kun kytket koneen pois
paélta, laske kone kadestasi vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

Tyoéntokytkimelld varustetut koneet:

Paéllekytkenta: Tydnna tydntdkytkin (5) eteen.
Paina se jatkuvaa kayttda varten alas siten, etté se
lukittuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontokytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

8.2 Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan esivalita saatdpyoralla (7) ja
muuttaa sitd portaattomasti.

Asetukset 1-6 vastaavat suurin piirtein seuraavia
kuormittamattomia pyérimisnopeuksia:

1. 4500 / min 4. 9500/ min
2. 6200 / min 5. 10800/ min
3. 8100/ min 6. 11500/ min

VC-elektroniikka mahdollistaa kulloisellekin
materiaalille sopivan tydskentelyn ja 1&hestulkoon
vakiona pysyvan kierrosluvun myds kuormituksen
yhteydessa.

Kierroslukusuositukset eri materiaaleille:

Alumiini, kupari, messinki..........cccccceeeevennnne 4-
Teras maks. 400 N/mm2
Teras maks. 600 N/mm2
Teras maks. 900 N/mm2
Ruostumatonteras........cccocceeviviiiiieee e, 1-

Optimaalisen s&adon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

8.3 Tydohjeet

Huomautus: Ohuiden levyjen kasittelyssa
(>=0,7mm) kiinnita tukirengas (varustuksesta
riippuvainen, tilausnro: 3.16.06.608.0). Huomioi
tukirenkaan kayttéohjeet.

1. Tarkasta kdantéterat (22). Vaihda
vahingoittuneet tai kuluneet kédantoteréat.

2. Saada viisteen korkeus (katso luku 7.2).

3. Pidé4 aina kiinni koneen kahvoista molemmin
késin, ota tukeva asento ja ty6skentele
keskittyneesti.

4. Kytke paalle vasta sitten, kun kone on tukipinnan
(19) varassa tyostettavan kappaleen paalla ja
vie vasta sen jalkeen kayttotarvike hitaasti
tyostettavaan kappaleeseen.

5. Tybskentele jyrsiessési aina vastasuuntaan

Muuten olemassa on takaiskun
vaara. Jyrsi rajoitetulla, késiteltavalle
materiaalille tai valitulle kierrosluvulle sovitetulla
tyénopeudella. Liian matalaksi valittu kierrosluku
ja/tai liian korkea tydnopeus voi aiheuttaa
voimakasta tarinda (koneessa). Ala kallista,
paina tai heiluta konetta.

6. Ohjaa konetta siten, etté rinnakkaisvaste (18) on
tyostettédvaa kappaletta vasten. Jos tydskentelet
ilman rinnakkaisvastetta: Ohjaa konetta siten,
etta kuulalaakerin juoksurengas (21) on
tydstettavaa kappaletta vasten.

&)
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7. Tyon lopettaminen: Ohjaa kayttotarvike pois
tydstettavasté kappaleesta, sammuta kone.
Anna moottorin pyséhtyd, ennen kuin laitat
koneen sivuun.

9. Huolto

9.1 Ké&antoterien vaihtaminen

Tarkasta saanndllisesti teréanpidin (24). Korjauta tai

vaihdata vaurioitunut tai kulunut teranpidin.

Tarkasta kaikki kaantéterat (22) saannollisesti.

Vaihda vahingoittuneet tai kuluneet kédantéteréat.
Irrota akku laitteesta / veda pistoke irti
pistorasiasta ennen s&atdjen, muutos- ja

huoltotéiden tai puhdistuksen suorittamista.



K&antéterat, teranpidin, tydstettavéa kappale ja

lastut voivat olla kuumia. K&yta suojakasineité.

Teroita tai korvaa ajoissatylsyneet kdantoterat

tai terat, joiden pinnoite on kulunut loppuun.
Tylsyneet kdéntoteréat lisddvéat koneen takertumisen
ja rikkoutumisen vaaraa.

m Teroita tai vaihda aina kaikki kdantoterat.

K&yta vain Metabon hyvaksymié k&antoteria.
Katso luku Lisatarvikkeet.

1. Séaatdrengasta (15) vasteeseen asti kiertamalla
voit ruuvata teranpitimen (24) niin ulos kuin
mahdollista, siten paaset helposti kasiksi
k&antéteriin.

2. Paina karan lukitusnuppia (2) ja kierra
teranpidinta (15) kasin, kunnes karan
lukitusnuppi (2) havaittavasti lukittuu. Pida karan
lukitusnuppia (2) edelleenkin painettuna.

. Ruuvaa kiinnitysruuvi (23) ulos ja irrota
k&antétera (22).

. Teroita kaantotera tai, jos kaikki leikkuusarmat
ovat tylsyneet, vaihda uusi kédantétera.

. Ruuvaa ké&antétera (22) kiinnitysruuvilla (23)
takaisin paikalleen. Kiristysmomentti: 5 Nm.

. Kierra saatérengasta (15) vastakkaiseen
suuntaa, jotta terdnpidin (24) on taas normaalilla
tybalueellaan. (Viisteen sallittua
enimmaiskorkeutta ei saa talléin ylittda, katso
luku Tekniset tiedot).

o 0 b~ W

9.2 Kuulalaakerin juoksurenkaan vaihto
(vain tarvittaessa):

Tarkasta sdannoéllisesti kuulalaakerin
juoksurenkaan (21) liikkkuvuus. Vaihda viallinen
kuulalaakerin juoksurengas. (Tilausnro:
316093300)

1. Ruuvaa ruuvi (20) auki ja irrota kuulalaakerin
juoksurengas.

2. Sijoita uusi kuulalaakerin juoksurengas (21)
paikalleen ja ruuvaa ruuvi (20) takaisin kiinni,
kiristd voimakkaasti.

9.3 Asteikon hienosdéité (vain tarvittaessa):
Asteikkorengas (14) on saadetty tehtaalla oikein.
Jos kaantoteria kaytetaan pyoristyksissa tai saatdé
on muuttunut, asteikko pitaa hienosaataa
seuraavalla tavalla:

1. Nosta saatdrengasta (15) ja kierrd sita siten, etta
kaantotera (22) ei irrota materiaalia. (viisteen
korkeus = 0 mm)

. Avaa molemmat kiinnitysruuvit (14).

. Kierra asteikkorengasta (14), kunnes néakyy
viisteen korkeus 0 mm.

. Kiristd molemmat kiinnitysruuvit (14).

. Suorita koejyrsinta.

10. Puhdistus

Lastut ja hiukkaset voivat takertua jyrsinpaahan. Se
voi aiheuttaa jyrsinpaén jumittumisen. Puhdista
saanndllisesti jyrsinpaasta ja sen ymparistosta
lastut ja hiukkaset.

abh D
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Tydskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotydkalun sisalle. Se heikentad séahkotydkalun
jaahdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
séhkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi sahkdtydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saéanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
séhkdtyokalu ensin sahkdnsyoéttoliitannasta ja
kayta suojalaseja ja polysuojainta.

11. Hairiéiden korjaus

11.1 Verkkokéyttoiset koneet:

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku laskee
kuormitettuna VOIMAKKAASTI. Moottorin
lAmpétila on liilan korkea! Anna koneen kayda
kuormittamatta, kunnes kone on jaéhtynyt.

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku laskee
kuormitettuna HIEMAN. Konetta
ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
vahennetylla kuormituksella.

- Mebo S-automatic turvakatkaisu Laite
KYTKETTY automaattisesti POIS PAALTA.
Jos virran voimakkuus kasvaa liian nopeasti (mika
voi tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), laite kytkeytyy pois paalta.
Kytke kone pois paalta tydntokytkimella (5). Kytke
laite uudelleen péaalle ja tyéskentele normaalisti
edelleen. Vélta laitteen jumittumista. Katso luku
41.

- Uudelleenkaynnistyksen esto: Kone ei toimi.
Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut. Kun
paallekytketyn koneen verkkopistoke liitetdan
pistorasiaan tai virta on palannut sdhkdkatkoksen
jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke kone pois paélta
ja sen jalkeen uudelleen paalle.

11.2 Akkukoneet:

- Elektroniikan merkkivalo (9) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Ladmpétila on
liian korkea! Anna koneen kayda
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.

- Elektroniikan merkkivalo (9) vilkkuu ja kone
ei kday. Uudelleenké@ynnistyksen esto on lauennut.
Jos akku laitetaan paikalleen koneen ollessa
paallekytkettynd, kone ei kdynnisty. Kytke kone
pois paalta ja sen jalkeen uudelleen paalle.

12. Lisavarusteet

Kayta vain alkuperaisia Metabo- tai CAS- (Cordless
Alliance System) akkuja ja lisdvarusteita.

Kayta vain sellaisia lisévarusteita, jotka tayttavéat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisdvarusteet pitavasti paikoilleen. Jos
konetta kaytetaan telineessé: Kiinnita kone
tukevasti. Hallinnan menetys voi aiheuttaa
loukkaantumisia.

A Kaantoterat
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HM-ké&éantoterd 45°. ... 6.23560
HM-ké&éantoterd R 2. ... 6.23561
HM-ké&éantéterd R 3........cccovveeeinne 6.23561

Laturi: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 mm.
Kapasiteetiltaan erilaiset akut. Osta vain
sellaisia akkuja, joiden jannite on
sahkotyodkaluusi sopiva.

Ow

Tilausnro: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Tilausnro: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Tilausnro: 625369000 8,0 Ah (LiHD)

ym.
Lis&tarvikkeiden téydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

13. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustdité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperéiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

14. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytosta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ympéaristoystavallista
héavittamisté ja kierratysté koskevia kansallisia
maarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettédva paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I8ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytdsta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivisséa 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on saadetty, etta kaytosta
poistetut sdhkétydkalut on kerattava erikseen
talteen ja toimitettava ympaérist6a sadstavaan kier-
ratykseen.
Erityiset ohjeet akkukayttoisille koneille:
Akkuja ei saa havittaa talousjatteen mukana!
Palauta vialliset tai kéytdsta poistetut akut Metabo-
myyjalle!
Alé heité akkuja veteen.
Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun lataus sahkotydkalussa. Varmista koskettimet
oikosulun estamiseksi (esimerkiksi tarranauhalla
eristamalla).

15. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatamme
oikeuden tehda teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

U =akun jannite

n =kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino pienimmén akun kanssa / paino

ilman verkkojohtoa
Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

Sallittu ympariston lampétila kaytettdessa:
-20 °C ... +50 °C (rajoitettu teho alle 0 °C
lampétiloissa). Sallittu ympariston lampdtila
varastoitaessa: 0 °C ... 30 °C.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta
== Tasavirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sédhkdtydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon ty6tauot ja véhaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttéjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tydnjérjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Tarindn kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), méaritetty EN 62841 mukaan:
a, gg =Vvaréhtelyn paastdarvo
Kh,sg =epavarmuus (varahtely)
Loa =&aénen painetaso
Lwa  =4&aénen tehotaso
Koa, Kwa=epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

Sahkémagneettiset hairiét:

Erittéin voimakkaiden ulkoisten
séahkémagneettisten hairiiden vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa ilmeta ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai tapahtua
uudelleenkaynnistyksen eston havahtuminen.
Kytke tassé tapauksessa kone pois paalta ja sen
jalkeen taas paélle.



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse kantfreserne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensikismessig bruk

Kantfreseren skal brukes til fresing av kanter pa
stal, rustfritt stal, aluminium og aluminiumlegeringer
for profesjonell bruk.

For bearbeidelse av aluminium,
aluminiumlegeringer og rustfritt stal ma det brukes
et egnet smgremiddel (best. nr.: 6.23443).

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

a) Hold i de isolerte handtakene pa maskinen
nar du utfgrer arbeider der maskinen kan treffe
skjulte stromledninger. Kontakt med en spen-
ningsferende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elekirisk stot.

b) Fest og sikre materialet til underlaget med
tvinger eller en annen egent metode. Hvis du
bare holder arbeidsstykket med handen eller mot
kroppen din, vil det vaere ganske ustabilt og kan lett
komme ut av kontroll.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen. Det at du kan feste tilbeher pa
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maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

d) Ikke bruk verktoy som har skader. Kontroller
vende-skjaereplaten for sprekker, riss,
deformering, slitasje eller feil for hver bruk.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet;
bruk et uskadet verktoy til & teste med.

e) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine materialpartikler.
@ynene ma beskyttes mot fremmedlegemer som
kan slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stevmaske mé filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
hearselstap.

f) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktayet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

g) Hold alltid elektroverktoyet godt fast nar du
starter det opp. P& vei opp til fullt turtall kan
motorens reaksjonsmoment fore til at
elektroverktoyet vrir seg.

h) Bruk tvinger til & feste emnet med om mulig.
Hold aldri et lite emne i den ene handen og
elektroverktoyet i den andre mens det er i bruk.
Hvis du spenner fast sma emner, har du begge
hendene fri til & holde kontroll over elektroverktoyet.

i) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet har
stanset helt opp. Et verkigy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

j) La ikke maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

k) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore il
elektriske risikosituasjoner.

1) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister og varm spon kan antenne disse
materialene.

m) Bruk ikke verktay som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stat.

4.1 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at det
roterende innsatsverktoyet henger fast eller blir
blokkert. Fastklemming eller blokkering ferer til bra
stopp av detroterende verktayet. Maskinen vil raskt
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og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersomf.eks. en vende-skjaereplate fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa vende-
skjeereplaten som gar inn i emnet, bli sittende fast.
Da kan vende-skjeereplaten Igsne eller det kan
oppsta rekyl. Holderen til vende-skjeereplaten
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning holderen til
vende-skjeereplaten har i blokkeringspunktet.
Vende-skjeereplaten kan ogsa komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og plasser kroppen
og armene dine slik at du kan ta imot
rekylkreftene. Betjeningspersonen kan beherske
rekylkreftene gjennom egnede tiltak.

b) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Verktoy som roterer kan lett
sette seg fast i hjgrner og skarpe kanter. Det forer til
tap av kontroll eller rekyl.

c) For alltid innsatsverktoyet i samme retning
inn i materialet som kuttekanten forlater
materialet (tilsvarer retningen hvor spon
kommer ut). Hvis du farer elektroverktoyet i feil
retning, kan kuttekanten til elektroverktoyet i emnet
brekke opp, slik at elektroverktgyet blir trukket i
denne retningen.

d) Unnga at vende-skjeereplaten blir blokkert.
Bruk ikke for mye makt. Ikke still inn en hayere
storrelse enn maksimal tillatt fasehgyde.
Overbelastning av vende-skjeereplaten gjer at den
har lettere for a sette seg fast eller blokkeres.
Dermed gkes faren for rekyl eller brudd pa vende-
skjeereplaten.

e) Hold hendene pa avstand fra omradet foran
og bak den roterende vende-skjzereplaten. Hvis
du beveger vende-skjeereplaten fra deg pa emnet,
kan maskinen med den roterende vende-
skjeereplaten bli kastet rett pa deg dersom det
oppstar rekyl.

Vende-skjeereplater som er blitt stumpe, eller
hvor belegget er slitt, ma vendes eller skiftes ut
i rett tid. Stumpe vende-skjeereplater gker faren for
at maskinen henger seg opp og bryter ut.

4.2 Andre sikkerhetsanvisninger:

Hold elektroverktoyet kun pa de isolerte
grepflatene, for fresen kan treffe sin egen
stromledning. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan ogsa sette elektroverktoyets
metalldeler under spenning og fere til elektriske
stat.

Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomrader og
arbeidsomrader uten lys kan fere til ulykker.

2N\ ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
o

1

m Bruk hgrselvern.

¥

Bruk en egnet stovmaske.
m Bruk egnede vernekleer.

Se til at ingen kan bli skadet pga.
fremmedlegemer som slynges ut.

® Hold personer og husdyr som er i neerheten
«f\ av apparatet pa sikker avstand.

QO Har, lose kleer, finger og andre kroppsdeler
)'(eo mé holdes unna. De kan henge fast og

trekkes inn. Bruk harnett hvis du har langt
har.

.= Fare mot roterende verktoy

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen.

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter.
Bruk vernehansker.

Vende-skjeereplater, vende-skjaereplate holder,
arbeidsemne og spon kan vaere sveert varme etter
arbeidet. Bruk vernehansker.

Bruk horselsvern ved lengre arbeidsokter.
Lengre tids pavirkning av haye steynivaer kan fgre
til horselskader.

Bruk bare skarpe, uskadde vende-skjeereplater.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma3 stottes tilstrekkelig opp.

Sarg for at det ikke oppstar fare pa grunn av gnister
eller varm spon, f. eks. ved at disse treffer brukeren
eller andre personer eller antenner brennbare
stoffer. Farlige omrader ma beskyttes med tungt
antennelige tepper. | brannfarlige omrader ma det
finnes egnede slukningsmidler i naerheten.

Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Hold hendene borte fra freseomradet og
innsatsverktoyet.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Spindellaseknapp (2) ma kun betjenes nar motoren
stariro.

Skadde, urunde eller vibrerende innsatsverktgy ma
ikke brukes.

Ikke arbeid over hodehgyde.
Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar

ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:



- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstremmen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

4.3 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
maskiner med stromtilkobling:

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former

for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vianbefaler bruk av stasjonzert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Ved utkobling av maskinen med
jordfeilbryter ma den kontrolleres og rengjeres. Se
kapittel 10. Rengjoering.

4.4 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
batteridrevne maskiner:
Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktoybytte, vedlikehold eller
rengjering.
Batteriene ma beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for apen ild.

lkke bruk defekte eller deformerte batterier.
Ikke &pne batteriene.
Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller
kortsluttes!

Det kan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
& odelagte litium-ion-batterier.

NORSK no

Hvis batterivaeske kommer i kontakt med
A huden, ma du straks skylle med rikelig med

vann. Hvis du far batterivaeske i gynene, ma
du vaske med rent vann og straks oppsgke lege.

Ta batteriet ut av maskinen hvis den gar i stykker.

Transport av Lithium-lon-batterier:

Frakt av Lithium-lon-batterier er underlagt
bestemmelser for frakt av farlig gods (UN 3480 og
UN 3481). Gjer deg kjent med gjeldende forskrifter
ved frakt av Lithium-lon-batterier. Ta eventuelt
kontakt med transportforetaket du bruker. Metabo
kan leverer sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

5. Oversikt

Se side 2.

1 Klemmeskruer
2 Spindelstopp
3 Boylehandtak
4 Vingemuttere
5 Skyvebryter
6 Handtak

7 Innstillingshjul til innstilling av turtall

8 Stovfilter *

9 Elektronisk signalindikator *

10 Knapp for opplasing av batteripakken *
11 Knapp for kapasitetsindikator *

12 Kapasitets- og signalindikasjon *

13 Batteripakke *

14 Skalaring

15 Justeringsring

16 Skala

17 Riflet skrue *

18 Parallellanlegg™

19 Paleggsflate

20 Skrue for feste av kulelager-startring
21 Kulelager-startring

22 Vende-skjeereplate

23 Festeskrue

24 Vende-skjeereplate holder

*modellavhengig

6. Nar maskinen tas i bruk

6.1 Spesielt for maskiner med

stromtilkobling

Kontroller far bruk at nettspenningen og

nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer

overens med streamnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

6.2 Justere boylehandtaket
m Arbeid bare med bgylehandtaket (3) montert!

- Lasne vingemutterne (4) pa heyre og venstre side.
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- Still inn gnsket vinkel pa baylehandtaket (3).
- Trekk til vingeskruene (4) pa hayre og venstre
side kraftig for hand.

6.3 Spesielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter

| sveert skitne omgivelser ma alltid stovfilteret
brukes (8) .

Nar stovfilteret (8) er montert, varmes
maskinen raskere opp. Elektronikken
beskytter maskinen mot overoppheting (se kapittel
11.).
Montering: Se bilde A pa side 2.
Monter stovfilteret (8) som anvist.
Demontering: Loft stovfilteret (8) litt i den averste
kanten, og ta det av ved & trekke det nedover.

Dreibart batteri
Se bilde B pa side 2.

Den bakre delen av maskinen kan dreies i 3 trinn til
270° slik at formen pa maskinen kan tilpasses
arbeidsforholdene. Maskinen ma bare brukes nar
den dreide delen er gatt i inngrep.

Batterier
For bruk ma batteriene (13) lades opp.

Lad opp batteriene pa nytt hvis effekten avtar.

Anvisninger om lading av batterier finner du i
bruksanvisningen til Metabo-laderen.

Litium-ion-batteriene "Li-Power" " har en kapasitets-

og signalindikasjon (12):

- Trykk patasten (11) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteriet nesten tomt
og ma lades opp igjen.

Ta ut og sette inn batteriene
Ta ut: Trykk pa knappen for opplasing av batteriet
(10) og trekk batteriet (13) nedover for 4

Sette inn: Skyv inn batteriene (13) til de smekker pa
plass.

6.4 Montere parallellstopper

Se bildet pa side 2.

1. Parallellstopper (18) settes pa som vist.

2. Riflet skrue (17) skrus inni et gjengehull.

3. Parallellstopper (18) stilles inn gjennom dreiing i
onsket vinkel.

4. Riflet skrue (17) trekkes kraftig til.

7. Innstilling

Ta batteripakken ut av maskinen / trekk
stopselet ut av stikkontakten fer alle former for
innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vende-skjeereplater, vende-skjeereplate
holder, arbeidsemne og spon kan veere sveert
varme etter arbeidet. Bruk vernehansker.

m Klemfare! Bruk vernehansker.

7.1 Justere skalaer (kun ved behov)

Pa fabrikken blir skalaene (14), (16) riktig innstilt.
Men ma de allikevel justeres noen gang, se kapittel
9.3.

7.2 Stille inn fasehoyde
it I 4 skalaring (14):
1. Innstilt fasehgyde leses av pa skalaring (14) . Se
bilde: Innstilt fasehgyde = 0,7 mm.
(Skala (16) brukes til grov orientering under
innstilling).

2. Innstillingsring (15) skyves nedover og
dreies.

15

Fasehgyden kan reguleres i 0,1 mm (0.004“)-trinn.
En hver full omdreining forarsaker en endring av
fasehgyden med 3,0 mm (1/8%).

Ta av maksimalt 3,0 mm per freseforlap.

Storre fasehgyder gjores i flere freseforlap.
Maksimal tillatt fasehgyde ma ikke overskrides ved
dette (se kapittel Tekniske data).

3. Provefresing gjennomferes.

8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

m Unngé utilsiktet start: Maskinen ma alltid slas
av nar kontakten trekkes ut av stikkontakten

eller dersom det har oppstatt strambrudd eller nar
batteripakken tas ut av maskinen.

m Under vedvarende drift fortsetter maskinen a
ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.



Unnga at maskinen virvler opp eller suger inn
stev og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Maskiner med skyvebryter

Start: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du gnsker
kontinuerlig innkobling.

Sla av: (5) Trykk pa bakerste del av skyvebryteren
og slipp opp.

8.2 Stille inn hastigheten
Hastigheten velges trinnlast med justeringsrattet
(@)

Stillingene 1-6 svarer om lag til felgende
tomgangsturtall:

Tons 4500 / min 4. 9500 / min
2. 6200 / min 5. 10800/ min
< T 8100/ min 6...... 11500/ min

VC-elektronikken muliggjer materialtilpasset arbeid
0g sa a si konstant hastighet ogsa ved belastning.

Anbefalt turtall for forskjellige typer materialer:

Aluminium, kobber, messing............ccceeeee
Stal til 400 N/mm2
Stal til 600 N/mm?2....
Stal til 900 N/mm2
Rustfritt stal 1-3
Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjore en praktisk test.

8.3 Arbeidsanvisninger

Merk: For & bearbeide tynne plater (>=0,7mm)
brukes avstandsringen (modellavhengig, best.nr.
3.16.06.608.0). Fglg anvisningene i
bruksanvisningen for ringen.

1. Vende-skjeereplater (22) kontrolleres. Vende-
skjeereplater med skade eller slitasje skiftes ut.

2. Stillinn fasehgyde (se kapittel 7.2).

3. Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

4. Sla ferst pa nar maskinen ligger med
paleggsflaten (19) pa arbeidsemnet og ferst
deretter fores innsatsverktayet langsomt mot
arbeidsemnet.

5. Ved fresing i

i i Ellers er det fare for
tilbakeslag. Fres med moderat tempo, tilpasset
materialet som skal bearbeides og
matehastigheten som er valgt. For lav hastighet
og/eller rask innmating kan gi sterke vibrasjoner
(i maskinen). Ikke tipp til siden, ikke trykk, ikke
pendle.

6. Maskinen ma fores slik at parallellstopper (18)
ligger mot arbeidsemnet. Nar det arbeides uten
parallellstopper: Maskinen ma fares slik at
kulelagerets startring (21) ligger mot
arbeidsemnet.

NORSK no

&)

—

7. Avslutte arbeidet: Innsatsverktoyet fores bort fra
arbeidsemnet, maskinen slas av. La motoren
stoppe, legg bort maskinen.

9. Vedlikehold

9.1 Skifte vende-skjaereplater

Vende-skjeereplate holder (24) kontrolleres
regelmessig. Vende-skjeereplate holder med
skader eller slitasje méa repareres/skiftes ut.

Vende-skjeereplater (22) kontrolleres regelmessig.
Vende-skjeereplater med skade eller slitasje skiftes
ut.

Ta batteripakken ut av maskinen / trekk
stopselet ut av stikkontakten far alle former for
innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vende-skjaereplater, vende-skjeereplate
holder, arbeidsemne og spon kan veere sveert
varme etter arbeidet. Bruk vernehansker.

Vende-skjaereplater som er blitt stumpe, eller

hvor belegget er slitt, ma vendes eller skiftes ut
i rett tid. Stumpe vende-skjeereplater gker faren for
at maskinen henger seg opp og bryter ut.

m Alle vende-skjaereplater ma dreies eller skiftes
ut.

Bruk kun vende-skjeereplater som er
godkjente av Metabo. Se kapittel Tilbeher.

1. Gjennom dreiing av innstillingsringen (15) til den
stopper, blir vende-skjeereplate holder (24)
dreiet ut maksimalt - dermed er vende-
skjeereplatene godt tilgjengelige.

2. Trykk inn spindellasknappen (2) og drei pa
vende-skjeereplate holder (15) med handen til
du merker at den smekker pa (2) plass. Hold
spindellaseknappen (2) trykket.

3. Festeskruen (23) skrus ut og vende-skjeereplate
(22) tas ut.

4. Vende-skjeereplaten dreies, eller dersom alle

5

6

egger er stumpe; sett inn ny vende-skjeereplate.

. Vende-skjeereplaten (22) skrus fast igjen med
festeskrue (23) . Dreiemoment: 5 Nm.

. Innstillingsring (15) dreies i motsatt retning, slik
at vende-skjeereplate holder (24) er i normalt
arbeidsomrade igjen. (Slik at maksimal tillatt
fasehoyde ikke overskrides, se kapittel Tekniske
data).

9.2 Skifte kulelager-startring (kun ved
behov):

Kulellager-startring (21) mé kontrolleres

regelmessig for at den gar lett. Defekt kulelager-

startring skiftes ut. (Best.nr.: 316093300)

1. Skrue (20) skrus ut og kulelager-startring tas av.

2. Sett pa ny kulellager-startring (21) og skruen
(20) skrus pa, trekk kraftig til.
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9.3 Justere skala (kun ved behov)
P& fabrikken blir skalaringen (14) riktig innstilt.

Nar vende-skjeereplater brukes for radiuser, eler
dersom innstillingen har forflyttet seg, ma
innstillingen av skalaen justeres pé felgende mate:

1. Innstillingsring (15) leftes og dreies slik, at
vende-skjeereplaten (22) ikke har materiale pa.
(Fasehgyde = 0 mm)

Lasne begge klemmeskruene (14) .

Skalaring (14) dreies, helt til fasehgyde 0 mm
vises.

Begge klemmeskruene (14) trekkes til.
Pravefresing gjennomfores.

ar wp

10. Rengjoring

Spon og partikler kan sette seg fast pa fresehodet.
Dette kan fore til blokkering av fresehodet.
Fresehodet og omgivelsene ma rengjeres
regelmessig, spon og partikler ma fjernes.

Nar den eribruk kan det lgsne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Far dette gjeres skal
stremmen kuttes til maskinen. Bruk vernebrille og
stovmaske.

11. Utbedring av feil

11.1 Maskiner med elektrisk tilkobling:

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten
avtar BETRAKTELIG. Motortemperaturen er for

hey! La maskinen ga pa tomgang til den er avkjglt.

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten
avtar LETT. Maskinen er i ferd med & bl
overbelastet. Jobb videre med redusert
belastning.

Metabo S-automatic sikkerhetsutkopling:
Maskinen ble UTKOPLET automatisk. Ved for
hey ekning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen
av. Sla av maskinen med skyvebryteren (5) . Sla
deretter pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga
flere blokkeringer. Se kapittel 4.1.
Gjeninnkoblingsvern: Maskinen gar ikke.
Startsperren har slatt inn. Hvis stapselet settes inn
mens maskinen er pa, eller hvis stremforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sl& maskinen av og deretter p& igjen.

11.2 Batteridrevne maskiner:

- Elektronikk-signalet (9) lyser og hastigheten
avtar. Temperaturen er for hgy! La maskinen ga
pa tomgang til signallyset slukker.

- Elektronikk-signalet (9) blinker og maskinen
gar ikke. Startsperren har slatt inn. Hvis batteriet
settes i mens maskinen er slatt pa, starter ikke
maskinen. Sl& maskinen av og deretter pa igjen.

12. Tilbehor

Bruk kun original Metabo- eller CAS- (Cordless
Alliance System) batterier og tilbehear.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fare til skader.

A Vende-skjeereplater
HM-vendeplate 45°.. 6.23560
HM-vendeplate R 2.. 6.23561
HM-vendeplate R3.........cccceovvveeneen. 6.23562

B Ladere: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 o0.a.

C Batterier med ulik kapasitet. Kjop bare batterier
i en spenningsklasse som passer til ditt
elektriske verktoy.

Best.nr.: 6255920005,2 Ah (-)

Best.nr.: 6253680005,5 Ah (LiHD)

Best.nr.: 6253690008,0 Ah (LiHD)

osv.
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

14. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehar.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-
direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett mé kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.
Spesiell henvisninger for batteridrevne
maskiner:
Batteripakker mé ikke kastes i husholdningsav-
fallet. Gi defekte eller brukte batterier tilbake til
Metabo-forhandleren.

Ikke kast batteriene i vann.



For du kasserer batteriene, ma de lades ut i elektro-
verktayet. Sikre kontaktene mot kortslutning (f.eks.
med tape).

15. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 3. Vi
forbeholder oss retten til & gjere endringer som
folge av teknisk utvikling.

U =Spenning i batteriene

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
P4 =Nominelt effektopptak

P> =Utgangseffekt

m=vekt med minste batteri / vekt uten stremkabel
Maleverdier iht. EN 62841.

Tillatt omgivelsestemperatur ved bruk:

-20 °C il 50 °C (begrenset ytelse ved temperaturer
under 0 °C). Tillatt omgivelsestemperatur ved
lagring: 0 °C til 30 °C

[O] Maskin med beskyttelsesklasse II

~ Vekselstrom

= Likestrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktoyet og @ sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktayet, kan den faktiske belastningen veere
hoyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

ay, gg=Vibrasjonsemisjonsverdi

Kh sG= U5|kkerhet (V|bra510n)

Loa = Lydtrykknlyao
Lwa  =Lydeffekiniva
Kpa, Kwa= Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved ekstreme elektromagnetiske forstyrrelser
utenfra kan det forekomme forbigdende variasjoner
i turtallet, eller gjeninnkoblingsvernet kan bli
aktivert. |slike tilfeller skal du sl maskinen av og
deretter paigjen.
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
kantfraesere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Kantfraeseren er beregnet til freesning af kanter af
stal, rustfrit stal, aluminium og
aluminiumslegeringer inden for fagomrader.

Til bearbejdning af aluminium,
aluminiumslegeringer og rustfrit stal skal et egnet
smgremiddel (best.nr. 6.23443) anvendes.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som fglger med el-veerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

a) Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med sit eget stramkabel. Kontakt med
en spzendingsfarende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele speendingsforende og fore il
elektrisk stad.

b) Fastger og fikser emnet ved hjeelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

c) Brug kun tilbehor, hvis det er beregnet til
dette el-veerktoj og anbefalet af producenten.

At tilbehgret kan fastgeres pa el-veerktgjet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller altid vendepladerne for
afsplintringer, ridser, slid eller kraftig slitage
for brug. Hvis el-veerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktaj, som ikke er beskadiget.

e) Baer personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjeveern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sméa
materialepartikler. Jjnene skal beskyttes mod
genstande, som flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedrzetsmaske skal filtrere det stav, der opstar
under arbejdet. Hvis du udsaettes for kraftig stoj i
leengere tid, kan du miste horelsen.

f) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

g) Hold altid el-veerktojet godt fast ved start.
Ved ggning til fuldt omdrejningstal kan motorens
reaktionsmoment fare til, at el-veerktojet forskyder
sig.

h) Hvis det er muligt, skal der anvendes
skruetvinger til at fastgore emnet. Hold aldrig
et mindre emne i den ene hand og el-veerktojet
i den anden, mens det bruges. Ved at
fastspaende smé emner har du begge haender fri til
bedre at kunne kontrollere el-vaerkigjet.

i) Leeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

j) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktej og
indsatsveerktgjet kan bore sigind i din krop.

k) Rengor el-veerktojets ventilationsabninger
regelmeessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store meengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

I) Brug ikke el-vaerktgjet i nserheden af
brandbare materialer. Gnister og varme spaner
kan anteende disse materialer.

m) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfore elektrisk stad.



4.1 Tilbageslag og tilsvarende

sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa et fastklemt
eller blokeret indsatsveerktgj. Fastklemning eller
blokering medfarer et abrupt stop af det roterende
indsatsveaerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktaj mod indsatsveerktojets
omdrejningsretning pa blokeringsstedet.

Huvis f.eks. en vendeplade sidder fast eller blokerer
i et emne, kan kanten pa vendepladen, der dykker
ned i emnet, seette sig fast, hvorved vendepladen
braekker af eller forer til et tilbageslag.
Vendepladens holder beveeger sig derefter hen
imod eller vaek fra brugeren, afhaengigt af
omdrejningsretningen af vendepladens holder pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
vendeplader ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a)Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brugeren kan
beherske tilbageslagskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktej har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

c) For altid indsatsveerktojet ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til den retning, hvor
spanerne kastes ud). Fores el-veerktgjet i den
forkerte retning, forarsager det, at
indsatsveerktojets skaerekant bryder ud af emnet,
hvorved el-veerkigjet traekkes i
fremfgringsretningen.

d) Undga at vendepladen blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Indstil ikke en fashgjde, som
er hgjere end den maksimalt tilladte. Hvis
vendepladen overbelastes, gges dennes
belastning og der er storre tendens til, at pladen
saetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pa vendepladen.

e) Hold hzenderne vaek fra omradet foran og
bag den roterende vendeplade. Hvis du
bevaeger vendepladen i emnet veek fra dig selv, kan
el-vaerktajets roterende vendeplade blive slynget
direkte mod dig ved et tilbageslag.

Drej eller udskift de stumpe vendeplader eller
lignende, hvor beklaedningen er afskallet, i god
tid. Stumpe vendeplader ager risikoen for at
maskinen bliver haengende og braekker af.

4.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

Hold kun fast i el-veerktojet i de isolerede
gribeflader, fraeseren kan ramme dens eget
netkabel. Kontakt med en speendingsferende
ledning kan ogsé seette maskinens metaldele under
spaending, hvilket kan fore til elektrisk stad.
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Sorg for, at arbejdsomréadet er rent og godt belyst.
Uorden og uoplyste arbejdsomrader ager faren for
uheld.

ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug hgreveern.
(N
Brug en egnet stovbeskyttelsesmaske.

m Beer egnet arbejdstgj.
Serg for at ingen kommer til skade pa grund
af udslyngede fremmedlegemer.

Hold personer og husdyr i naerheden pa
I«.ﬂ sikker afstand af maskinen.

QO Hold har, lese bekleedningsdele, fingre og
X andre kropsdele pa afstand. De kan blive
opfanget og trukket ind. Benyt et harnet ved
langt har.

.= Advarsel om roterende veerktgj

Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Fare for kveestelser som fglge af skarpe kanter.
Brug beskyttelseshandsker.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spaner kan veere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

Arbejdes der laengere tid med el-veerktgjet, bor
der anvendes hgreveern. Leengere pavirkning
med hgijt stajniveau kan medfere hereskader.

Brug kun skarpe, ubeskadigede vendeplader.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjaelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Sorg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, samt varme spéner ikke kan bringe
brugeren eller andre personer i fare, ej heller kan
anteende let anteendelige stoffer. Truede omrader
skal beskyttes af svaert antaendelige afdaekninger.
Hold altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Hold altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.

Hold heenderne ude af freeseomradet og pa afstand
af indsatsveerktojet.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i tilstand.

Aktivér kun spindlens laseknop (2) nar motoren star
stille.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerktoj
mé ikke anvendes.

Arbejd ikke over hovedhgjde. 81
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Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stav
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet méa ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
faerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller borstning.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
netdrevne maskiner:

Traek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengares.

Det anbefales at bruge et stationzert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa

30 mA. Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen, skal den kontrolleres og rengeres. Se
kapitel 10. Rengering.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
batteridrevne maskiner:

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages

maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller

rengering.

§ % Beskyt batteripakker mod fugtighed!

Udseet ikke batteripakker for ild!

Brugingen defekte eller deformerede batteripakker!

Abn ikke batteripakker!

Berar eller kortslut ikke batteripakkens kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion-batteripakker!

batteriveesken kommer i kontakt med huden.
Skyl gjnene med rent vand og seg straks
leege, hvis batteriveesken kommer i gjnene!

Ved en defekt maskinen skal man tage
batteripakken ud af maskinen

. Skyl straks med rigelige maengder vand, hvis

Transport af Li-ion-batteripakker:

Forsendelse af Li-ion-batteripakker skal ske i
henhold til reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN
3481). Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-
ion-batteripakker. Sperg evt. din spediter til rads.
Certificeret emballage kan rekvireres hos Metabo.
Send kun batteripakker, hvis kabinettet er
ubeskadiget og der ikke treenger veeske ud. Tag
batteripakken ud af maskinen for forsendelse.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

5. Oversigt

Se side 2.

1 Klemskruer
2 Spindellaseknap
3 Bgijlegreb

4 Vingemotrikker
5 Skydekontakt
6 Handtag

7 Indstillingshjul til indstilling af hastighed

8 Stovfilter *

9 Elektronisk signallampe *

10 Knap til frigerelse af batteripakke *

11 Knap til kapacitetsindikator *

12 Kapacitets- og signalindikator *

13 Batteripakke *

14 Skalaring

15 Indstillingsring

16 Skala

17 Fingerskrue *

18 Parallelanslag®

19 Kontaktflade

20 Skrue til fastgerelse af kugleleje-anlgbsring
21 Kugleleje-anlgbsring

22 Vendeplade

23 Léseskrue.

24 Vendepladeholder

*afhaengig af udstyr



6. Ibrugtagning

6.1 Specielt for netdrevne maskiner
For du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stromforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrgm pa 30 mA.

6.2 Indstilling af bgjlegreb
m Arbejd udelukkende med monteret bgjlegreb
Q)
- Lasn vingemgatrikkerne (4) til venstre og hgjre.
- Indstil den gnskede vinkel pa bgjlegrebet (3).
- Spaend vingemetrikkerne (4) til venstre og hgjre
kraftigt med handen.

6.3 Specielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter
Monter altid stovfilteret (8) i meget stovede
omgivelser.

m Maskinen opvarmes hurtigere, nar stovfilteret
(8) er monteret. Elektronikken beskytter
maskinen mod overophedning (se kapitel 11.).
Montering: Se side 2, illustration A.
Anbring stovfilteret (8) som vist.

ing: Loft stavfilteret (8) lidt ud ved de
overste kanter, og traek det af.

Drejelig batteripakke
Se side 2, illustration B.

Den bagerste del af maskinen kan drejes 270° i 3
trin for at tilpasse maskinens form til
arbejdsbetingelserne. Arbejd altid i fastlast stilling.

Batteripakke

Batteripakken (13) skal oplades fer den forste
ibrugtagning.

Genoplad batteripakken, nar kapaciteten aftager.

Du finder anvisninger til opladning af batteriet i
driftsvejledningen til opladeren fra Metabo.

Li-ion-batteripakker "Li-Power" har en kapacitets-

og signalindikator (12):

- Tryk pa knappen (11) og ladetilstanden vises med
lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteripakken nsesten tom
og skal genoplades.

Udtagning og isaetning af batteripakke

Udtagning: Tryk pa knappen til frigerelse af
batteripakken (10), og traek batteripakken (13) ud.

Iseetning: Skub batteripakken (13) i, til den gar i hak.

6.4 Montering af parallelanslag

Se illustrationen pa side 2.

1. Péasaet parallelanslaget (18) som vist

2. Indskru fingerskruen (17) i et af gevindhullerne.

3. Indstil parallelanslaget (18) ved drejning til den
onskede vinkel.

4. Stram fingerskruen (17) kraftigt fast.

DANSK da
7. Indstilling

Tag batteripakken ud af maskinen/traek stikket

ud af stikdasen, for maskinen indstilles,
omstilles, vedligeholdes eller rengares.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og

spaner kan veere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

m Klemfare! Brug beskyttelseshandsker.

7.1 Justering af skalaer (kun ved behov)

Skalaerne (14) (16) er indstillet korrekt fra fabrik.
Skulle de dog alligevel have brug for finjustering
henvises til kapitel 9.3.

7.2 Indstilling af fashojde

Q4):

1. Aflees den indstillede fashgjde pa skalaringen
(14). Se illustration: Indstillet fashgjde = 0,7 mm.
(Skalaen (16) bruges til grov orientering ved
indstilling).

2. Skub indstillingsringen (15) nedad og drej
den.

15

Fashgjden kan indstilles i trin af 0,1 mm (0.004").
Enhver fuld drejning bevirker en eendring af
fashgjden pa 3,0 mm (1/8).
Fjern maks. 3,0 mm pr. freesning. Udfer starre
fashgjder ved flere freesninger. Overskrid
derved ikke den maksimalt tilladte fashgjde (se
kapitlet Tekniske Data).

3. Udfer en provefraesning.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.
83
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Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Undga utilsigtet anlgb: Sluk altid maskinen,

nér stikket treekkes ud af stikdasen eller nar
der er opstaet en stremafbrydelse eller hvis
batteripakken tages ud af maskinen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, sgrg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stov og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.
Maskiner med skydekontakt:

T

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktgjet holdes teendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gér i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5), og giv slip.

8.2 Indstilling af hastighed

Med stillehjulet (7) kan man forindstille
omdrejningstallet og eendre det trinlgst.

Stillingerne 1-6 svarer nogenlunde til felgende
frilobshastigheder:

........ 4500/ min 4.......9500 / min
veeeeer. 6200 / min 5. 10800/ min
........ 8100/ min 6....... 11500/ min

VC-elektronikken ger det muligt at arbejde
materialetilpasset og holde omdrejningstallet
nogenlunde konstant, ogsa ved belastning.

Anbefalede omdrejningstal for forskellige
materialer:

Aluminium, kobber, messing .............cccccc... 4-6
Stal op til 400 N/mm2
Stal op til 600 N/mm2
Stal op til 900 N/mm2
RUSHTit StAl ...

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

8.3 Arbejdsanvisninger

Bemeerk: Til bearbejdning af tynde plader
(>=0,7mm) skal man montere anlgbsringen
(udstyrsafheengig, best.-nr.: 3.16.06.608.0). Lees
brugsanvisningen til anlgbsringen.

1. Kontroller vendeplader (22). Udskift
beskadigede eller slidte vendeplader.

2. Indstil fashgjde (se kapitel 7.2).

3. Hold altid fast i maskinen med begge hzender i
de dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt,
og arbejd koncentreret.

4. Teend forst, leeg derefter maskinen med
kontaktfladen (19) pa emnet, og bring ferst

derefter indsatsveerktajet langsomt hen mod
emnet.

5. Arbejd ved fraesning altid i modlab (se billedet).
Ellers er der risiko for tilbageslag. Fraes med en
jeevn arbejdsfremfaring, der er tilpasset til det
materiale, der skal forarbejdes, hhv. til det valgte
omdrejningstal. Der kan opsta staerke
vibrationer (pa maskinen) ved et omdrejningstal,
der er valgt for lavt, og/eller en for hgj
arbejdsfremfering. Undgéa kantning, tryk ikke,
sving ikke.

6. For maskinen saledes, at parallelanslaget (18)
ligger ved arbejdsemnet. Ved arbejde uden
parallelanslag: For maskinen saledes, at
stakringen med kuglelejet (21) ligger ved
arbejdsemnet.

&)

—

7. Afslutning af arbejdet: For indsatsvaerktgjet vaek
fra emnet, og sluk maskinen. Stands motoren
helt, og lseg maskinen vaek.

9. Vedligeholdelse

9.1 Udskiftning af vendeplader

Kontrollér vendepladeholderen (24) jeevnligt.
Reparer/udskift beskadigede eller slidte
vendeplader.

Kontrollér alle vendeplader (22) regelmaessigt.
Udskift beskadigede eller slidte vendeplader.

Tag batteripakken ud af maskinen/treek stikket
ud af stikdasen, far maskinen indstilles,
omstilles, vedligeholdes eller rengeres.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spaner kan veere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

Drej eller udskift de stumpe vendeplader eller

lignende, hvor bekleedningen er afskallet, i
god tid. Stumpe vendeplader gger risikoen for fat
maskinen bliver haengende og braekker af.

m Drej eller udskift altid alle vendeplader.

Anvend kun vendeplader, som er godkendt af
Metabo. Se kapitel Tilbeher.

1. Via drejning af indstillingsringen (15) til anslag,
drejes vendepladeholderen (24) maksimalt ud -
Derved er vendepladerne nemt tilgaengelige.

2. Tryk spindelldseknappen (2) ind og drej

vendepladeholderen (15) manuelt, indtil det kan

meerkes, at spindellaseknappen gar i indgreb

(2). Hold spindellaseknappen (2) nede.

(Skr;; laseskruen (23) ud og fiern vendepladen

22).

Drej vendepladen eller, hvis alle klinger er

stumpe, indszet en ny vendeplade.

Skru igen vendepladen (22) fast sammen med

l&seskruen (23). Drejningsmoment: 5 Nm.

Drej indstillingsringen (15) ind i den modsatte

retning, sa vendepladeholderen (24) igen

befinder sig i sit normale arbejdsomrade. (Se

o o & 0



kapitlet Tekniske Data, s& den maksimalt tilladte
fashgjde ikke overskrides).

9.2 Udskiftning af kugleleje-anlgbsring (kun
ved behov):

Kontrollér regelmaessigt kugleleje-anlgbsring (21)
for let glidning. Udskift en defekt kugleleje-
anlgbsring. Best.nr.: 316093300)

1. Skru skruen (20) ud og tag kugleleje-
anlgbsringen af.

2. Paseet en ny kugleleje-anlgbsring (21) og skru
skruen (20) pa og stram den fast.

9.3 Justering af skalaer (kun ved behov):
Skalaringen (14) er indstillet korrekt fra fabrik.

Hvis der anvendes vendeplader til radiusser eller
hvis indstillingen er forskudt, skal skalaen justeres
pa felgende made:

1. Left indstillingsringen (15) og drej den saledes,
at vendepladen (22) ikke slider noget materiale
af. (Fashgjde = 0 mm)

. Lesn begge klemskruer (14).

. Drej skalaringen (14) indtil fashgjden 0 mm
vises.

. Stram begge klemskruer (14).

. Udfer en provefraesning.

ah~h wN

10. Rengoring

Spaner og partikler kan seette sig pa fraesehovedet.
Dette kan fore til en blokering af freesehovedet.
Renger freesehovedet og dets omgivelser
regelmaessigt, og fiern spaner og partikler.

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

11. Afhjeelpning af fejl

11.1 Netdrevne maskiner:

- Overbelastningssikring:
Belastningshastigheden falder MARKANT.
Motortemperaturen er for hgj! Lad maskinen kare
i tomgang, indtil maskinen er kalet af.

- Overbelastningssikring:
Belastningshastigheden aftager LET.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
reduceret belastning.

- Metabo S-automatic Sikkerhedsfrakobling:
Maskinen blev FRAKOBLET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med skydekontakten (5). Taend derefter
for maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.1.
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- Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen
er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
igen efter en afbrydelse, kerer maskinen ikke.
Sluk og teend igen for maskinen.

11.2 Batteridrevne maskiner:

- Den elektroniske signallampe (9) lyser og
hastigheden under belastning aftager.
Temperaturen er for hgj! Lad maskinen kare i
tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

- Den elektroniske signallampe (9) blinker og
maskinen karer ikke. Den elektriske beskyttelse
mod genindkobling er aktiveret. Saettes
batteripakken i en teendt maskine, starter
maskinen ikke. Sluk og teend igen for maskinen.

12. Tilbehor

Anvend udelukkende originale batteripakker eller
originalt tilbeher fra Metabo eller CAS (Cordless
Alliance System).

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Saet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

A Vendeplader

HM-vendeplade 45°..........ccccocveennee 6.23560
HM-vendeplade R2.... 6.23561
HM-vendeplade R3........cccoeevennenee 6.23562

B Ladeaggregater: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30
mfl.

C Batterier med forskellig kapacitet. Kab kun
batterier, hvis spaending svarer til dit el-veerktgj.

Best.-nr.: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Best.-nr.. 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Best.-nr.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
etc.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

13. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt stramkabel ma kun udskiftes med et
specielt, originalt stremkabel fra Metabo, der er
tilgeengeligt hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktej. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

14. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor. 85
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Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-
peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerkigjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.
Seerlige anvisninger for batteridrevne
maskiner:
Batteripakker ma ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Returner defekte
eller brugte batteripakker til Metabo-forhandleren!

Smid ikke batteripakker i vandet.

Aflad batteripakken i el-veerktgjet, for den bort-
skaffes. Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler
f.eks. med tape).

15. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gndringer som fglge af tekniske fremskridt.

U =batteripakkens spaending

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)
P4 =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

m =veegt med mindste batteripakke/vaegt

uden netkabel
Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.

Tilladt omgivelsestemperatur under drift:

-20 °C til 50 °C (begraenset ydelse ved
temperaturer under 0 °C). Tilladt
omgivelsestemperatur ved opbevaring: 0 °C til
30°C

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrgm

= Jeaevnstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:

an gg =vibrationsemission

K sg=Usikkerhed (vibration)

Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

KpA' KWA= usikkerhed

Ved arbejde kan stejniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horevaern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfselde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend
i sa fald for maskinen.



POLSKI pl

Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
frezarki krawedziowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka krawedziowa jest przeznaczona do
profesjonalnego frezowania krawedzi stalowych,
wykonanych ze stali szlachetnej, aluminium oraz
stopow aluminium.

Do obrébki aluminium, stopédw aluminium oraz stali
szlachetnej bezwzglednie stosowa¢ odpowiedni
$rodek smarowy (nr kat.: 6.23443).

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych zasad bezpieczenstwa.

3. 0Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

a) Podczas prac, przy ktérych narzedzie
robocze moze natrafi¢ na wtasny kabel
sieciowy, trzymac elektronarzedzie za izolo-
wane uchwyty. Kontakt z przewodem znajdu-
jacym sie pod napieciem moze spowodowac prze-
ptyw pradu przez metalowe elementy urzadzenia i
w efekcie doprowadzi¢ do porazenia prgdem.

b) Zamocowac i zabezpieczy¢ obrabiany
element na stabilnym podtozu za pomoca zaci-
skow lub w inny sposob. Przytrzymywanie
elementu reka lub opieranie o wiasne ciato sprawia,
ze nie jest on stabilnie zamocowany i podczas
obrébki uzytkownik moze utracic kontrole.

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwos$é
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
wieloostrzowe ptytki przestawne pod katem
ubytkéw materiatu, wystepowania peknigé
oraz silnego zuzycia. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze upadnie,
sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone lub uzyé
nieuszkodzonego narzedzia roboczego.

e) Stosowac srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petng ochrone twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami materiatu. Chronic¢ oczy przed ciatami
obcymi odrzucanymi podczas wykonywania
réznych prac. Maska przeciwpytowa i ochrona drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na znaczny hatas moze spowodowac utrate stuchu.

f) Inne osoby muszg zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi
stosowac srodki ochrony indywidualnej.
Odtamki obrabianego elementu lub peknigte
narzedzia robocze moga zostac wyrzucone i
spowodowac obrazenia poza bezposrednia strefg
robocza.

g) Mocno trzymac elektronarzedzie w trakcie
jego uruchamiania. Przy rozruchu do petnych
obrotéw reakcja silnika moze doprowadzi¢ do
obrécenia elektronarzedzia.

h) W miare mozliwosci uzywac zaciskéw
mocujacych do przytwierdzenia obrabianego
elementu. Podczas pracy nie wolno trzymac
obrabianego elementu w jednej rece, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzieki zamocowaniu
niewielkich obrabianych elementéw uzytkownik ma
obie rece wolne, co pozwala lepiej kontrolowaé
elektronarzedzie.

i) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig¢ nie zatrzyma. Obracajace sie
narzedzie robocze moze zetkng¢ sie z
powierzchnig, na ktorg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.
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j) Nie wolno przenosic¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ si¢ w ciato.

k) W regularnych odstepach czasu czysci¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowacé zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

I) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry i gorgce wiéry moga
spowodowac ich zapton.

m) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic¢ do porazenia pradem
elektrycznym.

4.1 Odrzut i odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest nagtg reakcjg na haczenie lub
zablokowanie sig obracajgcego sig¢ narzedzia
roboczego. Zakleszczenie lub zablokowanie
prowadzi do gwattownego zatrzymania
obracajgcego sie narzedzia. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli wieloostrzowa ptytka przestawna ulegnie
zakleszczeniu lub zablokowaniu w obrabianym
materiale, zablokowana krawedz wieloostrzowej
ptytki przestawnej zagtebiona w przedmiocie moze
spowodowac wytamanie wieloostrzowej ptytki
przestawnej lub odrzut. Uchwyt wieloostrzowej
ptytki przestawnej przemieszcza si¢ wtedy w
kierunku operatora lub przeciwnym, zaleznie od
kierunku obrotéw zablokowanej wieloostrzowej
ptytki przestawnej. W takim przypadku moze
réwniez dojs¢ do pekniecia wieloostrzowej ptytki
przestawne;j.

Odrzut jest konsekwencja niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkéw
ostroznos$ci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywag¢ ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac¢ site odrzutu. Stosujac
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad sitg odrzutu.

b) Szczegolng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktorych narzedzia
robocze odskakujg od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze tatwo zakleszcza sie w
obrabianym przedmiocie. Powoduje to utrate
kontroli lub odrzut.

c) Narzedzie robocze wprowadzaé zawsze w
obrabiany materiat w tym samym kierunku, w
ktérym krawedz tngca opuszcza obrabiany
materiat (odpowiada to temu samemu

kierunkowi, w ktérym nastepuje wyrzut
wioréw). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje wytamanie
krawedzi thgcej narzedzia roboczego z przedmiotu
obrébki, przez co elektronarzedzie jest Sciggane w
kierunku przesuwu.

d) Unikaé¢ blokowania wieloostrzowej ptytki
przestawnej oraz zbyt duzego nacisku. Nie
ustawia¢ wigkszej wysokosci fazki niz
maksymalna warto$¢ dopuszczalna.
Przecigzenie wieloostrzowych ptytek przestawnych
zwieksza ich naprezenia i podatnosé na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub pekniecia.

e) Unika¢ dotykania reka strefy przed i za
obracajacg sie wieloostrzowa ptytka
przestawna. W przypadku odsunigcia
wieloostrzowej ptytki przestawnej w obrabianym
elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca wieloostrzowg ptytkg
przestawng zostanie wyrzucone bezposrednio w
kierunku uzytkownika.

W odpowiednim czasie obracac lub wymienia¢
stepione wieloostrzowe ptytki przestawne oraz
takie, ktorych powtoka ulegta zuzyciu. Stepione
wieloostrzowe ptytki przestawne zwigkszajg ryzyko
zakleszczenia | wytamania urzadzenia.

4.2 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ za izolowane
powierzchnie rekojesci, gdyz frez mogtby
natrafi¢ na wiasny przewod sieciowy. Kontakt z
przewodem sieci zasilajagcej moze spowodowaé
przekazanie napigcia na czesci metalowe
urzadzenia, co mogtoby spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i
zapewnic¢ jego dobre oswietlenie. Nieporzadek i
brak oswietlenia miejsc pracy moga doprowadzi¢
do wypadkow.

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary

ochronne.
N

@ Nosi¢ ochronniki stuchu.
J

@Nosié odpowiednig maske przeciwpytowa.
m Nosié odpowiednig odziez ochronnag.

Uwazaé, aby nie zrani¢ nikogo przedmiotem
odrzuconym mocg urzgdzenia.

® Ludzie i zwierzeta domowe musza
-\ przebywaé w bezpiecznej odlegtosci od
urzgdzenia.

QO Nie zbliza¢ do urzgdzenia wtosow, luznej
X odziezy, palcowiinnych czesci ciata. Istnieje
ryzyko pochwycenia i wciggniecia. W

przypadku dtugich wtoséw nosic siatke na wtosy.



.g Uwaga: obracajgce sig narzedzie robocze.

Przy wykonywaniu pracy za pomocg narzgdzia
zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice robocze
oraz obuwie robocze!

Niebezpieczenstwo zranienia ostrymi krawedziami.
Uzywac rekawic roboczych.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt
wieloostrzowych ptytek przestawnych, obrabiany
element i wiéry moga by¢ gorace po zakonczeniu
pracy. Uzywac rekawic roboczych.

W przypadku diugotrwatej pracy stosowac
ochronniki stuchu. Diuzsze oddziatywanie
wysokiego poziomu hatasu moze spowodowac
uszkodzenie stuchu.

Uzywac¢ wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
wieloostrzowych ptytek przestawnych.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunieciem, np. za
pomocg urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

Uwazaé, aby iskry i gorace wiéry powstajgce
podczas uzywania urzgdzenia nie stanowity
bezposredniego zagrozenia dla uzytkownika lub
innych oso6b oraz nie spowodowaty zapalenia
tatwopalnych substancji. Zagrozone obszary
chronic¢ trudnopalnymi ostonami. W strefach
zagrozonych pozarem przechowywac odpowiednie
srodki gasnicze.

Urzadzenie zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego uchwyty, przyja¢ bezpieczng
postawe i skoncentrowa¢ uwage na wykonywane;j
pracy.

Utrzymywac dtonie w bezpiecznej odlegtosci od
strefy frezowania i obracajacego si¢ narzedzia
roboczego.

Nie wolno dotykac¢ obracajgcego si¢ narzedzia
mocowanego! Wiéry i podobne zanieczyszczenia
usuwac wytacznie po wytgczeniu urzagdzenia.

Przycisk blokady wrzeciona (2) naciska¢ wytacznie,
gdy silnik znajduje sie w bezruchu.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych lub
wibrujgcych narzedzi roboczych.

Nie pracowaé trzymajgc urzgdzenie ponad gtowa.
Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji

POLSKI pl

chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébcee innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czagstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurza¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czysci¢
szczotka.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla
urzadzen zasilanych z sieci:
Przed przystagpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzgadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik réznicowopradowy (RCD)
0 maks. pradzie wyzwalajgcym 30 mA. W
przypadku wytaczenia urzgdzenia przez wytacznik
réznicowopradowy sprawdzic i oczyscic¢
urzadzenie. Patrz rozdziat 10. Czyszczenie.

4.4 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla
urzadzen zasilanych akumulatorowo:

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia wyjac z
urzgdzenia akumulator.

Akumulatory chroni¢ przed wilgocig!

Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych ani zdeformowanych
akumulatorow!
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Nie otwiera¢ akumulatoréw!
Nie dotykac i nie zwiera¢ stykéw akumulatora!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-
jonowych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palnal
W przypadku wydostania sig cieczy z
akumulatora i kontaktu ze skorg
bezzwtocznie sptukac to miejsce duza
ilodcig wody. Jezeli ciecz z akumulatora dostanie
sie do oczu, przeptukac oczy czystg wodg i
bezzwtocznie udac sie do lekarza!

Z uszkodzonego urzgdzenia trzeba zawsze wyjaé
akumulator.

Transport akumulatoréw litowo-jonowych:
Warunki przesytania akumulatoréw litowo-
jonowych reguluja przepisy dotyczace towaréw
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatoréw litowo-jonowych
zapoznac si€ z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegna¢ informacji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysytag, tylko jezeliich
obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytka wyjaé
akumulator z urzadzenia. Zabezpieczyc styki przed
zwarciem (np. zaizolowac tasma klejaca).

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Sruby mocujace

2 Przycisk blokady wrzeciona

3 Uchwyt patgkowy

4 Nakretki motylkowe

5 Przetgcznik suwakowy

6 Uchwyt

7 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej

8 Filtr przeciwpytowy *

9 Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
10 Przycisk odblokowywania akumulatora
11 Przycisk wskaznika pojemnosci *

12 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator *

13 Akumulator *

14 Pierscien skali

15 Pierscien regulacyjny

16 Skala

17 Sruba radetkowana *

18 Ogranicznik réwnolegty*

19 Powierzchnia stykowa

20 Sruba do mocowania pierscienia
rozruchowego z tozyskiem kulkowym

21 Pierscien rozruchowy z fozyskiem kulkowym

22 Wieloostrzowa ptytka przestawna

23 Sruba mocujgca

24 Uchwyt wieloostrzowej ptytki przestawnej

* w zaleznosci od wyposazenia

*

6. Uruchomienie
6.1 Wskazoéwki specjalne dla urzadzen
zasilanych z sieci

Przed uruchomieniem urzgdzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowac
wytgcznik réznicowopragdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.2 Ustawianie uchwytu patgkowego
Pracowaé wytacznie uzywajgc uchwytu
patgkowego (3)!

- Poluzowaé nakretki motylkowe (4) po stronie

lewej i prawe;j.

- Ustawic¢ odpowiednie nachylenie uchwytu

patagkowego (3).

- Mocno dokrecic nakretki motylkowe (4) po stronie

lewej i prawe;.

6.3 Wskazéwki specjalne dla urzagdzen
zasilanych akumulatorowo

Filtr przeciwpytowy
W przypadku silnie zapylonego otoczenia
zawsze zaktadacg filtr przeciwpytowy (8).

Urzadzenie z zatozonym filtrem

przeciwpytowym (8) szybciej si¢ nagrzewa.
Uktad elektroniczny chroni urzadzenie przed
przegrzaniem (patrz rozdziat 11.).

Zaktadanie: Patrz strona 2, rysunek A.
Zamontowacg filtr przeciwpytowy (8) w sposéb
pokazany na rysunku.

j ie: Lekko unies¢ filtr pytowy (8) za gorng
krawedz i wyciggna¢ do dotu.

Obrotowy akumulator
Patrz strona 2, rysunek B.

Tylng czes$¢ urzadzeniamozna obréci¢ w 3 skokach
0 270° i dzieki temu dopasowac ksztatt urzadzenia
do warunkow pracy. Urzadzenia wolno uzywac
wytgcznie, gdy akumulator znajduje sie w pozyciji
zablokowanej.

Akumulator

Przed pierwszym uzyciem natadowaé¢ akumulator
(13).

W przypadku spadku mocy ponownie natadowac
akumulator.

Informacje dotyczace tadowania akumulatoréw
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory litowo-jonowe ,Li-Power“ sg

wyposazone we wskaznik pojemnosci i

sygnalizator (12):

- Nacisniecie przycisku (11) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomoca diod LED.

- Jesli miga ostatnia dioda LED, akumulator jest
prawie wyczerpany i nalezy go ponownie
natadowac.



Wyjmowanie i zaktadanie akumulatora

Wyjmowanie: Nacisna¢ przycisk odblokowujacy
(10) i wyciagna¢ akumulator (13) ku dotowi.

Montaz: Wsung¢ akumulator (13) do zatrzasnigcia
w blokadzie.

6.4 Montaz ogranicznika réwnolegtego

Patrz ilustracja, strona 2.

1. Osadzi¢ ogranicznik réwnolegty (18) w sposoéb
pokazany na ilustracji.

2. Wkreci¢ srube radetkowang (17) w jeden z
gwintowanych otworéw.

3. Obracajgc, ustawi¢ ogranicznik réwnolegty (18)
pod odpowiednim katem.

4. Mocno dokrecic srube radetkowang (17).

7. Ustawianie

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ akumulator z urzadzenia / wyjaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt
wieloostrzowych plytek przestawnych,
obrabiany element i wiéry moga by¢ gorace po
zakonczeniu pracy. Uzywac rekawic roboczych.
Niebezpieczenstwo zgniecenia! Uzywacé
rekawic roboczych.

7.1 Regulacja skali (tylko w razie potrzeby)
Skale (14), (16) sa ustawione fabrycznie. W
przypadku koniecznosci regulacji skali patrz
rozdziat 9.3.

7.2 Ustawianie wysokosci fazki

Odczytac ustawiong wysokosc fazkina. kali (14):

1. Odczyta¢ ustawiong wysokos¢ fazki na
pierscieniu skali (14). Patrz rysunek: Ustawiona
wysokos¢ fazki = 0,7 mm.

(Skala (16) stuzy do przyblizonej orientacji
podczas regulacji).

2. Pierscien regulacyjny (15) przesuna¢ na dot
i obrocié.
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Wysokosc¢ fazki mozna regulowac w skokach co
0,1 mm (0.004"). Kazdy peten obrét powoduje
zmiane wysokosci fazki o 3,0 mm (1/8).

W trakcie jednej operaciji frezowania

zdejmowac maksymalnie 3,0 mm materiatu.
Fazki o wiekszej wysokosci wykonywac w kilku
operacjach frezowania. Nie przekraczac przy tym
maksymalnej dopuszczalnej wysokosci fazki (patrz
rozdziat Dane techniczne).

3. Przeprowadzi¢ probne frezowanie.

8. Uzytkowanie
8.1 Wigczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.

Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia:

urzgdzenie wytgczaé zawsze, gdy wtyczka
jest wyciggana z gniazda lub w przypadku przerwy
w doptywie pradu, wzglednie gdy akumulator
bedzie wyciggany z urzadzenia.

Przy wigczeniu na ciggty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac¢ nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymaé obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczna pozycje
i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczac do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzadzenie. Po
wytgczeniu urzgdzenie wolno odktadac¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzqdzenla z przetgcznikiem suwakowym:

Witaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (5)
do przodu. W celu witgczenia trybu pracy ciggtej
wcisng¢ nastepnie przetacznik w dot do
zablokowania.

Wytaczanie: nacisng¢ na tylng koricéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolni¢ przetacznik.

8.2 Ustawianie predkosci obrotowej

Pokrettem nastawczym (7) mozna wstepnie wybraé
predkosc¢ obrotowa i bezstopniowo jg zmieniac.
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Ustawienia 1-6 odpowiadajg w przyblizeniu
nastepujacym predkosciom obrotowym biegu
I .

4500 obr./min 4. 9500 obr./min
...6200 obr./min  5....... 10800 obr./min
8100 obr./min 6 ....... 11500 obr./min

Uktad elektroniczny VC umozliwia prace w
zalezno$ci od rodzaju materiatu i niemal statg
predkosc¢ obrotowa niezaleznie od obcigzenia.

Predkos$¢ obrotowa zalecana do réznych
materiatow:

Aluminium, miedz, mosigdz..........cccceveerennes 4-6
Stal do 400 N/Mm2.......ccceevvieeeiieeccee e 4-6
Stal do 600 N/MM2.......cccooviiiiieieiieeeee e 3-5
Stal do 900 N/MmM2........ooeeviiieiieecee e 2-4
Stal nierdzewna.........cccccceveveveeciee e 1-3
Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

8.3 Wskazéwki dotyczace pracy z

urzadzeniem

Informacja: do obrobki cienkich blach (>=0,7 mm)

zamontowac pierscien oporowy (element zalezny

od wyposazenia, nr. kat.: 3.16.06.608.0).

Przestrzegac zapiséw instrukcji obstugi pierscienia

oporowego.

1. Sprawdzi¢ wieloostrzowe ptytki przestawne
(22). Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte
wieloostrzowe ptytki przestawne.

2. Ustawi¢ wysokos¢ fazki (patrz rozdziat 7.2).

3. Urzadzenie zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego uchwyty, przyjac¢
bezpieczna postawe i skoncentrowaé uwage na
wykonywanej pracy.

4. Wigczy¢ najpierw urzgdzenie, nastepnie
przytozy¢ powierzchnig stykowa (19) do
obrabianego elementu i powoli dosungé
narzedzie robocze do obrabianego elementu.

5. Podczas frezowania

W przeciwnym
razie wystepuje ryzyko odbicia. Frezowa¢ z
odpowiednig predkoscig dostosowang do
obrabianego materiatu oraz wybranej predkosci
obrotowej. Zbyt niskie ustawienie predkosci
obrotowe i/lub nadmierna predko$¢ moga
powodowac wystepowanie silnych wibracji
urzgdzenia. Nie ustawia¢ pod skosem, nie
naciskac, nie kotysac.

6. Prowadzi¢ urzadzenie w taki sposdb, zeby
ogranicznik réwnolegty (18) przylegat do
obrabianego przedmiotu. Pracujgc bez
ogranicznika réwnolegtego: prowadzié
urzadzenie w taki sposéb, zeby pierscien
oporowy z tozyskiem kulkowym (21) przylegat
do obrabianego przedmiotu.

@
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7. Zakonczenie pracy: Odsuna¢ narzedzie
robocze od obrabianego elementu, wytgczy¢
urzgdzenie. Odczekac¢ az silnik znajdzie sie w
bezruchu i odstawi¢ urzadzenie.

9. Konserwacja

9.1 Wymiana wieloostrzowych ptytek
przestawnych

Regularnie sprawdza¢ uchwyt wieloostrzowych
ptytek przestawnych (24). W przypadku
uszkodzenia lub zuzycia uchwytu wieloostrzowych
ptytek przestawnych zleci¢ naprawe/wymiane.

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie wieloostrzowe
ptytki przestawne (22). Wymieni¢ uszkodzone lub
zuzyte wieloostrzowe ptytki przestawne.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ akumulator z urzadzenia / wyjaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt

wieloostrzowych ptytek przestawnych,
obrabiany element i wiéry moga by¢ gorace po
zakonczeniu pracy. Uzywac rekawic roboczych.

W odpowiednim czasie obracac lub

wymieniaé stepione wieloostrzowe ptytki
przestawne oraz takie, ktorych powtoka ulegta
zuzyciu. Stepione wieloostrzowe ptytki przestawne
zwigkszajg ryzyko zakleszczenia i wytamania
urzadzenia.

Zawsze obracac lub wymienia¢ wszystkie
wieloostrzowe ptytki przestawne.

Stosowaé wytgcznie wieloostrzowe ptytki
przestawne dopuszczone do uzytku przez

Metabo. Patrz rozdziat Akcesoria.

1. Obracajgc pierscien regulacyjny (15) do oporu,
maksymalnie wykreci¢ uchwyt wieloostrzowych
ptytek przestawnych (24) — pozwoli to uzyskac
dostep do wieloostrzowych ptytek
przestawnych.

2. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (2) i
obrocic reka uchwyt wieloostrzowych ptytek
przestawnych (15) do momentu, az przycisk
blokady wrzeciona (2) zatrzasnie sie w
wyczuwalny sposob. W dalszym ciagu trzymac
nacisniety przycisk blokady wrzeciona (2).

3. Wykreci¢ srube mocujaca (23) i wyjaé
wieloostrzowg ptytke przestawng (22).

4. Obréci¢ wieloostrzowa ptytke przestawng lub
zamontowac nowa wieloostrzowg ptytke
przestawnag, jezeli wszystkie krawedzie thgce sa
stepione.

5. Ponownie dokreci¢ wieloostrzowg ptytke
przestawng (22) $rubg mocujgca (23). Moment
obrotowy: 5 Nm.

6. Obrdci¢ pierscien regulacyjny (15) w kierunku
przeciwbieznym, tak aby uchwyt
wieloostrzowych ptytek przestawnych (24)
znalazt si¢ w swojej normalnej strefie pracy. (Nie
przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
wysokosci fazki, patrz rozdziat Dane
techniczne).

9.2 Wymiana pierscienia rozruchowego z
tozyskiem kulkowym (w razie potrzeby):

Regularnie sprawdzac¢ ptynnosc¢ ruchu pierscienia

rozruchowego z fozyskiem kulkowym (21).



Uszkodzony pierscien rozruchowy z tozyskiem

kulkowym wymieni¢. (Nr kat.: 316093300)

1. Odkreci¢ srube (20) i pierscien rozruchowy z
tozyskiem kulkowym.

2. Osadzi¢ nowy pierscien rozruchowy z tozyskiem
kulkowym (21) i przykreci¢ Srube (20), mocno
dokrecic.

9.3 Regulacja skali (tylko w razie potrzeby)
Pierscien skali (14) jest ustawiony fabrycznie.

W przypadku stosowania wieloostrzowych ptytek
przestawnych do obrébki promieniowej lub w
sytuacji koniecznosci zmiany ustawien wymagana
jest regulacja skali jak nizej:

1. Podwazy¢ pierscien regulacyjny (15) i obrécic¢
go w teki sposdb, aby wieloostrzowa ptytka
przestawna (22) nie zbierata materiatu.
(Wysokosc fazki = 0 mm)

. Poluzowaé obie sruby mocujace (14).

. Obrécié pierscien skali (14), tak, aby

wskazywana wysokos¢ fazki wynosita 0 mm.

. Dokreci¢ obie Sruby mocujgce (14).

Przeprowadzi¢ prébne frezowanie.

ar W

10. Czyszczenie

Na gtowicy frezowej mogg osadzac sie wiory i
czastki materiatu. Moze to prowadzi¢ do
zablokowania gtowicy frezowej. Regularnie czysci¢
gtowice frezowg oraz jej otoczenie i usuwac wiory i
czastki materiatu.

Podczas obrobki mogg wewnatrz elektronarzedzia
osadzac sie drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia pragdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczyé elektronarzedzie od zasilania, a podczas
czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i maske
przeciwpytowa.

11. Usuwanie usterek

11.1 Urzadzenia zasilane z sieci:

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkosé obrotowa pod obcigzeniem
BARDZO sie zmniejsza. Temperatura silnika
jest zbyt wysoka! Odczekac przy pracujgcym
urzadzeniu na biegu jatowym, az ostygnie.

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkosé obrotowa pod obcigzeniem
NIEZNACZNIE sig zmniejsza. Przecigzenie
urzadzenia. Mozna pracowac nadal, ale ze
zmniejszonym obcigzeniem.

- Wytacznik bezpieczenstwa Metabo S-
automatic: Urzadzenie WYLACZYLO sig
samoczynnie. W przypadku zbyt szybkiego
wzrostu poboru pradu (np. przy nagtym
zablokowaniu lub odrzucie) urzadzenie zostanie
wytaczone. Wytgczy¢ urzadzenie za pomoca
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przetacznika suwakowego (5). Nastepnie z
powrotem wigczy¢ urzgdzenie i pracowacd
normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zablokowania. patrz rozdziat 4.1.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napigcia urzgdzenie nie
uruchomi sie. Wytaczy¢ urzagdzenie i ponownie
wiaczyé.

11.2 Urzadzenia zasilane akumulatorowo:
- Swieci sig elektroniczny wskaznik sygnatowy

(9) i zmniejsza sie predkos¢ obrotowa pod
obcigzeniem. Temperatura jest zbyt wysoka!
Odczekac przy urzgdzeniu pracujgcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.

- Elektroniczny wskaznik sygnatowy (9) miga i

urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Jesli podczas wktadania
akumulatora urzagdzenie jest wtgczone, wowczas
sie ono nie uruchomi. Wytgczy¢ urzadzenie i
ponownie wtgczy¢.

12. Osprzet

Stosowacé wytgcznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktdre spetniajg
wymagania | parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy bezpiecznie zamocowac. Praca
urzadzeniem w uchwycie: Urzadzenie bezpiecznie
zamocowac. Utrata kontroli nad narzedziem moze
stac sie przyczyng obrazen.

A Wieloostrzowe ptytki przestawne

Wieloostrzowa ptytka przestawna z powtoka z

weglikdw spiekanych 45° ............cccceeee. 6.23560

Wieloostrzowa ptytka przestawna z powtokg z

weglikoéw spiekanych R2...................... 6.23561

Wieloostrzowa ptytka przestawna z powtokg z

weglikéw spiekanych R 3. 6.23562

B tadowarki: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 in.
C Akumulatory o réznych pojemnosciach.

Kupowa¢ wytacznie akumulatory o napieciu
odpowiednim do posiadanego
elektronarzedzia.

Nr kat.: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Nrkat: 625368000 5,5 Ah (LiHD)

Nr kat.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)

itd.

Petny zestaw akcesoriow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

13. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywacé wytacznie elektryk! 93



pl POLSKI

94

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdéd
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

14. Ochrona srodowiska

Przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczgcych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia musza by¢ segregowane i poddawane odzy-
skowi surowcdéw wtérnych zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska.

Wskazowki specjalne dla urzadzen zasilanych
akumulatorowo:

Akumulatoréw nie wolno wyrzucac wraz z odpa-
dami z gospodarstwa domowego! Uszkodzone lub
zuzyte akumulatory nalezy odda¢ do punktu sprze-
dazy produktow Metabo!

Nie wrzucaé¢ akumulatoréw do wody.

Przed utylizacja roztadowa¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowaé tasma klejaca).

15. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

U =napigcie akumulatora

n =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos$¢ obrotowa)

P4 =nominalny pobdr mocy

Ps =moc oddawana

m =cigzar z najmniejszym akumulatorem /

ciezar bez kabla
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20°C do 50°C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0°C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas przechowywania:
od 0°C do 30°C.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny
= Prad staly

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standarddw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 62841:

a, gg =wartos¢ emisji drgan

Khsg =niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koa: Kwa= niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartosc 80 dB(A).

m Nosié ochronniki stuchu!

Zaktocenia elektromagnetyczne

W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zaktécen elektromagnetycznych
moga sie sporadycznie pojawic przejsciowe
wahania predkosci obrotowej lub moze zadziata¢
zabezpieczenie przed ponownym rozruchem. W
takim przypadku wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
urzagdzenie.
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MpwTtdTUTIO 0dNYLWV AELTOVPYIOG

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 15ia evbivn: AUTEG oL PPETE]
AKHWY, TIOU avayvwpifovTal LECW TUTOU Kal
apIBHOV OEIPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL OE GAEG TIG
OXETIKEG 610T0£81q TWV OSNYWV *2) KAl TwV
mpotunwy *3). Texvika eyypada oto *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cupdpwva e ToV
GKOTIO TIPOOPLG OV

H $ppela akpwv TipoPAETETAL YIa TO Ppeldplopa
aKUWV XAAuBa, avo&eidbwTou xaAuBa, aAoupLviou
KOl KOOPATWY AAOUMLVIOU O ETIAYYEAHATIKEG
ePapPUOYEG.

[Na tnv ene&epyacia aAoupviov, KPApATWV
aAoupviou Kat avo&eidbwTtou XaAupa TipEmnelL va
XPNolloToLEiTal KATAAANAO ATAVTIKO HETO (ap.
napayyeAiag: 6.23443).

[Ma {nuiEg Trou eveExeTaAL VA TIPOKUWYOUV ard T Un
evOedELYUEVN XPNION TNG CUCKEUNG PEPEL TNV
QTIOKAELOTIKT) EUBUVN 0 XPNOTNG.

MPETIEL VA TNPOUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPIOUEVEG
npodlaypadeg nepi TPOANWNG ATUXNHATWYV KAl oL
napadidopeveg unodeifelq aocdaieiag.

3. Tevikég umtodei&elg
acpaleiag

Mpooggte yia n Sk oag pooTacia
Kabwg Kal yla IV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
oneia Tou Keévou, TIou xapaktnpido-

VTAL L€ aUTO TO CUMBOAO!

MPOEIAONOIHZH - Na T peiwon tou
KIvOUVOU TPAuMATIONOU SlaBdacTe TI§
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAOMOIHZH - Atapdaote OAeg TIG
untodei&elg acpaleiag, odnyieg,
€lIKOVOYypadpnoEeLg Kal OAA TA TEXVIKA
OTOLXEIQ, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. AugAeleg kard v Tripnon Twv
akoAoubwyv urtodeiéewv Umopei va mpokaAéoouvv
nAextponAnéia, mupkayid kavr ocoBapoug
TPQUUATIOUOUG.
DduAaETe 0Aeg TIG UTTOdEIEELG aodaleiag kat
TIG 081YiEQ yia TO HEAAOV.
MapayxwpnoTe o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYQ-
Agio povo padi pe autd ta eyypada.

4. E181k€Q uTTOdEIEELQ
acdaleiag

a) Kpatate to nAekTpIko epyaleio pévo amod
TIG LOVWHEVEG ETIPAVELEG AaPNG, OTAV EKTE-
Aeite epyaoieg, oTIG OTIOiEG TO EEAPTNHA
MTopEil va TIPo&eVIioeL LA OTO NAEKTPIKO
KOAWS10 Tov iSlovu Tov epyaAeiov. H emadn pe
€vav NAekTpodOpo aywyo propei va B€oel emiong

TA LETAAAIKA LEPT TOU EPYAAEIOU UTIO TAOT KAl vVa
TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANE Q.

B) ZTEPEWOTE KaL ACPAAIGTE TO TEPAXLO TIPOG
enegepyaoia e GPLYKTNPEG 1 UE AANO TPOTIO
oe £va oTtabepd urootiiptypa. Otav kpatdte
TO TEUAX 0 ETEEEPYATIAG HOVO HE TO XEPL ) TIAVW
0TO CWHA oag, dev eival oTabepd, TipAyua TTou
UIopel va 08nynoeL o amwAELd TOU EAEYXOU.

Y) Mn xpnopomnoleite mpocOeTo EEOMALGHO, O
omoiog S&v MpoBAETETAL KAl SEV cuvioTATAL
anoé ToV KATAOKEVAOTH E181KA yla auTto To
NAEKTPIKO EPYAAEi0. MOvo TO YEYOVOG OTL
UTIOPELTE VA OTEPEWTETE TOV TIPOCOETO EEOTIALOO
0TO NAEKTPIKO EPYTAEi0, Sev EEaoPANICeL Kapia
aodpain xprion.

8) Mn xpnowponoleite xaAacuéva
egaptnuara. Mpiwv anod kabe xpnon eAEYXeTe
TIG avaoTPEPOMEVEG KOTITIKEG TIAGKEG Yla
oxloigara, pwyHES, yrjpavon 1 coBapeg
q>eopeq ‘Otav To n}\exrplko epva}\elo n to
eEap'rnpa rtscel KATW, s}\syEts sav 8)(8[
UTTOGTEL {NMLA 1] XPNOIOTIOMOTE £va ajoyo
epyaAeio/egaptnua.

€) PopATE TOV MPOCWTIKO EEOTIALGUO
npootaciag. Xpnotlpomoleite, avaloya e TN
XP1iom AP HAGKA TIPOCWTIOY, TTpocTaGia
TWYV HATUDYV 1] TTPOCTATEVTIKA YUAALQ. ZTOV
Baepo mov swal aKompo, xpnatuonmeu’e
Hdoka mpooTaciag aro Tn okovn,
WTOACTISEG, TIPOCTATEVTIKA YAVTLA 1) ELSIKY)
TIo514, TIOU CUYKPATEL HAKPLA oag TA HKpA
oWHATISLA TOV VAIKOU. Ta PATLA TIPETEL VA
TIPOOTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEVOUEVA EEVa
oWlaTa, TIoU SnpoupyouvTal oTiS SlAPopeg
epapuoyEG. H paoka npootaciag ard m okévn 1
N HAOKA TIPO0TAGIAG AVATIVONG TIPETEL Va
PIATPAPOUV TT OKOVT TIOU SNULOUPYEITAL KATA TNV
gpyaoia. Otav eiote eKTEBEPEVOL YL HEYAAUTEPO
XPOVIKS SlaoTnua og duvato Bopufo, uropeite va
XAOETE TNV AKor| oag.

C) Npoc€ETe va mapapévouv Ta AAAa atoua
og acpalr) arndéoTacT) Ao TNV TEPLOXT) TNG
epyaciag cag. Kabe Atopo mov epva oTnv
TIEPLOXT) EPYATIAG, TPETEL VA DEPEL
rtpocwruKo €EOTTALONO rtpocraclaq Tunuata
TOU Tepaxiou enegepyaoiag ) oracuéva
€EAPTILATA UTIOPOUV VA EKTPEVEOVIOTOLV Kalt va
TIPOKAAEGOUV TPAUNATIONOUG OE ATOMA TIOU
Bpiokovtal ekTOg TNG Aueong B€ong epyaciag.

n) Kpatate To nAEKTPIKO EpPYAAEio KATA TO
&ekivnpa navrote otabepa. Kara myv
ETUTAXUVOT) GTOV TIATPN APIOUO OTPOPWV UTTOPEL N
portr avTiGpaong Tou KvNTrpa va £Xet wg
ATIOTEAEONA, TNV TIEPLOTPODT| TOU NAEKTPIKOU
egpyaAeiov.

n) ‘Otav givat Suvatod, xpnolpomnoleite
OOLYKTIPES Yia va 6TAOEPOTION|OETE TO
TEAXL0 TIpOg enegepyaota. Mnv kpatdate
TIOTE Eva LIKPO eMEEEPYAJOMEVO TERAXIO OTO
£va x€pLKaL To NAEKTPIKS epyaleio oTo dAAo,
kata m Sidpkea TG epyasiag sag. Me to
oPiEo kpwV emteEepyalouevwy Tepaxiwy,
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€xeTe EAeVOEPQ KaLTA SUO XEPLA V1A TOV KAAUTEPO
€AEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

Mnv evanoB£TeTe To NAEKTPIKS epyaleio
TOTE, TIPOTOV AKIVNTOTONOE( EVTEAWG TO
e&aptnua. To meploTpedOeVo eEAPTNUA UITOPEL
va €pBel oe enadn e TNV emipavela arnobeong Kat
va XAOETE £T0L TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
epyaAeiou.

10) MNoté punv evepyonomen’e TO n)\eKTpLKo
epyaAeio kara mn peradopd. Ta pouxa oag
HrtopoUv Katd AdBog va €pBouv oe enadn e TO
TIEPLOTPEDOMEVO EAPTNUA, VA HAYKWOOUV KAl TO
€EApTNUA va 0ag TPUTNOEL.

1ly) KaBapidete TAKTIKA TI§ OXIOUEG AEPICHOU
TOV NAEKTPLKOV oag epyaleiov. O aveplotripag
TOU KIVNTrpa Teapd okévn péoa oTo TepifAnua
KOl YL HEYAAT GUYKEVTPWOT) LETAAAIKTIG OKOVNG
prtopei va TipoKaAEael NAEKTPIKOUG KLvOUVOUG.
1a) MoTE PN XPNOIMOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
gpyaleio kovtd oe eVPAeKTA VAIKA. Ot
oTIVONpEG Kat oL Bepda pokavidla Urmopouv va
TIPOKAAECOUV AVADAEEN QUTWV TWV UAIKWV.

16) Mn xpnctponomsrrs sEuanpuTu Tov
aralTouV PeVSTA YPUKTIKA péoa. H Xprion
vePOU 1 AAAWV UYPWYV PUKTIKWV LECWV UTTOPEL va
odnynoel o€ nAeKTpOTIANEia.

4.1 AvAakpouoT Kal avTioToLXEG UTTIOSEIEEIG
aocdaleiag

H avakpouon givatn §advikr avtibpaon Adyw
HOYKWHATOG 1) EMTTAOKNG TOU TEPLOTPEPOUEVOU
eaptruarog. To uawaua 1) 1 EUITAOKT) 0SNyoUV
o€ JLa EaVIKT) aKLVNTOToiNo™ TOU
neploTpedPopevou eaptmparog. ‘Etol Eva
aveEEAEYKTO NAEKTPLKO EPYAAEID KIVEITAL EVAVTIA
01N $opd TEPLOTPOPNG TOU €EAPTHUATOG OTO
ONMEIO EUTIAOKNG.

Edv pia avaoTpepOpeVN KOMTIKY| TAAKA GKAAWOEL
n pn)\ompal paoa oTo eneﬁapya(ouavo Tepaxlo
MTTOPEL N aKUT| TNG avVAoTPEDGOUEVNG KOTTTIKNG
TAGKag, 1) omoia eloXwpel oTo enegepyaldpevo
TEUAXLO, VA OKAAWOCEL |IE ATIOTEAETA VA OTIACELT)
TIAAKA 1] va TipokaA€aoel avakpouon. H Bdon g
QVAOTPEPOUEVNG KOTTTIKTIG TTAGKAG KIVEITAL LETA
TIPOG TOV XEIPLOTT] 1) AMOHAKPUVETAL OO QUTOV,
avaAoya pe n dopa neplcnpoqmq mg Baonq msg
QVOOTPEPOUEVNG KOTITIKIIG TTAAKAG OTO ONuEio
EUMAOKT|G. 2€ QUTNV TNV TEPITTTWON MITOPOLV OL
aAvaoTPEDOUEVEG KOTITIKEG TIAGKESG AKOMA Kal Va
OTIACOUV.

Mia avakpouon givaln CUVETELA LaG EOPAAUEVNG
XProng Tou NAeKTPIKOU gpyaAeiou. Mmopei va
anodeuyBei pe Ta KaTAAANAa PETpa TIPodUAAENG,
oTwG TEPLypAdovTal TN CUVEXELQ.

a) Kpurure TOo nAEKTleo epvaAeto otabepa
Kal GpEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 6AG OF pia
B6€om, omv omoia pmopeite va
AVTILETWTIIOETE TIG Suvapelg avakpouong. O
XELPLOTNG MIMOPEL HE Ta KATAAANAA pHETPA
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAHELG AVAKPOUONS
Kal avtidpaong.

B) Na epyu:em'e lSlun’epu npocsKnKu omv

TIEPLOXT) YWVIWYV, KOPTEPWY OKUWYV KTA.
Eprmodidete, TNV anwénon tov e£apTiHaTog

and to enegepyaoUEVo TEPAXIO KAl TO
paykwpa To nsplcnpsq)ousvo sEapmpa |JT[OpSl
VQ HAYKWOEL AV CUVAVTIOEL YWVIEG 1 LUTEPEG
OKUEG. AUTO TIPOKAAEL TNV AMWAELD TOU EAEYXOU T
TNV avakpouon.
y) Odnyeite To e§ApTNMa TAVTOTE TIPOG TNV
idla katevBuUVOoN OTO VALKO, LE TNV oTtola
EYKATAAEITIEL N} AKYT| KOTH)G TO UAKO
(avtioTorei oTnv 161a katevBuvon, oTnv
omoia ektivadovrtal Ta pokavidia). H odriynon
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU 0TN AGBOG
Kcm:ueuvon E£XEL WG anors)\sopa Va arokAiveL n
QKW KOTTG TOU £6APTHHATOG Ao TO
ene€epyalOPeVO TEUAXLO, OTIOTE TO NAEKTPLKO
epYaAeio TpaplETal Tpog auTnyv Tnv katevbuvon
mpowenong.
§) AMopeVYETE TO UITAOKAPIOHA TG
avacTPEPOUEVNG KOTITIKIIG TTAGKAG 1} TNV
TIOAU peyaAn svvapn mieong. Mn pubpigete
vyog AoEorpncrnq HEYAAUTEPO MO TO
erutpenTd. Mia unepdopTwor g
avaotpedOUeEVNG KOTITIKNG TTAAKAG AUEAVEL TNV
KATATIOVNON KAL TNV TAOT Yld JAYKWHA 1)
MUITAOKAPLOMA KAL £TOL TNV TUBavoTnTa
avdkpouong 1 Bpavong Ig.

€) ATIopEVYETE PE TO XEPL GAG TNV TIEPLOXT)
HTIPOOTA KAl THOW aTto TNV MEPLOTPEPOHEVN
avacTpePOMEVN KOTITIKY) TIAdka. ‘Otav Kiveite
NV avaoTpePOUEVN KOTTTIKT) TIAAKA OTO TEUAXLO
enegepyaoniag, armopakpUVovTag TV and To CWHaA
0ag, UIOPEL 0€ TIEPITTTWOT ULAG aVAKPOUoNG va
TWVaXTEL TO NAEKTPIKO EpYAAEio padi pe tnv
TEPLOTPEDOUEVN AVACTTPEDOUEVT KOTTTIKT TAAKA
areubeiag mavw oag.

NePIOTPEYPTE 1) AVTIKATACTIOTE EYKAIPWG TIG
avacTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAUKEG, 6TaV
£Xouv oTOpWGoEL 1} £XEL POaApEi N emixpiom
TOUG. ZTOUWUEVEG AVACTPEDOUEVES KOTTTIKES
TAGKeG av§Aavouv Tov KivOuvo va UITAOKAPEL TO
UNXAvNUa Kat va eKTVaxTEL.

4.2 Mepatépw umodei&elg aodalieiag:

Na mavete to nAeKrleo epva}\elo Hovo amnod
TIG HOVWHEVEG ETUPAVELEG TACIHATOG
eneldn n ppéla propei va £pBel o€ emadn pe
TO NAEKTPIKO KaAwdlo. H ertadn pe Evav
nAekTpodOpo aywyo Propei va BEael Ta
METAAAIKA HEPN TNG CUOKEUNG £TTIONG UTIO TAOT
KAl Va TIPOKAAEDEL ETOL NAEKTPOTIANELA.
Awatnpeite TNV tepLoXT pyaciag kabapr) Kat KaAd
PwTiopevn. H ataia kat ot un dwTIopEVES
TIEPLOXEG EPYAOIAG UMOPEL VA 06Ny )O0UV €
atuxnuarta.

=N\ MPOEIAOMNOIHZH - ®opdte avtote
TIPOCTATEVTIKA YUAALA.

=~ XPNOLOTIOLEITE TIPOOTATIA AKONG.

XpNoLUOTIOLEITE pia KATAAANAN pdoka
Tpootaciag arnd Tn okovn.



Xpnoupotoleite KATAAANAN evéupacia
@ npootaciag.

MpoogEte WoTe va unv TPAUUATIOTEL
Kartotog étav ekodpevdovifovral EEva
owparidia.

Kpatdre ta mAnaiov euplokdpeva droua
w Kat {wa oe aodpain anodotaon ano In
OUOKEUN).

O Kpartare ta paAAd, xaAapa povxa,
6axru)\a Kat aAAa uspn TOU OCWHATOG
MakpLd ano To punxavnua. Mropei va

TILAOTOUV Kal va TiapacupBolv. Av €XETe HakpLa
MAAALA XPNOLOTIOLEITE EVa SiXTU LOAAWV.

Mpoeidotoinon amno neplotpedoueva
gEapTruaTa

Katd tnv epyaocia pe To epyaleio oag va popdte
TIAVTOTE TIPOOTATEVUTIKA YUOALd, YAVTLO Epyaaciag
Kal oTabepd manovTolal

Kivéuvog tpaupatiopol amnod atyunpeS akueg.
®opdte MPOOTATEVTIKA YAVTLOL.

OL avaoTpePOUEVEG KOTITIKEG TIAGKEG, 1) Bdon
Toug, To Tepdylo enegepyaociag kat Ta pokavidla,
Mrtopei PeTd T SouAeld va gival Beppd. Popate
TIPOOTATEVTIKA YAVTLA.

Zg MEPIMTWOT) TIOV TPOKELTAL VA EPYACTEITE
yla HEYAAUTEPO XPOVIKS SidoTnua, popéote
onwodnmnote npoc‘ruclu akong. H emidpaon
yla HEYAAUTEPO XPOVIKO didoTnua UPnAng
NXNTIKNAG oTAOUNG prtopei va odnynoel oe BAAPN
NG aKoMg.

Xpnouoroleite Ppdvo KopTePES Kal apBapTeg
avaoTPEPOUEVES KOTITIKEG TIAGKEG.

To Tepdylo ene€epyaciag MPETMEL VA AKOUUTIA
otabepa Kat va eival aoPaAloPEVO, TL.X. HE TN
BonBela oplyktMpwyv. Ta peyaia tepdxla
enefepyaoiag mpémnel va unoompidovtat
ETIAPKWG,.

®povTtiote WOTE oL oTUVONPES Kat Ta Bepud
POKAVISIa TIOU SNLOUPYOUVTAL KATA TN XPrioM Va
UNV T(POKAA€ooUV Kavéva kivéuvo, va punv
EKTIVAXTOUV TL.X. EMAVW OTOV xpr’]om 1 og AAAa
Aatopa n va avapAEEouv EUDAEKTESG OUTIES.
Emukivéuveg TiEPLOYEG TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
pe duodpAekta kaAuppata. Na €xete mavtote
€TOLO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG £VA KATAAANAO
TIUPOOPBECTIKO PUETO.

Kparm’a TO EPYAAEio TTAVTOTE KAAA pe Ta U0
xepla ano TIG TIPOPBAETIOUEVES XEIPOAABEG,
0TEKEOTE 0TABEPA KAl EpYAdeoTe
OUYKEVTPWHEVOL.

Kpatdate ta x€pla oag HakpLd amo TNV TepLoxn
Ppelapiopatog kal arno TO XPNOLLOTIOIOUEVO
eEaptnua.

Mnv Tudvete to ieplotpedopevo eEdptnual
ATopakpuveTe Ta TIPLOVISIA KAl OpOoLa UAIKA HOVOV,
OTaV TO EPYAAEIO €ival AKLVNTOTIOINUEVO.

XelploTeite TO KOUT KAEOWHATOG Tou dfova (2)
MOVO OTAV O KIVNTNPAG €ival AKIVNTOTIOINUEVOG.

Agv eTuTpéneTal n xprjon XOAQOUEVWY, Un
OTPOYYUAWV Katl SOVOULEVWV EPYAAEIWV.

EAAHNIKA el

Mnv epyadeoTe e TO PNXAVNUA EMAVW A6 TO
kedAAL 0ag.
Meiwon emBapuvong ano okovn:
NMPOEIAONOIHZH - Opiopéva €idn okovng
TIOU TtIapAyovTaL KaTd TN Agiavon ue
YUaAOXQapTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOMA,
TPUTMMA KAl JE AAAEG EPYATIES, TIEPLEXOUV
XNMIKEG OUGIES, OL OTIOIEG EiVAL YVWOTO, OTL UITOPEL
VQ TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG N
GAAeG BAGBEG TG avarmapaywyng. Mepikd
TIOPASEIYHATA AUTWV TWV XNHIKWYV OUCLWV givat:
- MOAuUBoog amd poAuBdovya emiypiopara,
- OPUKTTY) oKOVN arod Sopkoug Aiboug, ToEVTO Kal
AAAQ UAIKA TOLXOTTOLAG KAl
- ap}c\rsvmé KOl XPWHLO aTtd XNHUIKA EMEEEPYATHEVO
EuAo.
O Kivduvog Tou SIATPEXETE amd QuTHY TNV
emPBdapuvon, eEaptdral and To TI6oo cUXVA
EKTEAEITE QUTIV TNV £pyacia. Ma va PEWCETE TNV
EMPBAPUVOT) ATTO AUTEG TIG XNIIKEG OUTIES:
Epyddleote o€ évav KaAd agpl{OPEVO XWPO
PopwVTaAG £VaV EYKEKPLUEVO EEOTIALONO
TPOOTACIAG, OTIWG TT.X. LAOKEG TIpooTaciag amnd n
OKOVT), OL OTI0IEG ElvVAL KATAOKEVAOUEVEG ETOL,
WOoTE va PIATPAPOUV TA HIKPOCKOTIKA WIKPA
owpartidia.
Auto lOXUSl eriong kat ya €idn okovNng AAAwvV
UVAIKWYV, OTIWG TL.X. OPLOUEVA (N ﬁu)\s:laq (onwg
oKovn 6puoq 1N 0&1ag), HETAAAQ, apiavTog. AAAEG
YVWOTEG A0OEVELEG ElVAL TL.X. AAAEPYIKES
AVTISPACELG, VOOT|LATA TOU AVATTVEUOTIKOU
ouotnuarog Mnv agprjvete v okovn va
EL0XWPNOEL OTO CWHA.
MpOOEETE TIG 05NYiE TIOU LIOXUOUV VLA TO UAKO, TO
npoownu(o ™V Tepintwon epapuoyng Kat To
onuelo XpPriong Kat Toug BVIKOUG KAVOVIOHOUG
(TL.X. KAVOVIOLOi EPYUOLOKTIG AOPAAELAS,
arnoppun).
ZUMSETS TA CWUATISIA TTIOU npOKunTouv oTo
ONUEI0 TNG SNUOVPYIAg TOUG, ATIOGUYETE TIg
OUCOWPEVCELG GTOV TIEPIRAAAOVTA XWPO.

Xpnoyotoleite KATAAANAO yla EIOIKEG EPYAOiE]
pooBeTo eE0MAIONO. ‘EToL pBAvouV AtyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa oTo TEPIBAAAOV.
Xpnoupotoleite €va KaTAAANAO oUoTNUA
avappodnong okovng.

MewwoTte TV erPBapuvon and T oKovn e ToUg

€Eng TpoToULG:

- oTpedovTag Ta eEepxdEVA CWHATIOW Kal TN
oKOVN amagpiwv Tou epyaieiou dxL TTAvw cag iy
TIPOG ATOA TIOU BPioKOVTAL KOVTA 00g 1) TTAvVW
0€ CUCOWPEUPEVN OKOVN,

- XPNnoomolwvTag pia eykataotaon
avappodnong Kavr pia cuokeurn Kabaplopou
TOUu aépaq,

- agpifovtag KaAd Tov XWpPo epyaciag Kat
SlatnpwvTag Tov KaBapo avappodwvTag Toug
purtoug. To okoutiiopa 1y To §gpuonua
oTPOPIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddte 1§ mAEveTte TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTunate 1
KabapileTe e BoUpPToES.
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4.3 E181kég uTtodei&elg acdaleiag yia
NAEKTPIKA EpYaAEia:

MpoTtoU MpayHaToToL|oETE [ia oToladnoTe

pUBLoN, aAAayr EEOTIAIGOU, GUVTHPNON 1

Kabaplopod Tpapn&te To dig anod tnyv mpida.

JUVIOTATAL M XPOoN g HOVIUNG EYKATAoTAONG
avappoPnong. ZUvOEETE MAVTA TIPONYOUHEVWGS
eva pehe diappor|g FI (RCD) pe pey. pevpa
evepyoroinong 30 mA. Ze mepimtwon
ATIEVEPYOTIOINONG TOU EPYAAEIOU HECW TOU PEAE
Slappong mpémel To epyaleio va eAeyyBei kat va
kaBaplotel. BAéme oto kepdAato 10. Kabaplopog.

4.4 E8kég umodei&elg acpaleiag yua
epyaleia emavagpopTi{OHEVNG
Hnatapiag:

[MPOTOU MPAYATOTIOMOETE [ia omoladnmote

puBLoN, aAAayr) EOTIAIGOU, GUVTT)PNON 1

Kabaplopod adaipgote TNV Unatapia anéd To

€PYOAEIO.

Mpootateyte TIq Yrarapieg ano myv
vypaoia!

E ; Mnv ekB€tete TIG pmatapieg otn pwtid!

Mn XpnNoy.LomoLeiTE EAATTWHATIKEG 1)
TIOPAHOPPWHEVES pnatapieg!

Mnv avotyara IS, pratapieg!

Mnv akouumnate 1 BPAXUKUKAWVETE TIG ETTADES
TwV pratapwv!

ATTO TIG EAATTWHATIKES
A enavapopti{OeVeES puratapies IOVTwWV
ABiovu (Li-lon) propei va eEEABeL eUPAEKTO
uypo!
2 Tiepintwon 1o Xubei To uypd g
A uratapiag kat €pbet o€ enaogn e To Sepua
0ag, EEMAUVETE TO APECWG HE TIOAU VEPO.
2 € TePITTWOT) TIOU TIECEL UYPO TNG Pratapiag ota
MATIa 0ag, TIAUVETE TA HATIA 04G e KaBapo vepo
Kal Tmyaivete xwpiq kabuatepnon oTov ylatpo!

Edv 1o epyaAeio xaAdoel adalpeate TNV
enavadopTI(OpeVN Uratapia anod auTo.

MeTadopd Twv pratapiwyv LOvTwyv Atbiou:

H anom'o)\n TWV PIIATApWV WOVTWV AlBiou
UTIOKELTAL ot vouoBeaia Tepi ETKIVOUVWY
eumnopeupdatwy (UN 3480 kat UN 3481). Kata tnv
QTIOOTOATY) TWV UIMATAPLWV LOVTWV AlBiou TIPocEETE
TOUG TPEXOVTEQ LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG.
MAnpodopnBeite oxXeETIKA EVOEXOUEVWG ATIO TNV
etapeia peradopwv. MoTomompevn ocuokevaoia
eival dlab€oiun otn Metabo.

H amooToAn Twv pnataplwyv Yropei va yivel pévov
£PO0OV TO TIEPIBANUA EUPIOKETAL OE KAAT)
KataoTaon kat dev dappéel uypod. MNa v
ATIOOTOAY) TNG enavadopTI(OPEVNS UraTapiag
apaPECTE TNV UIATAPia arnod To EpYAAEio.
AodalioTe TIq emad€Q amod TUXOV BPAXUKUKAWHA
(T.X. MOVWOTE TIG M€ AUTOKOAANTN TaLVia).

5. Emokomnnon

BAéme otn oeAida 2.

Bideq aodpdaAong
Kouprmi kAeldwpatog Tou da&ova

KAelotn to§wTr| xewpoAafr

MNeTalovdeg

2upodpevog SlakomTng

XelpoAapn

PuBuLoTIKOG TPOXOG TOU aplOpol oTPOPWV
PiAtpo okdvng *

HAeKTPOVIKT) EVOEIKTIKT) Auxvia *

10 MARKTPO ywa TV anacpdAilon g pratapiag *
11 TMANKTPO €voeENng NG XwpenTIkOTNTAG *
12 'Evéel&n XwpnTtikoTnTag Kat onuavong *
13 Emnavadopti{duevn pratapia *

14 AakTUAL0G KAiMakag

15 PuBuioTikdg SaKTUAlog

16 KAipaka

17 PwvwTt Bida *

18 O&nyog mapaAAnAotntag*

19 Emdavela epapuoynq

20 Bida oTepgwong Tou SAKTUAIOU pOUAELAV
21 AaKTUALOG POUAEUAV

22 AvaoTpedOUEVN KOTITIKN TIAGKA

23 Bida otepgwong

24 Bdon avaotpedOUeEVNG KOTITIKNAG TIAGKAG
*avaAoya Tou eEOTIALONOU

©CoOoO~NOOOTA~W =

6. Ofon oe Asitoupyia
6.1 E181ka yia nAekTpika epyaieia
Mpwv ™ B€om oe Aettoupyia sAsyETs avn
TAGCT KALT) GUXVOTNTA TIOU AVadEPOVTALOTNY
Tivakida Tunov TavtidovTal pe Ta oTolXeia Tou
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2UVEEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG EVO PEAE
dapporig Fl (RCD) HE HEY. pela
gvepyortoinong 30 m

6.2 PUOuION KAELOTIIG TOEWTNG XEPOAARNG
Epydaleote povo e TomofeTnUéVN KAEIOTN
ToEWT XEPOAAR (3)!

- AVoTe TIg eTaAoudeg (4) aploTepd Kat Se€Ld.

- PuBuiote v emubuuntm ywvia g KAEIOTNG

TOEWTNG XEPOAAPNG (3).
- 2piETe duvatd TIQ TIETAAOVSEG (4) aploTePA Kalt
Sekla e o xepL.

6.3 E18ka yia epyaieia
enavagpopTI{ONEVNG Urarapiag

®diAtpo okdvnNg
2€ TIOAU AepwUEVO TIEPIBAAAOV ToTTOBETEITE
TAvToTe TO PIATPO oKOVNG (8).
Me tomoBetnpévo To PiATpo okovng (8)
BeppaiveTal To epyaleio ypriyopa. H
NAEKTPOVIKT SLIATAEN TIPOOTATEVEL TO EPYAAEID
arod urnepbeppavon (BAEne oto kepaAiawo 11.).

: BAéme oeAida 2, ewodva A.
TomoBetnote To dBiIATPO OKOVNG (8), OTIWG
daiverat.

: 3nkwate Alyo To diAtpo okovng (8)
OTIG EMAVW AKUEG KAl adAPETTE TO TIPOG TA KATW.



MNeplotpedpopevn patapia

BAgne oeAida 2, ewova B.

To miow PEPOG TOU EpYAAEiOU pTtopEl va
neplotpadei oe 3 Babuideg katd 270° kal £Tol
MIopel va TpoocappooTei n popdr) Tou epyaAsiov
OTIG ouvOnkeg epyaciag. Na epyaleote Hovo oTnv
aodaAlopeVN Beo.

EmavagopTti{opevn pnatapia

dopTiote TV pnatapia (13) mpwv and ™ xprion.
doprtiote Eava v unatapia oe nepintwon
TITWONG TNG LOXVOG.

0bnyieg yia ™ PpopTion TG enavadopTI{OpeEVNS
pratapiag Ba Bpeite oTig 0dnyieg Aettoupyiag Tou
Metabo-¢poptioT.

O1 pyrnatapieq 6vTwv ABiou "Li-Power” €xouv pia

EVOEIEN XWPNTIKOTNTAG Kat onpavong (12):

- MNatmote to MANRKTPO (11) Kat n Kataotaon
PopTIoNG epdavieTal peow TwV PwTodIOSWV
LED.

- ‘Otav pa pwtodiodog (LED) avaBooprivel, n
uratapia eivat oxedov adela Kat pEmMeL va
EMAVAPOPTIOTEIL.

Adaipeon, TomoOEon NG prarapiag
Adaipeon: MNatriote TO n}\nKTpo yla v
arnacpaAlon mg pratapiag (10) Kat Tpaprigre w
mv pnarapla (13) mpog Ta KATW.

: 2ipwéTte TNV pratapia (13) péxptva
aocdaAioel.

6.4 TomoBétnom o0dnyou mapaAAnAdotntag

BAéme NV ewova, oeAida 2.

1. Epapudote tov 06nyd mapaAnAotnrag (18)
onwg daivetat.

2. Bidwote m pikvwTr Bida (17) oe pia armd Tig
OTIEQ [E OTIEIPWHA.

3. PuBpioTe oV 001Y0 mapaAAnAotntag (18)
UEOW TIEPLOTPOPTG TOU OTNV ETMOUUNTT) YwVia.

4. 2piEte yepd (17) T pikvwT) Bida.

7. POOuon

MpoTtoU payaTonoInoeTE Wia onoménnom

pUBHION, aAAayN EEOTIALOHOL, GUVTAPNON T
KaBaplopo adalpgote v pnatapia anod To
epyaAeio / Tpapn&te To fUoua PEVHATOG.

OLavaoTpedPOUEVEG KOTITIKEG TIAAKEG, N
Bdon Toug, To Tepdylo eneEepyaociag kat Ta
pokavidla, uropei peta ™ douAeld va givat Ogpud.
®opdTte MPOCTATEUTIKA YAVTLOL.
Kivéuvog ouvoAwng! ®opdrte
TIPOOTATEVTIKA YAVTLOL.
7.1  PUOpioN KALLAKWYV (MOVO EQV
artarteital)
Epyootactakd ot kAipakeg (14), (16) eivat owotd
pubpiopéveg. Eav dwg Ba TIpETEL KATIOLA OTLY N
va pubLoTouy, Seite OXETIKA TO KedAAalo 9.3.

7.2 PUOBMioN vYPoug AoEOTUNONG

Amﬁqmmﬁuuumgmmunmgmﬁ Ao kAL (14):

EAAHNIKA el

1. AlaBAcTe 10 puBHICHEVO UPOG AOESTUNONG
oTOoV SAKTUALO KAipakag (14): Aeite ekova:
PuBuiopévo ugog AoEdtunong = 0,7 mm
(H kAiaxa (16) xpnotuevel oTov xovéleo
TIPOCAVATOALOUO KATA TN pUBION).

2. Méote TOV SakTUALO pUOMIONG (15) TIPOG
TA KATW KAl TIEPLOTPEWTE TOV.

To UPog AoESGTUNONG KITopEl va pubuLoTel o€
Brjnata tou 0,1 mm (0.004%). K&Be mArpng
TIEPLOTPOG ETUDEPEL pia aAAayr} TOu UPOUG
AoEOTUNONG KaTd 3,0 mm (1/8%).

Me kdBe épaopa tng Pppedag adpalpovvral

T0 oAU 3,0 mm. MeyaAutepa Uyn
AOEOTUNONG ETITUYXAVOVTAL OTAV 1) dpela
nepdoel eplocdtepeq Popeg. Mnv unepPaivete
TO MEYLOTO ETUTPETIOUEVO UPOG AoEOTUNONG (Seite
To KedaAato TeXVika aToleia)

3. Mpaypatoroirjote SOKILAoTIKO Ppelaplopa.

8. Xpnon
8.1 Evepyomnoinon/Amnevepyoroinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavrote pe Ta dvo
xépla.

MpwTta evepyoroleite To epyaAeio kal HETA
TANcadete o €EAPTNHA OTO TEUAXLO
enegepyaociag.

ATopUYETE TNV aKoUoLa eKKivnon:

ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEi0, OTaV
agatpeite o Buopa and Ty mpica n o€ mepinTwon
S1aKOTNG TOU PEUUATOG 1} OTAV APAIPEITE TNV
uratapla ard To gpyaAeio.

2 TIEPITITWOT CUVEXOUG AELTOUPYIag TO

gpyaieio sEaKo)\ouest va Asn‘oupyst otav
oag Eecpuyel ard to xépt. M auto va Kparare TO
€PYAAEIO TAVTOTE KAAQ HE Ta U0 Xepla amod Tig
TIPOPBAETIOEVES XEPOAABEG, VO OTEKEDTE
otabepd Kat va epyAleoTe CUYKEVTPWHEVOL.

AmodpUyeTe TOV OTPOPIAIOHO 1} TNV
avappodnaon okovng Kat TIpLovidlov arod To
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€PYaAeio. AKOUUTIATE TO EPYAAEIO PHETA TNV
arevepyoToinon, Hovov adou TipwTta
AaKIVNTOToINOEL 0 KIVNTrPAag.

EpyaAeia pe cupopevo dtakomm:

Evepyormoinon: Zrnpw&Tte ToV CUPOUEVO
Slakaortm (5) pog Ta eurnpog. MNa m ouvexn
AEITOUPYIA TIECTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU VA
aodaAioel.

Amnievepyormoinon: MNatrote v Tiow AKp”n TOU
OUPOEVOU SLAKOTTTN (5) Kal aprioTe ToV
eAeVBEPO.

8.2 PUBuIoN TOU apLlOOY TWV CTPOPWV
Me tov Tpoyioko pubuiong (7) umopei va
TIPOETIAEYEL O APLOHOG CTPOPWV Kalt va AANGEEL
OUVEXWSG.

O1 6¢oe1g 1-6 avTioToLOUV TIEPITIOU OTOUG
akdAouboug aplBuoUsg oTpodwV Xwpiq dopTio:

4500 / min 4. 9500 / min
...6200 / min 5. 10800/ min
8100/ min 6....... 11500/ min

H nAektpovikn pubuion VC kabiotd duvatn tnv
epyaocia avaioya pe To UAIKO Kal €va oXedov
oTaOePO apBUO 0TPODWV, akdua Kat uttd GopTio.
2uoTAoElg apBPoL oTPOPWV yia Sladopa VAKA:
AAOULIVIO, XOAKOG, OPEIXAAKOG.....ccveereeene. 4-6
XdaAuBag éwg 400 N/mm2...........
XdaAuBag ewg 600 N/mm2.....
XdaAuBag €wg 900 N/mm2.
AVOEEIBWTOG XAAUBAG .. 1-3

H léavum PUBLLOT EEAKPIPWVETALKAAUTEPA PE I
TIPOKTIKY) SOKIUN.

8.3 Ymodei&elg epyaciag

YrodeEn: Na va enefepyaoteite Aenta eAdopata
(>=0,7mm) TOTIOOETNOTE TOV TIEPLOTPEDOLEVO
SAKTUALO (aVAAOYWG TOU EEOTIALOWOU, apPLO.
napayyeA.: 3.16.06.608.0). Mpooegte TIq 0dnyieq
AELTOUPYIag TOU TIEPLOTPEDOEVOU SAKTUAIOU.

1. EAEYETE TIG AVAOTPEDOUEVEG KOTITIKEG TIAAKEG
(22). AvTIKOBLOTATE EAQTTWHATIKEG T
POappeveg avaoTpePOUEVEG KOTITIKEG
TIAQKEG.

2. PuBpiote 10 UYog NG Ao&dTunong (BAETe oTo
kedpaAawo 7.2).

3. Kpatdte To epyaleio MAvtote KaAd pe ta Suo
XEPLa amto TIG TIPOPAETIONEVES XELPOAAPES,
oTeKeOTE oTaBePA Kal epyAdeoTe
OUYKEVTPWHEVOL.

4. EvepyOTIOLEITE TIPWTA TO EPYAAEIO KAl LOVOV
TOTE TOTIOBETEITE TO EPYAAEIO PE TNV
empavela epappoynq (19) emavw oto TeEUAXLO
eMeEePyaaniag KaL oTn CUVEXELD EICEPXEDTE
apya e TO EPYAAEIO OTO TEPAXLO
enegepyaoiag.

5. Kata 1o ppeldplopa mpemnet va epyaleote
. ; (BAE va)

AlapopETIKA UTIAPXEL KiVEUVOG AVAKPOUONG.
G)ps(apSTs pe avaAoyo ClplelJO oTPOdWV Kal
HETPLa TTPOWON oM EPYATiag, TPOCAPHOCHEVN
0TO Tipog enegepyacia UAIKO. Edv em)\eEeTe
TIOAU XAUNAOG aplBpo otpodwv Kat/ 1 pia oA
UYNAN Tpowenon epyaciag Propei va
epdavioTouv Evtoveg Sovroelg (0To
epyaAeio). Kavéva paykwpua, kapia rtieon,
Kauia TaAdvtwon.

6. Odényeite To epyaAeio £ToL WOTE 0 06NYOQ
TAPAAANAGTNTAG (18) va akoupunael 6To
Tepdaxuo enegepyaoiag. Otav dev
XPNOoYoTIoLEiTaL 0 08NYOG MAPAAANAOTNTAG:
Odnyeite 10 gpyaleio £T0L WOTE O 60KTU)\10Q
POUAEUAV (21) VO OKOUUTIAEL OTO TEUAXLO
enefepyaaiag.

: |
L

@)
—

. TéAog TG epyaciaq: ATIOHAKPUVETE TO
epyaAeio anod to mpog eneEepyaania Tepdy!o,
QTIEVEPYOTIONOTE TO EPYAAEio. APnote Tov
KvnTripa va akwvnroromBei, arnoBeote To
epYaAeio.

9. Zuvtnipnon
9.1 AVTlKuTClO'TClOT] avacTpepOpEVWV
KOTITIKWYV TIAQKWV

EAEyxeTe TAKTIKA TN BACT TWV AVACTPEDOUEVWV
KOTITIKWV TIAGKWYV (24). AvaBeoTte TNV eriiokeury/
QVTIKATACTOOT) EAATTWHATIKWY 1) POappEVWV
Baoewv avaoTPEPOUEVWV KOTITIKWY TIAAKWV.

EAEYXETE TAKTIKA TIG AVOAOTPEPOUEVES KOTITIKEG
TIAGKEG (22). AVTIKOBLOTATE EAATTWHATIKEG 1)
POapUEVES AVAOTTPEDOUEVESG KOTITIKEG TIAAKEG.

MPOTOU MPAYUATOTIONCETE [ia oTtoladnoTe

puUBuLoN, aAAayr| eEOTIALOOU, CUVTTPNON T
Kkabaplopo adalpeote TNV pratapia ard 1o
epyaAeio / Tpapn&te To BUoua peUUATOG.

OLavacTpedOUeEVES KOTTTIKEG TIAGKEG, 1)

Baon Toug, To TePdx 1o eMeEepyaaiag Kat ta
pokavibla, Propei peta ™ SouAeld va givat Bepud.
Popdte MPOCTATEVTIKA YAVTLA.

MeploTPEPTE N AVTIKATAOTTOTE EYKAIPWG TIG
avaoTPePOUEVES KOTITIKEG TIAGKEG, OTAV
€X0UV OTOHWOEL 1] €€l POapei n erixpLor) Toug.
2 TOUWHEVES AVACTPEPOUEVEG KOTTTIKEG TIAGKESG
av&Aavouv Tov Kivéuvo va PTTAOKAPEL TO PN avnua
KOL VA EKTIVAXTEL.

MNeploTpEPETE T AVTIKABIOTATE TIAVTOTE OAEG
TIG AVAOTPEDOUEVEG KOTTTIKEG TIAGKEG.

XPNOLHOTIOIEITE ATTOKAELTTIKA TIG

QVAOTPEPOUEVEG KOTTTIKEG TIAGKEG TIOU Eival
EYKEKPLUIEVEG amo TNV Metabo. BAéme oto
kepaAalo EEaptpara.

1. Me mepioTpodr Tou daktuliou pubuiong (15)
€WG TO TEPHATIKO ONUEio, KIvroTe TN BAon Twv
avaoTPEPOUEVWYV KOTITIKWYV TIAGKWV (24) 0N
HEYLOTN eEWTEPIKT BEOM - pE TOV TPOTIO AUTO
eival KaAd mpooBAciueg oL TIAAKEG.



2. MéoTte To KO KAEWbWHATOG Tou agova (2)
Kal TEPLOTPEYTE TN Bdon (15) We To XEp,
WOTIOU Va avTiAngOeite Tnv acdpAAion Tou
KOUUTTILOU KAEIWSWHATOG Tou d&ova (2).
Kpatnote To KoupTi KAEWWHATOG Tou dagova
(2) matnuévo.

3. =efdworte ) Bida otepewong (23) kat
adalp€ate TNV MAAKA KOTMG (22).

4. TeploTpeWTe TNV MAAKA KOTIG 1), €AV OAEG OL
QKHEG Elval CTOUWHEVEG, XPNOLHOTIOCTE VEX
TIAQKQ KOTTAG.

5. Zpigte Eava v mAaka Kotmg (22) e m Bida
otepgéwong (23). Porm) otpedng: 5 Nm.

6. ZTpEYTE TOV SAKTUALO pueulonq (15) pog TV
avTifetn katevbuvon, waote 1 faon Twv
TAQKWV KoTmg (24) va Bpebei Eava otnv
KavoVIK Tieploxn epyaoiag. (Etol, wote va
UNV uTtepPAiVETE TO HEYLOTO ETITPETIOLEVO
UYog AoEOTUNONG, Seite To KedpAAalo TeXVIKA
oTolxeia).

9.2 AvTtikataotacn SakTuAiov pouAepav
(Hovo gav anatteital):

EAEyxeTE TAKTIKA TNV EUKOAT KUALOT) TOU

SaKTUAiOU pouAepdav (21). AVTIKATAOTAOTE TOV

SakTUALO pOUAENAV, OE TIEPITITWON TIOU gival

eAaTTwpaTch')q (Ap. mapayyeAiag: 316093300)

. Zefdwote ) Bida (20) kat adaipeate TOV
SOAKTUALO POUAENAY.
2. Edpapudote TOV VEO SAKTUALO pouAepdv (21)
elodyete ) Bida (20) kat opi&Te TNV yePQ.

9.3 PUBMION KALLAKWYVY (HOVO AV

anatreitai):

Epyootaciakd o §aktuAiog KAipakag (14) eivat

OWOoTA PUBONEVOG.

Edv xpnotpormotovvral oL avactpePOUEVES

KOTITIKEG TIAGKEG VIO KOTT) KUKALKTG OKTivag, 1) €AV

€XeTE AAAAEEL TN PUBULON, TIPETIEL VA YIVEL EK VEOU

pUBULON TNG KAipaKag, pe Tov &g TpdTo:

1. Avuywate tov SakTuAo pubpiong (15) Kat
TIEPLOTPEYTE TOV £TAL, WOTE 1) TTAGKA KOTMG va
(22) unv kéBeLTO UAIKO. ('Y@og Ao&oTunong =0
mm

. XaAapwote Tig dvo Bideq alodLyEng (14).

. MeploTpePte TOV SAKTUALO KAipakag (14) pexpt
va deixvel uPog AogoTtunong 0 mm.

. 2oiEte yepa Tig dvo Bideq ovodiyEng (14).

. Mpayuatomnoimrote SoKAoTIKO PpelApLoja.

abh D

10. Ka®apiopog

Ta pokavidia kat Ta cwuatidla Propouv va
emikabicouv otnv kedaAr) TG dpecag. Auto
MTTOPEL va 06NYTOEL OE UMAOKAPIOHA TNG KEPAATIG
Ppefag. Kabapilete TAKTIKA TNV KS(DGM] meg
PpeCag kat To ePIPAAAoV gpyaaiag TG Kalt
adalpeite Ta pokavidla kat EEva owpaTiola

Katd myv enegepyaaia evdéxetal va emkadioouvy
owHaTIOla OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiou. Auto ermpeadel Suopevwg TV WOEN
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU. AYWYIHEG ETUKABIOELS
8V58X8TGI va eMPeAcouV SUCUEVWGE TN HOVWOoN
TPOOTACIOg TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou KaL va
TPOEEVOOUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

EAAHNIKA

AvappoddTe Toug PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
E£PYAAEIO TAKTIKA, ouxva KOl TIOAU KOAd péoa arnd
OAEG TIG MTIPOCTIVEG KAL TIIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eeduoate TOUG pe Enpo agpa. Artoouvdeate
TIPONYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EpYaAeio arnd tnv
Tpododoaia evépyelag kal dopdte Tautoxpova
YUOALA KAl pAoKa TipooTaciag.

11. Emd10pOwon BAaBwyv

11.1 HAektpika epyaleia:

- Npootacia évavti unepdpodptiong: O
aplopog cTpoPwV Pe GopTio HEWWVETAL
MOAY. H Bepuokpaaia Tou Kivntpa givat ToAU
ugnAn! Agriote to epyaleio va Aertoupynoet
010 peAaVTL (XWPIG POPTIO), HEXPL VA KPUWOEL.
Npooctacia evavti unsptpop'ncnq (0]
aplOpog orpopwv Ue popTio umwvsrat
EAADPQZ. To epyaAeio unieppopTwveTal.
Juveyiote TV epyaoia pe PElwREVO dopTio.
Anevepyormoinon acdaieiag Metabo S-
automatic: To avnupa
ANENEPrOnOIHOHKE uuropcrrwq e
TEPIMTWOT TIOAL VYPNANG TaXUTNTAG avgnong
TOU PEVATOG (OTIWG TIAPOUCIACETAL TLX. OE
mepimTwon ag Eadvikng eun)\omq N Jag
AVAKPOUOT|G) ATEVEPYOTIOLEITAL TO EPYAAEIO.
ATIEVEPYOTIOOTE TO EPYAAEIO IE TOV CUPOUEVO
Swakortm (5). Evepyomojote peta Eavd to
gpYyaAeio Kal ouveyioTte Kavovika TNV epyacia.
ATopUyeTE AAAEG EUTIAOKEG. BAETE OTO
kedparawo 4.1.

Npootacia andé a®Antn enavekkivnon: To
epyaAeio dev Aettovpyei. H mpootaoia anoé
abeANTN enavekkivnon €xelL evepyoromOBei. Eav
TO 1§ (peupatoAnTng) TomoBemOei oTnv Tpia
HE EVEPYOTIOMUEVO TO EPYAAEIO M)
arokataotadei n Tpododocia Tou PeVATOS
META artd pia SLaKOTT), TO EpYAAEio dev
AelToupyel. ©O€0Te TO EPYAAEIO EKTOG
Aettoupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

11.2 Epyaleia pnatapiag:

- HnAektpovikn evSEIKTIKN) Auxvia (9) avapel
Kal 0 aplOpog Twv oTpoPpwv Pe poptio
HewwveTal. H Bepuokpacia givat ToAv ugnAn!
AdnioTe TO gpyaleio va AeLToupynoeL oTo
peAavTi (xwpig PopTio), woTou va offrioeLn
NAEKTPOVIKY) EVOEIKTIKN AuxVia.

H nAekTpoviKN EVSEIKTIKN Avxvia (9)
avaBocPBrivel kat To epyaAeio dev
Aeltovpyei. H mpootaocia and abéAnt
enavekkivnon €xel evepyoromOei. Otav
ToToBEeTNOEL 1 YItaTapia e EVEPYOTIOINUEVO TO
epyaAeio, dev Egkiva To epyaAeio. O¢oTe TO
epyaAeio ektdg Aettoupyiag kat Eava oe
AetToupyia.

12. Mp6oOeTOg EEOTIAIGUOG

Xpnowotoleite pdvo yvroleg enavagpopTi{OUEVES
urtatapieq Metabo 11 CAS- (Cordless Alliance
System ) kat e§omAlopo.

Xpnouwototeite pdvov ipdcobeto eEOMAIOUO, O
OTIOIOG LKAVOTIOLEL TIG ATIALTNOELS KAl TA

el
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XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEla TTIOU avadEPoVTal o
auTEG TIG 08nYieg Aettoupyiag.

TomnoBeTeite TOV IPOCOETO eﬁon)\lopo ue
aoqm}\ela ‘OTtav XpnoLloTtoLEiTal TO EPYAAEID O€
€Va OTNPLYHa: ZTEPEWOTE PE AODAAELD TO
epyaAeio. H anwAela Tou EAEyxou propei va
08Ny 0EL O€ TPAUNATIONOUG.

A AvaotpedOueveq KOTITIKEG TIAAKEG

Avaotpedopevn Aaka HM 45°...... 6.23560
Avaotpedopevn mAaka HM R2....... 6.23561
Avaotpedopevn mhaka HM R3....... 6.23562

B ®optioteg: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 k.a.

C Enavagoptifopeveg pratapieg S1adpopeTIkng
XWPNTIKOTNTAG. AyopddleTe povo
enavapopTI{OHEVEG UMaTapieg He pia Tdon
KATAAANAN YLQ TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO.
Ap. mapay.: 625592000 5,2 Ah (Li-Power)
Ap. tapay.: 6253680005,5 Ah (LiHD)
Ap})\. napay.: 6253690008,0 Ah (LiHD)
K.ATL

MARpeg mpoypappa eEaptnudtwy, BAETE

www.metabo.com 1) 6TOV KaTAAoyo.

13. Eriokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlevepyouvTal HOVO amod
nAektpoteyviteg!

Av unooTei B)\GBn TO KaAwS10 oUVSEONG OTO
SIKTUO TOU PEVUATOG, TIPETEL VA TO
AVTIKATAOTNOETE E €VA YVIOL0 KAOAWSIO
ouvdeong TG Metabo, Tou pnopeite va
TIPOUNOEVTEITE ATIO TO TUNA EEUTIMPETNONG
neAatwv g Metabo.

lMNanAektpika epyaAeia Metabo ou €xouv avaykn
ETIOKEVNG areuBuVvOeite oTnV avtioTolxn
avtimpoowreia Tng Metabo. Aleubuvoelg BAémne
www.metabo.com.

Toug KaTaAdyoug aVTAAAGKTIKWYV UTTOPEITE va
TOug KatePdaocete amo I dlevbuvon
www.metabo.com.

14. NMpootacia mepiBAAAovVTOG

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
andéoupon cUUPWVA LE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YLa TNV AVAKUKAWGT TWV
AXPNOTWV gPYAAEiwv, CUCKEUATLWYV KAl
TIPOCOETOU EEOTIAIOUOU.

Ta UAIKA CUCKELAOIaG TIPETIEL VA ATTOPPITTTOVTAL
oUPGWVA e TN OTHAVON TOUG CUNPWVA UE TIG
KOIWVOTIKEG 08nyieq. MepatTtépw unodeielg Ba
Bpeite oMV NAeKTPOVIKT Sleubuvon
www.metabo.com otnv mieploxr| Service.

Movo yua xwpeg g EE: Mnv netdrte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

AropPIUHATWY! Zupcpwva UE TNV EVPW-
maikn odnyia 2012/19/EU mepi nAEKTPIKWYV KaL
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWV KAL TNV EVOWHUATWON TNG
0TO €0VIKO SiKalo, TA LETAXEPIOUEVA NAEKTPLKA
ePYaAeia TIPETEL VA CUAAEYOVTALEEX WPLOTA KAL VA
EMIOTPEPOVTAL YIO AVAKUKAWOT HE TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TEPIBAAAOV.

E81kég uTIoSEigELg Yia epyaleia pmatapiag:
O uratapieg Sev ETUTPEMETAL VA TIETAX TOUV OTA
olKlaka arnoppipparal Emotpedte TIg eAATTWHA-
TIKEG 1) LETAXELPLIOPEVEG UTTATAPIEG OTOV AVTITIPO-
owrtto g Metabo!

Mnv nietdre TIq yratapieg oto vepo.

Mpuv TNV ar6oupan eKPOPTIoTE TNV pratapia oto
n)\SKrleo epyaAeio. Aopahiote S enadeg ano
TUXOV BPAaXUKUKAWUA (TT.X. MOVWOTE TIG HE aUTO-
KOAANTN Tawia).

15. Texvika otolxeia
AlEUKPLVIOEIG OXETIKA e Ta oToLXEla 0Tn ogAida 3.

Alatnpoupe To diKaiwpa ya aAAayEg, Tou
€EUTINPETOUV TNV TEXVIKN rrpooéo

U =Tdon g unatapiag

n =ApBuo6g oTpodwv Xwpig hopTio
(uEyloTOg aplOUOg oTPOdPWV)

P4 =0VOouAOCTIKY) aTIopPOPOUHEVN LOXUG

Ps =Amod156pevN 1oYXUG

m =Bdpog pe T pkpodTEPN Prtatapia/ fapog

XWPIG KaAwdLo ouvdeoNg 0TO pet')ua
OL TYéQG peTprOnkav cUUPWVA HE TO TPATUTIO
EN 62841.

Emutpendpevn Beppokpacia mepBAAAoVTog KaTd
™m )\elroupyla

-20 C €wg 50 C (meplopiopévn anodoon ce
Beppokpaoieq katw and 0 C). Emtpenopeveg
BSpEOKpGOlSQ Kata v amobrikeuon: 0 C €wg
30

[O] EpyaAeio g katnyopiag Babuov npootaciog
Il

~ EvaAAacoopuevo pevua
= JUVEXEQ pELA

Ta avagpepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
AvoxEG (oUHPWVA UE TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIpOSLaypadER).

TipEQ sxrtoprmq

AUTEG oL TIHEG KABLoTOVV duvath TNV
EKTIUNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou kat Tn ouykplon SladPopwV NAEKTPIKWV
gpyaAeiwv. Avaloya Pe TG ouvenkeg epyaciag,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
€£apTNUATWY EPYAOiag PMOPEL TO TIPAYHATIKO
¢poptio va eivat uPnAdTepo 1} XapnAotepo. Na v
eKTiunon Adpete unqun Ta dlaAeippata epyaciag
KL TI§ PACELG UKPOU popTiou. Me Baon Tig
QAVTIOTOLXEG TIPOCAPUOCHEVES TILEG EKTIUNONG
KaBopioTe PETPA IPOOTACIAG YIa TOV XPNOTN, TL.X.
0pYavVWTIKA HETPA.
2UVOAIKY) TIUN Kpadaopwv (Alavuopatikod
AaBpolopa Tpwv Sleubuvoewv) ocludwva PE TO

EN 62841:

a, gg =T IMN EKTIOUTNG KPASAoUWY
K. G _Avqoq)q}\sm (Tq}\QVTwon)
Loa =2T46un nanlan meonq
Lwa  =ZTd6un nXnTiKng loxvog

Kpa, Kwa=ABeBaionta
Katd v epyaocia propei va untdp&etl unepBaon
™G otabung BopuBou twv 80 dB(A).



m dopate wroaotideg!

HAektTpopayvnTikég mapeUBOAEG:

Kdatw amno myv enidpacn .oxupwv
NAEKTPOUAYVNTIKWYV TIAPEUPBOAWY artd EEw,
MTTOpEL Va TIapousiacTouV UEHOVWHEVES
TIPOOWPLVEG SIAKUPAVOELG TOU apLOPoU TwV
OTPOPWYV 1) va YivEL EVEPYOTIOINON TNG
npooTaciag ano abEANTN enavekkivnon. e aut
TNV MEPIMTWON ATIEVEPYOTIOMOTE Kal
gvepyoromoTte avad To epyaAeio.

EAAHNIKA el
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek az élmarok — tipus és sorozatszam alapjan
torténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az élmarét acél, nemesacél, aluminium és
aluminium 6tvézetekbdl készult élek marasara
tervezték professzionalis teruleteken.

Aluminium, aluminium 6tvézetek és nemesacél
megmunkalasakor megfelelé kenéanyagot
(rendelési szam: 6.23443) kell hasznalni.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonségi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajét testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbdélummal jeldlt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban
felsorolt eléirdsok betartdsanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tizhéz és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli haszndlatra is
valamennyi biztonsagi el6irast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egy(tt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kuldnleges biztonsagi
utasitasok

A) Tartsa az elektromos kéziszerszamot a
szigetelt markolati feliileten,ha olyan munkat
végezne, amelynek soran a sajat halézati veze-
tékéhez érhet. A fesziltség alatt all6 vezetékkel
valo érintkezés a gép fém részeit feszliltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramutést okozhat.

b) Rogzitse és biztositsa a szerszamot satuk
segitségével, vagy egyéb médon, egy stabil
alapon. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a
testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az elle-
nérzés elvesztéséhez vezethet.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
keziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamrafelszerelhetd, mégnem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a valté
vagolapokat, nincs-e azokon lapattanas,
repedés, nem koptak vagy nem hasznalédtak-e
el er6sen. Ha az elektromos kéziszerszam vagy
a felszerelt betétszerszam leesik, ellendrizze,
hogy nem sériilt-e meg, sziikség esetén
cserélje ki a sériilt szerszamot.

e) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvédo maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédoé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis védékotényt,
melyek védenek az apré anyagrészecskektol. A
szemet védeni kell a klilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepul6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

f) Ugyeljen ra, hogy kiviilallo személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkavégzés
teriiletétol. Minden a munkateriiletre belép6
személy koteles személyi védéfelszerelést
viselni. A munkadarabrdl vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzo szilankok
elrepllhetnek és a munkateriilet kozvetlen
kérnyezetén kivil is okozhatnak sériiléseket.

g) Beinditaskor mindig tartsa er6sen az
elektromos kéziszerszamot. A teljes
fordulatszamra val6 felfutas kézben a motor
reakcionyomatéka az elektromos kéziszerszam
elfordulasat okozhatja.

h) Ha lehetséges, hasznaljon régzit6fogdkat a
munkadarab régzitéséhez. Soha ne tartsa
egyik kezével amunkadarabot, a masik kezével
az elektromos szerszamot annak hasznalata
kozben. A kisebb munkadarabok régzitésével
mindkét keze felszabadul az elektromos
kéziszerszam jobb iranyithatésaga érdekében.

i) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerilhet a lerako felulettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

j) Ne miikédtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kozben. A ruhdja
véletlenil beakadhat a forgo betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

k) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy



mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

I) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
eghet6 anyagok kdzelében. Szikrak, vagy forré
forgacsok meggyuijthatjak az ilyen anyagokat.

m) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy més folyékony hitéanyag hasznélata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.
4.1 Visszacsapodas és megfeleld biztonsagi
tudnivalék

A visszacsapddas a beakadd vagy blokkol6do
forgo csiszolétarcsa miatt bekdvetkezé hirtelen
reakcié. A beakadas vagy blokkolas a forgd
betétszerszadm hirtelen megallasat okozza. llyenkor
az ellendrizetlen elektromos kéziszerszam a
betétszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban
a blokkolés helye felé csapddik.

Ha egy valté vagolap beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a valté vagoélap munkadarabba
merulé pereme beakadhat, aminek kdvetkeztében
kitérhet egy darab a valté vagolapbdl, vagy
visszacsapédast okozhat. A valto vagolap tartdja
ilyenkor a kezelé felé vagy ezzel ellentétes iranyban
mozdul el, a valt6 vagolap blokkolasi ponton valé
forgasiranyatol fliggéen. Ennek hatasara a valté
vagolap akar el is torhet.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kévetkezOkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilhetd.

a)Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé erdket. A kezeld
megfeleld ovintézkedések megtételével uralma
alatt tarthatja a visszacsapddasbdl ered erdket.

b) Kiilénésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kornyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kozelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

c) A betétszerszamot mindig abban az iranyban
vezesse be az anyagba, amelyikben a vagéél
az anyagot elhagyja (megfelel a
forgacskidobas iranyanak). Az elektromos
kéziszerszam helytelen irdnyban térténé vezetése
a vagoél munkadarabbdl valo kitrését és a
szerszam elétolas iranyaba valo rantasat okozza.
d) Keriilje a valto vagolap blokkolédasat vagy a
tul nagy leszorité nyomast. Ne allitsa a letorés
magassagat a maximum megengedettnél
nagyobbra. A valté vagoélap tulterhelése noveli
annak igénybevételét és hajlamossagat a
megakadasra vagy blokkolasra, és ezzel ndveli a
visszacsapddas vagy a valté vagolap torésének
veszélyét.

e) Tartsa tavol a kezét a forgd valto vagdlap
el6tti és utani teriilett6l. Ha a valto vagolapot a
munkadarabban Ontdl tavolodé irdnyban mozgatja,
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a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az
elektromos kéziszerszamba befogott forgd valto
véagolapot.

Forditsa meg, ill. cserélje ki megfeleld id6ben
az eltompult valté vagolapokat, vagy
amelyeknél a bevonat elhasznalodott. Az
eltompult valtd vagolapok ndvelik a veszélyét
annak, hogy a gép beszorulés kitorik.

4.2 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyufellileteknél fogva fogja meg, mivel a
maro a sajat halozati csatlakozo kabelhez is
hozzaérhet. Ha a berendezés egy feszliiltség alatt
allé vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam
fémrészei szintén feszlltség ala kerilhetnek és
aramutéshez vezethetnek.

Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkaterletét.
Rendetlen és megvilagitatian munkateriletek
balesetekhez vezethetnek.

=~ FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen

@ véddészemiiveget.

N

Viseljen hallasvédé felszerelést.
1
Viseljen megfelelé porvédé maszkot.
m Viseljen megfeleld véddruhat.

Figyelien arra, hogy az elreplil6é idegen
testek miatt senki9 se séruljén meg.

® Tartsa a kdzelben tartézkod6 személyeket
-\ és haziallatokat biztonsagos tavolsagban a
berendezéstél.
(O Tartsa tévol a hajat, laza ruhazatot, az ujjait
)'(%O vagy mas testrészeit. Azok becsipédhetnek
és behuzddhatnak. Hosszu haj esetén
viseljen hajhalét.

.= Forgé szerszamra valé figyelmeztetés

Mindig viseljen védészemiiveget, munkaskeszty(t,
és eros védocipbt, ha géppel dolgozik!

Eles peremek okozta sériilésveszély. Viseljen
védékesztyt.

A valté vagolapok, a valto vagolap tartdja, a
munkadarab és a forgacsok a munka befejezése
utan forrdak lehetnek. Viseljen védékesztyt.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fiilvédoét.
A hosszabb idén keresztil haté erés zajszint
hallaskarosodast okozhat.

Csak éles, sérulésmentes valté vagdlapot
hasznéljon.

A munkadarabnak szorosan kell fektidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.
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Gondoskodjon arrél, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra és forré forgacsok ne okozzanak veszélyt, pl.
ne talaljak el a felhasznaldt vagy mas személyt,
vagy ne gyujthassanak fel gyulékony anyagokat. A
veszeélyeztetett teruleteket nehezen gyulladd
takaroval kell védeni. Tartson készenlétben a
tlzveszélyes terileten megfeleld oltéanyagot.

A késziilékre felszerelt markolatokat mindkét kézzel
erdsen kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkéra koncentraltan kell dolgozni.

Tartsa tavol kezeit a maras tertletétdl és a
betétszerszamtol.

Ne érjen hozz4 a forgasban levd
betétszerszamhoz! A forgacsot és hasonlo
anyagokat csak a gép leallasakor tavolitsa el.

A tengelyreteszelé gombot (2) csak allé motor
mellett mikodtesse.

Megrongalédott, egyenetlen ill. vibrald
betétszerszamok nem hasznalhatéak.

Ne végezzen fej feletti munkat.
A porterhelés csdkkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazéd
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejl6 veszély valtozé annak
fuggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekeében, hogy cstkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvéds alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznéljon megfelel6 porelszivo berendezést.
Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezok szerint:
- neiranyitsa magara, a k6zelben tartézkodo

személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véddruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

4.3 Specialis biztonsagi tudnivalék halozati
tizemii gépekhez:

A dug6t huzza ki a csatlakozoaljzatbdl, mielétt

barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy

tisztitas végezne.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznélatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott FI-vedékapcsolét (RCD). A gép Fi-
védékapcsoldval valé lekapcsolasakor el kell
végezni a gép ellendrzését és tisztitdsat. Lasd a 10.
Tisztitas c. fejezetet.

4.4 Specialis biztonsagi tudnivalék

akkumulatoros lizemii gépekhez:
Beallitas, atalakitas, karbantartas vagy tisztitas elétt
vegye ki az akkuegységet gépbdl.

Ovja az akkuegységet a nedvességtdl!
Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalddott
akkuegységet!
Ne nyissa fel az akkuegységet!
Ne érintse meg vagy ne zarja révidre az
akkuegység érintkezdit!

A hibas Li-ion akkuegységbdl enyhén savas,
& éghetd folyadék folyhat ki!

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
A érintkezésbe kerll a bérével, azonnal éblitse
le bé vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a

szemébe kerl, tiszta vizzel mossa ki, ‘és
haladéktalanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!

Egy meghibasodott gép esetén ki kell venni a
gépbdl az akkuegyseget.

A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitasa a veszélyes
anyagokrol sz616 rendelet (UN 3480 und UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szadllitasa soran mindig tajékozddjon az aktualisan
érvényes eléirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallitd vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattol igényelhetd.

Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbdl nem lIép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
érintkez6k rovidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztészalaggal).

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 rogzitécsavar



tengelyreteszelé gomb
kengyelmarkolat

szarnyas anyak

tolokapcsold

markolat
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elektronikai jel-kijelz6 *
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21 gdémbcsapagy futogydri

valté vagolap

régzitécsavar

valtélaptarté

*kiviteltdl figgden
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6. Uzembe helyezés
6.1 Specialisan halozati lizemii gépekhez
Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott hal6zati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halozat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott FI-véd6kapcsolét (RCD).

6.2 A kengyelmarkolat beallitasa

Csak felhelyezett kengyelmarkolattal (3)
dolgozzon!
- Lazitsa meg a szarnyas anyakat (4) bal és jobb
oldalon.
- Allitsa be a kengyelmarkolat (3) kivant szogét.
- Huzza meg kézzel erételjesen a szarnyas anyakat
(4) bal és jobb oldalon.

6.3 Specialisan akkumulatoros lizemi
gepekhez

Porsz(iré

Erésen szennyezett kérnyezetben mindig

helyezze fel a porszurét (8).

Felszerelt porszirével (8) a gép gyorsabban

melegszik. Az elektronika megvédi a gépet a
tulmelegedéstdl (lasd a 11. fejezetet).

2s: Lasd az A abrat a 2. oldalon.

Helyezze fel a porszlrét (8) a bemutatott médon.
Levétel: A porszirét (8) a felsé éleinél csekély
mértékben emelje meg és lefelé vegye le.

Elfordithat6 akkuegység
Lasd a 2. oldalon a B abrat.
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A gép hatsé része 3 fokozatban 270°-kal
elfordithaté és ezaltal a gép alakja a
munkafeltételekhez igazithatd. Csak
bereteszel6dott allasban dolgozzon a géppel.

Akkuegység
Az akkuegységet (13) hasznalat elétt fel kell télteni.

Az akkuegységet teljesitménycsokkenéskor toltse
fel Ujra.

Az akkuegység feltoltésére vonatkozd utasitasokat

a Metabo t6lté hasznalati utmutatdjaban talalhat.

A ,Li-Power” Li-ionos akkuegységek kapacitas- és

figyelmezteté kijelzével (12) rendelkeznek:

- Nyomja meg a gombot (11) és a LED-lampak
kijelzik a toltésszintet.

- Ha valamelyik LED-l&dmpa villog, akkor az
akkuegység majdnem teljesen lemerdlt, és Ujrafel
kell télteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel: Nyomja meg az akkuegység-kireteszeld
gombot (10) és az akkuegységet (13) lefelé huzza
ki.

3s: Tolja fel az akkuegységet (13)
bekattanasig.

6.4 A parhuzamiitk6z6 felhelyezése

Lasd az abrat a 2. oldalon

1. Helyezze fel a parhuzamiitk6zét (18) az abranak
megfeleléen.

2. Csavarozza be a recés feju csavart (17) a
menetfuratok egyikébe.

3. Allitsa be a parhuzamtkdzét (18) elforgatassal
a kivant szégbe.

4. Huzza meg szorosan a recés fejli csavart (17).

7. Beallitas

Barmilyen bedllitas, atalakitas, karbantartas

vagy tisztitas el6tt vegye ki az akkuegységet
gépbdl / huzza ki a csatlakozot a csatlakozo
aljzatbal.

A valté vagolapok, a valto vagolap tartdja, a

munkadarab és a forgacsok a munka
befejezése utan forréak lehetnek. Viseljen
védbkesztyt.

m Zuzbdéasveszély! Viseljen véddkeszty(it.

7.1 A skala beallitasa (csak igény esetén)
Gyarilag a skalakat (14), (16) megfeleléen
beallitottak. Amennyiben azokat ennek ellenére
egyszer Ujra be kellene allitani, lasd a 9.3. fejezetet.

7.2 A letorés magassaganak beallitasa
Qliaasaiaabaauuomemte&magaasagolﬁl Alagytiriin (14):

1. Olvassa le a bedllitott letérési magassagot a
skalagyurln (14). Lasd az abrat: Beallitott
letérési magassag = 0,7 mm.

(A skala (16) korulbeluli orientaciot nyujt
beallitasnal).
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Tolokapcsoldval ellatott gép:

A letérési magassag 0,1 mm (0.004“)-es
Iépésekben atallithat6. Minden egyes teljes fordulat
a letérési magassag 3,0 mm (1/8%)-es
megvaltoztatasat jelenti.

Marasi folyamatonként maximum 3,0 mm-t

hordhat le. Nagyobb letérési magassagokat
tébb marasi folyamatban kell elkésziteni. Ennek
soran ne lépje tul a maximum megengedett letdrési
magassagot (lasd a Muszaki adatok c. fejezetet).

3. Végezzen prébamarast.

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

El8szdr kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kerllje a nem kivant beindulast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha kihizza a csatlakozot
a csatlakozé aljzatbdl, vagy aramkimaradas lépne
fel, ill. ha kiveszi az akkuegységet a gépbdl.

Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor

mar teljesen leallt.

Bekapcsolas: Tolja el6re a tolokapcsolét (5). A
tartds bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedie fel a
tolokapcsolé (5) véget.

8.2 Fordulatszam beallitasa

Az allitd kerékkel (7) a fordulatszam elére
bedllithat6 és fokozatmentesen megvaltoztathato.
Az 1-6. allds hozzavetbleg a kdvetkezd Uresjarati
fordulatszamnak felel meg:

I 4500/ min 4. 9500/ min
2 6200 / min LY 10800 / min
3. 8100/ min [T 11500 / min

A VC-elektronika lehet6vé teszi az anyagnak
megfeleld munkavégzeést, és terhelés alatt is kdzel
allandé fordulatszamot biztosit.

A fordulatszamra vonatkoz¢ javaslatok kiilénb6zé
anyagok esetén:

Aluminium, réz, Sargaréz..............cceeveeeenenne
Acél 400 N/mm2-ig.........
Acél 600 N/mm2-ig......
Acél 900 N/mm2-ig...... .
NEMESACE! ......c.evieeiiieiee e
Legjobb, hogy ha gyakorlati probaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

8.3 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok

Figyelmeztetés: Vékony lemezek
megmunkalasahoz (>=0,7mm) helyezze fel a
csuszogydrdt (a kiviteltdl fliggden, rendelési szam:
3.16.06.608.0). Tartsa be a csuszogy(ird hasznalati
utasitasaban foglaltakat.

1. Avalto vagolapok (22) ellenérzése. Cserélje kia
megrongalddott vagy elkopott valtd
vagolapokat.

2. Allitsa be a letérési magasséagot (lasd a 7.2.
fejezetet).

3. A készllekre felszerelt markolatokat mindkét
kézzel er6sen kell tartani, stabil allast elfoglalva,
a munkara koncentraltan kell dolgozni.

4. El6szor kapcsolja be a gépet, majd helyezze azt
a felfekvési fellletével (19) a munkadarabra és
csak ezutan vezesse lassan a betétszerszamot
a munkadarabhoz.

5. Maraskor mindi ird : :

> i at. Kilonben fennall a
visszacsapas veszélye. Mérsékelt, a
megmunkalando anyagnak, ill. a kivalasztott
fordulatszamnak megfelelé elétolassal kell
marni. A tul alacsonyan kivalasztott
fordulatszam és / vagy a tul gyors el6tolas
eredményeképpen rezgések léphetnek fel (a
gépen). Ne akadjon be a szerszam, ne nyomja
ra, ne rangassa

6. A gépet ugy kell vezetni, hogy a
parhuzamutkdzé (18) a munkadarabra fekiidjon.



Amennyiben parhuzamiitk6zd nélkil dolgozik: A
gépet ugy kell vezetni, hogy a gémbcsapagy-
inditogyurd (21) a munkadarabra fekudjon.

' |
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7. A munkavégzés befejezése: Vigye el a
betétszerszamot a munkadarabtdl, kapcsolja ki
a gépet. Varja meg, amig ledll a motort, tegye le
a gepet.

9. Karbantartas

9.1 A valté vagélapok cseréje

Ellendrizze rendszeresen a valto vagolapok tartojat
(24). Amegrongalddott, vagy elkopott valté vagolap
tartét meg kell javittatni/ki kell cserélni.

Ellenérizze rendszeresen az 6sszes valtd
vagolapot (22). Cserélje ki a megrongalédott vagy
elkopott valté vagdlapokat.

Barmilyen bedllitas, atalakitas, karbantartas

vagy tisztitas el6tt vegye ki az akkuegységet
gépbdl/ huzza ki a csatlakozét a csatlakozo
aljzatbdl.

A valté vagolapok, a valté vagdlap tartéja, a

munkadarab és a forgacsok a munka
befejezése utan forréak lehetnek. Viseljen
védokesztyUt.

Forditsa meg, ill. cserélje ki megfelel6 idében

az eltompult valté vagélapokat, vagy
amelyeknél a bevonat elhasznalédott. Az eltompult
valté vagolapok novelik a veszélyét annak, hogy a
gép beszorulés kitdrik.

Mindig az 6sszes valtd vagolapot meg kell
forditani vagy ki kell cserélini.

Csak a Metabo altal engedélyezett valtd
vagolapokat hasznalja. Lasd a Tartozékok c.
fejezetet.

1. A beallité gyuari (15) utkdzésig valo
elforgatasaval a valté vagolap tartojat (24)
maximumig kitekerni - igy a valto vagolapok jol
hozzaférhetévé valnak.

2. Nyomija be a tengelyt reteszelé gombot (2) és
forgassa el a valto vagolapok tartojat (15)
kézzel,, mig a tengelyt reteszelé gomb (2)
érezhetéen be nem reteszel6édik. Tartsa a
tengelyreteszelé gombot (2) benyomva.

3. Csavarja ki a rogzit6csavart (23) és vegye ki a
valté vagolapokat (22).

4. Forgassa el a valto vagolapokat vagy,
amennyiben az &sszes él eltompult, helyezzen
be Uj valto vagodlapokat.

5. Csavarozza fel Ujra szorosan a valté
vagolapokat (22) a régzitécsavarral (23).
Forgatonyomaték: 5 Nm.

6. Forgassa el a beallité gydrat (15) az ellenkez6
irdnyba, hogy a valté vagoélap tartéja (24) ujra a
normalis munkaallasba keriljon. (Ugy, hogy a
maximum megengedett letérési magassagot ne
Iépje tul, 1asd a MUszaki adatok c. fejezetet).
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9.2 A gombcsapagy futégyiirii cseréke (csak
sziukség eseten):

Ellenérizze rendszeresen a gdmbcsapagy-

futogylrt (21) kénnyen arésagat. Cserélje ki a

gbémbcsapagy-futégyur(t. (Rend. sz.: 316093300)

1. Csavarozza le a csavart (20) és vegye ki a
gbémbcsapagy-futogy(rdit.

2. Helyezzen fel egy uj gdmbcsapagy futégydrit
(21) és csavarozzafel a csavart (20), huzza meg
erésen.

9.3 A skala beallitasa (csak igény esetén):
A skéalagyrdt (14) gyarilag megfeleléen
beallitottak.

Amennyiben a valto vagolapokat sugarakhoz
hasznaljak, vagy a beallitas elallitédott, a skala
beallitasat a kovetkez6k szerint kell elvégezni:

1. Emelje meg a beallité gyur(t (15) és forgassa el
azt ugy, hogy a valté vagoélap (22) ne hordjon le
anyagot. (Letérési magassag = 0 mm)

. Lazitsa meg mindkét rogzitécsavart (14).

. Forgassa el a skalagydrt (14), mig meg nem
jelenik a letérési magassag 0 mm.

. Hlzza meg djra mindkét rogzitécsavart (14).

. Végezzen probamarast.
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10. Tisztitas

Forgacs és részecskék lerakodhatnak a marofejen.
Ez a mardfej blokkolasahoz vezethet. Tisztitsa meg
rendszeresen a maroéfejet €s annak kérnyezetét és
tavolitsa el a forgacsot és a részecskéket.

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam h(itését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védd szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegével at kell fujni. Ezt
megelézben huzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrél és a munkavégzés soran viseljen
védbdszemiveget és poralarcot.

11. Hibaelharitas

11.1 Halézati lizemii gépek:

- Tulterhelés elleni védelem: A terhelés alatti
fordulatszam EROSEN lecs6kken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa lresjaratban a
gépet, amig az lehdil.

- Tulterhelés elleni védelem: A terhelés alatti
fordulatszam KICSIT lecsdkken. A gépet
tulterhelik. Csdkkentett terheléssel doigozzon
tovabb.

- Metabo S-automatic biztonsagi lekapcsolas:
A gép magatol KIKAPCSOLT. Az aramerdsség
tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy
hirtelen elakadaskor vagy visszaliitéskor fellép), a
gép kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a
tolokapcsoloval (5). Ezutan kapcsolja aztismét be
és dolgozzon tovabb a szokasos moédon. Kerlilje
el atovabbi elakadast. Lasd a 4.1. fejezetet.
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- Véletlen bekapcsolas elleni védelem: A gép
nem miikodik. M(ikodésbe Iépett a véletlen
bekapcsolas elleni védelem. Amennyiben a
csatlakoz6dugét bekapcsolt gépnél dugjak be,
vagy az dramellatas el6zetes megszakitas utan
ismeét rendelkezésre all, a gép nem indul el.
Kapcsolja ki, majd uUjra be a készlléket.

11.2 Akkumulatoros Gizemii gépek:

- Az elektronikai jel kijelz6je (9) vilagit és
cs6kken a terhelési fordulatszam. A
hémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el
nem alszik.

- Az elektronikus jel-kijelz6je (9) villog és a gép
nem miikodik. Mikodésbe lépett a véletlen
bekapcsolas elleni védelem. Ha az akkuegységet
bekapcsolt gépnél helyezi be, akkor a gép nem
indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a készuléket.

12. Tartozékok

Csak eredeti Metabo- vagy CAS (Cordless Alliance
System) akkuegységeket és tartozékokat
hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a haszndlati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartoban mikddtetik: A
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sériiléshez vezethet.

A Valt6 vagolapok

HM (keményfém) valté vagoélap 45°. 6.23560
HM (keményfém) valté vagolap R 2. 6.23561
HM (keményfém) valté vagélap R 3. 6.23562
Tolték: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 stb.
Kulénbdz6 kapacitasu akkuegységek. Csak
olyan akkuegységet vasaroljon, amelynek
feszultsége illik az elektromos
kéziszerszamhoz.

Rendelési szam: 6255920005,2 Ah (Li-Power)
Rendelési szam: 6253680005,5 Ah (LiHD)
Rendelési szam: 6253690008,0 Ah (LiHD)
stb.
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

Ow

13. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozo vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo haldzati csatlakozé
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezheté be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskedéjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

14. Kérnyezetvédelem

Kovesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.

A csomagoléanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfelel6en kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menUpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
ﬂ romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék k6zé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szél6
2012/19/EU irdnyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUijteni, és lehetdvé kell
tenni azok kérnyezetkimél6 Ujrahasznositasat.

Specialis tudnivalok akkumulatoros lizemii
geépekhez:

Az akkuegységet ne dobja a haztartasi szemétbe!
Juttassa vissza a sérult vagy elhasznalodott
akkuegységet a Metabo kereskeddéknek!

Az akkuegységet ne dobja vizbe!

Mikodtesse a késziléket az akkuegyseég teljes
lemerUléséig. Biztositsa az érintkezok rovidzarlat
elleni védelmét (pl. ragasztészalaggal).

15. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =az akkuegység feszlltsége

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =suly a legkisebb akkuegységgel / suly

halozati kabel nélkdl
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

Megengedett kdrnyezeti hémérséklet izemelés
kézben:

-20 °C - 50 °C (korlatozott teljesitmény 0 °C alatti
hémérséklet esetén). Megengedett kornyezeti
hémérséklet tarolasnal: 0 °C - 30 °C

[O] !l védelmi osztalyu gép

~ valtéaram

= Egyenéaram

A fenti mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfelelden).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatél vagy a hasznalt
betétszerszamoktol figgden atényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlineteket



és az alacsonyabb kdrnyezeti terheléssel jar6
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgésosszerték (haromdimenzids vektorosszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

ap sg =rezgéskibocsatasi értek
Kh,sg=bizonytalansag (rezgés)

Loa = hangnyomésszint'

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa=bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fiilvédét!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivili kuls6 elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések léphetnek fel, vagy mikoédésbe
Iéphet az Ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.

MAGYAR hu
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OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCN1yaTtauuu

1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToswum mbl 3aaB1AeM co BCel
OTBETCTBEHHOCTbIO: [JaHHble ppesbl ANA
06paboTKM KPOMOK C UAEHTUDMKaLMEN NO TUMY U
cepuiiHoMy HoMepy *1) oTBeYaloT BCEM
OENCTBYIOLLMM TPEOOBAHMAM ANPEKTMB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKasa JOKyYMeHTauusa ans *4) — cMm. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue Nno
Ha3Ha4YeHUIo

®pesa gna 06paboTKN KPOMOK NpegHasHavyeHa
AN NpodeccHoHaIbHOM hpe3epHOM 06paboTHM
KPOMOK M3 CTa/u, HEpaBetoLLLen cTanu,
aNtoOMUHUA W aNIOMUHUEBbIX CM1IABOB.

[na 06paboTHM aIIOMUHMA W aSIlOMUHUEBBIX
CMNNaBOB W HEPIKABEIOLLEN CTanu cneayeT
MCMoJIb30BaTb COOTBETCTBYIOLLYIO CMa3Ky (N2 3aK.
6.23443).

3a ywep6, BO3HMKLLWIA B pe3y/ibTare
MCMNONb30BaHMWSA HEe MO Ha3HaYeHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NO/Ib30BaTE /b,

Heob6xoanmo cobogath 06LLEenpUHATbLIE NpaBmia
npeoTBPaLLEHNA HECHACTHbIX C/lyYaeB, a TaKkKe
yKa3saHus, NpvBeeHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHocTH

[na Bawen co6cTBEHHOM 6830NaCHOCTH
1 3aLUUTbI 9IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEHUI COBMI0AaNTe yKasaHus,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEWAEHMUE! B uenax cHuweHun

pYCKa TpaBMUPOBaHWA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCNyaTaumm.

m NPEAYNPEXAEHUE - MNpouuTaiite Bce
yKa3aHUA No TeXHWKe 6e30MacHOCTH,
MHCTPYKLMU, UANTIOCTPaL UK U cneundpukanmm,
npepocTaB/ieHHbIE BMECTE C HACTOALLUM
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecob/1t04eH1e Kakux-
/IGO0 U3 YHa3aHHbIX HUXE UHCTPYKLMI MOKET
CTatb MPUYNHOM MOPAKEHNA 3/IEKTPUHECKUM
TOKOM, 110}apa n/vin TAHEbIX TPaBM.

CoxpaHANTe 3TU UHCTPYKLMU U YRa3aHUA s
6yayLero Ucnosib3oBaHUA.

MNMepepaBaiTe 3NEKTPONHCTPYMEHT CriefytoLemy

BNaAENbLY TO/IbKO BMECTE C 3TUMU AOKYMEHTaMM.

4. Oco6ble yKa3aHMA Mo TEXHUHKE
6e3onacHocTU

a) Mpwu BbINoNHEHUK pa6oT B6IU3N CETEBOro
Kabena a/IeKTPOUHCTPYMEHTA JEPHUTE I/IEK-
TPOMHCTPYMEHT 3a U30/IUPOBaHHbIE NOBEpX-
HOCTM PYKOATOK. [pM KOHTaKTe C HAXOAALLMMUCA
NoA HanpsamxeH1WeM NpoBoAamMM BO3MOXHa nepe-

Aava HanpAXeHUA Ha MeTa/lZIn4eCKue 4actu
WUHCTPYMEHTa U yaap 3/1eKTPUHeCKMUM TOKOM.

6) YcTaHOBUTE U HaperHO 3aduKcupyiTe
3aroToBKY C MOMOLLbIO CTPYOLUH UKW UHBIM
06pa3om Ha yCTOMYMBOM OCHOBaHUU. YCTONUHU-
BOCTb 3aroTOBKM NPU €€ YA epHUBaHNN TOIbKO
PYKOM WK KOPNyCOM Tenia He rapaHTUpOBaHa, 4To
MOET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONA B XOA€E
paboTbl.

c) He ucnonb3yiite npuHapaemHOCTH,
KOTOpble He 6bI/IU NPeAyCMOTPEHbI U He
pPeroMeHA0BaHbl MPOU3BOAUTENIEM
cneuuanbHO ANA faHHOro
3N1IeKTPOUHCTPYMeHTa. OfHO 1Lb HafEeKHoe
KpenaeHne NpUHag IeHOCTU Ha
9NEKTPOMHCTPYMEHTE HE rapaHTUpPyeT HafeHHOM
3KCnAyaTauum MHCTPYMEHTa.

d) He ucnonb3yiite noBpemaeHHbIe paboune
MHCTpYMeHTbI. Mepef Kawabim
MUcnosb3oBaHUEM NPOBEPANTE NOBOPOTHbIE
pemyLMe NIacTUHbI Ha OTCYTCTBUE CHOJIOB,
TPELUH, U3HOC UK CUSIbHOE UCTUpaHUe. B
cny4ae nageHUs 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa UK
pa6ouyero UHCTPyMEHTa NPOBEPbTE ero
MUCNpaBHOCTb, UJIU UCNO/Ib3YITE TOSIbKO
HEenoBpPEeHAEHHbIN Paboynii UHCTPYMEHT.

e) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa UHAUBUAYAIbHOM
3awuTbl. B 3aBMcMMoOCTH OT BUaa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCMONIb3YUTE MACKY
ANA NONHOW 3alUThbl ML, cpeacTBa AnA
3alWuThl F1a3 Win 3aluTHble o4KU. Ecan
YMECTHO, AN1A 3alUTbl OT MEJIKUX YacTuL,
abpa3uBHOro UHCTPYMEHTa U MaTepuana
HajeBaliTe pecnuparop, 3alWuTHble
HayLWHWKK, 3alUTHbIE NepYaTKU UIU
cneuuanbHblil hapTyK. 3awmilaiTe rnasa ot
OTNIETAIOLLMX NMOCTOPOHHWX MPEAMETOB Npu
BbINOJIHEHWUM Pa3IMyHbIX paboT. PecnnpaTopbi 1
3alMTHbIE MACKU A0/IKHbI OTOUALTPOBLIBATH
Mbl/lb, BO3HWKAIOLLYIO BO BpeMsl paboThl.
JnutenbHoe BO3AEMCTBIE FPOMKOTO LyMa MOXeT
NpPUBECTM K NOTepe cnyxa.

f) Cnepgute 3a Tem, 4TOGbI ApYyrue oAU
HaxoAuaucb Ha 6e3onacHOM pacCTOAHUMU OT
Bawero pa6oyero mecta. Kamabiii 4enoBekK,
BXOAALLMI B pabouylo 30HY, 06s3aH HajeBaTb
cpepcTBa UHAUBUAYa/IbHOW 3alLUThI.
OTneTaroLine 0CKOMKU 3aroTOBKU UM 06JIOMKM
paboynx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTH TpaBMy
Jaxe 3a npegenamuv paboyen 30HbI.

g) Hampbiii pa3, HauMHana paboTy, HafeHHO
yAepHuBaniTe aN1eKTPOMHCTPYMEHT. [Tpn
NOBbILLIEHWW YaCTOTbl BPALEHWUA J0
MaKCUMabHOIro 3HavyeHusa peaKTVIBHbIVI MOMEHT
ABUraTens MOXeT NPUBECTU K BpaLLeHUo
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

h) AnAa KpenaeHna 3aroToBKU criegyeT no
BO3MOXHOCTH UCNO/Ib30BaTb CTPYOLMHbI. Mpun
MCNONb30BaHUU IJIEKTPOUHCTPYMEHTA
3anpeujaeTca AepHaTtb ero B 04HOM1 pyKe, a
obpabaTbiBaemyto fetasnb — B A PYyrou.
3akpennasa HebobLUNE AeTaU, MOXKHO



BbICBOOOAWTb 06€ PYKW AJIA TOrO, YTOGbI Jlyylle
KOHTPO/IMPOBATb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT.

i) HUHoraa He HNagUTe INEKTPOUHCTPYMEHT A0
NOJIHOM OCTaHOBKM pabo4ero MHCTpYMeHTa.
BpataroLmiics paboumii MHCTPYMEHT MOMET
KOCHYTbCSAl NOBEPXHOCTH, B pe3y/ibTaTte Yero
BO3MOMHA NOTepA KOHTPONA Hag,
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

j) He BKno4yaiTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT BO
Bpems ero nepeHoCcKu. BoamoKHo nonaaaqve
Ballew ofex bl BO BpallaloLwmica paboymm
WMHCTPYMEHT, B pe3y/bTaTte Yero Bbl MOXKETE
MoNy4YUTb TpaBMy.

k) PerynapHo ouuwainTe BEHTUNALUOHHbIE
eI 3IEKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunaTop
MOTOpa 3aTArMBaEeT MNbl/ib B KOPNYC, a 60/bLwoe
CKOMNEHWEe MeTaI/INYECKON Mbl/IN COMPAMEHO C
OMNacHOCTLIO BO3AENCTBUA 3/IEKTPUHECKOr O TOKA.

I) He ucnonb3yiiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
B6/1M3U1 JIerKOBOCM/IaMEHAIOLWMNXCA
MaTepuanos. VCKpbl U ropaune OnuKKU MoryT
BOCM/IaMEHWUTb 3TU MaTepuasbl.

m) He ucnonb3yiite paboyne MHCTPYMEHTbI,
KoTopble TPe6YIoT UCNOo/Ib30BaHUA
oxNamparolen HUAKOCTH. Mcnonb3oBaHue
BOAb! WM MHOM OXNTaMAaIoLLEN HUAKOCTU MOHKET
NPUBECTU K yAapy NEKTPUYECKUM TOKOM.

4.1 Otpaya v COOTBETCTBYIOLME YHA3aHUA
no TexHuKe 6e3onacHocTn

OTtpaya npeactaBnsaeT cobov HEOHUAAHHYIO
peaKuumio B pesynbTaTe 3auenieHns uam
3aK/IMHMBAHWA BPaLLAOLLErocs CMEHHOIO
MHCTPYMeHTa. 3auenneHve namn 610KMpoBKa
BefyT K BHe3arnHou ocTaHOBKe BpaLlatoLerocs
paboyero MHCTpPyMeHTa. M3-3a
NPOTUBOMNOJ/IOKHOIO HanpaBIEHWs BpaLleHUs
paboyero MHCTPYMeHTa B MeCTe 6JIOKUPOBKHM
NMPOUCXOAUT HEKOHTPO/IMPYEMOE A BUHKEHUE
9JIEKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnv NnoBopoTHas peryLuas niacTuHa LennfaeTcs
WK 3aefaeT B 3aroTOBKEe, KPOMKa NAacTHHbI
3acTpeBaert, TO B pesy/ibTare aToro niacTuHa
MOMET 06/J0MUTBECA UM BbI3BATL OTAAYY.
BcneacTteue aTOro AeprHaTe b peryLen
MOBOPOTHOW NIACTUHbI ABUIETCA Ha oneparopa
WK B NPOTMBOMO/IOKHOM HanpaBaeHuu, B
3aBWCUMOCTM OT HaMpaB/ieHWs BpaLleHu1s
JepHaTens pemyLien noBOPOTHOW NIaCTUHbI B
MecTe 3aK/IMHUBaHKA. Mpy 3TOM peyLas
MOBOPOTHAs NAACTMHA MOXET Pa3IOMUTLCA.

OTpava AaBnaeTcs CneacTBUeM HenpasuIbHOW MK
HeyMeloM aKcnayaTaLunmn 91EKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MOXHO M36eraTb npu cobII04EHMM ONUCAHHbIX
HWKE Mep NPefoCTOPOKHOCTY.

a) KpenKo gepmuTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT B
pYKax U 3aiMUTe TaKylo NO3ULUIO, YTOGbI Bbl
MOI/IM NPOTUBOAEINCTBOBATb CUe OTAAuM. [pu
COBOAEHNM Mep NPefOCTOPOKHOCTH onepaTop
MOMET YNpaBAaTb CUAAMU OTLAYM.

b) Pa6oTaliTe 0cO6€HHO OCTOPOHHO B 06/1aCTH
Yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHWUA UK 3alleMsIeHUs
npuHapIeHOCTU B 06pabaTbiBaeMoM feTanu.

PYCCKWMM

Bpawarowmica paboymin UHCTPYMEHT CKIOHEH K
3aK/IMHMBAHUIO NpU paboTe B 061acTu yrios,
OCTpPbIX KPOMOK WM MPY OTCKaKMBaHUW. DTO
BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOIA UK OTAAYY.

c) Begurte cmeHHble NpUHaAIEKHOCTH B
mMaTepuarsie Bceraa B TOM e HanpaBsJ/ieHUU, B
KOTOPOM peryLias KpoMKa BbIXOAUT U3
marepuana (4To COOTBETCTBYeET
HarnpaBJ/IeHUI0, B KOTOPOM NMPOUCXOAUT
BblOpoc onunoK). Ecim Bectn
3JIEKTPOUHCTPYMEHT B HEMPAaBU/IbHOM
HanpasEHNU, NPOUCXOAMT BbITA/IKUBAHWE
PENYLLEN KPOMKM CMEHHOM NPUHAAIEHOCTU U3
obpabaTbiBaemMo 3aroToBKU, BCEACTBUE YEro
3/IEKTPOUHCTPYMEHT TAHET B AHHOM
Hanpas/eHNU NPOABUKEHUS.

d) U3beraiiTe 3amMma pemyLLeit NOBOPOTHOM
NJ1aCTUHbI WU CZTIULLKOM 6OJ1bI.IJOrO AaBnieHuva
npuxuma. He cnepyet yctaHaBAMBaTh BbICOTY
KPOMKM 60/1ee MaKkCcUMasibHO AOMNYCTUMON.
Meperpy3sKa NOBOPOTHbLIX PEHYLUMX NIACTUH
NPUBOAMT K Ero nepeHanpaHeHIo 1 nepekocam
WU 3aKNMHUBaHUIO, YTO yBe/IMYMBaEeT
BEPOATHOCTb OTAAYM UM NONIOMKU abpasnBHOro
MHCTPYMEHTA.

e) He cToiiTe B 30He nepep Bpawatowenca
NOBOPOTHOI pemyuieil N1acCTUHON U 3a HEW.
Ecnv Bbl HAUHETE ABUraThb PEyLLYI0 NOBOPOTHYIO
NAacTUHy C 3aroTOBKOM OT cebA, TO B C/lyyHae
0TAa41 9NIEKTPOUHCTPYMEHT C BpallatoLeincs
peryLLen MOBOPOTHOM NaacTUHOM byaeT
OTGPOLLIEH NPAMO Ha Bac.

CBoeBpeMeHHO NoBopaYMBanTe Uamn
3aMeHAlTe 3aTyNUBLUMECA PEXyLiMe
NOBOPOTHbIE NJIACTUHDI, WU TE peryluue
NMOBOPOTHbIE NJ1ACTUHbI, MOKPbITUE KOTOPbIX
ucTepsochb. 3aTynuBLUMECSH peEXYLLWE
NOBOPOTHbIE N1aCTUHbI NOBbLILWAKT ONAaCHOCTb
TOro, 4To MallnHa 3aCTPAHET U BbIpBETCA U3 PYK.

4.2 [onosnHuTeNbHbIe YKa3aHWA N0 TEXHUKe
6e30nacHOCTH:

06A3aTe/IbHO AEPHUTE I/IEKTPOUHCTPYMEHT
3a U30/IMpOBaHHbIE PYYKM, T.K. ppe3a moxeT
3aLenuTb COGCTBEHHbIN WHYP NUTAHUA.
HoHTaKT ¢ HaxoasLwwenca nog HanpsKeHNeM
NPOBOAKOM MOET 3apAKaTb MeTa/IMYECKHE
4YacTW 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA U NPUBOAUTDL K yaapy
3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

CnepuTe 3a YUCTOTOM U NOPSALKOM HA CBOEM
paboyem mecTe. becnopsfoK Ha paboyem mecTe n
NnI0X0€e OCBELLEHNE MOTYT NPUBECTHU K
HeCYaCTHbIM Ccny4anaMm.

NPEAYNPEXAEHUE! Becerpga Hocute
3alUTHbIE OYKWU.

/ Mcnonb3yiTe cpeacTBa 3alimThl OpraHoB
& cvxa.

@Ha,qesame NOAXOAALLMIA pecnuparop.
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m Pa6oTaiiTe B 3alWUTHOM OfeHae.

CnepuTe 3a TeM, YTOGbl HUKTO HE NOJyYv
TpaBMy OT BblIETAIOLLMX MHOPOAHBIX TE.

e [lepHuTe yCTPOMCTBO Ha 6e30MacHom
I,..ﬂ paccTosHUM OT HaxogsLeroca B61maun
NepPCoHaIa U UBOTHbIX.

QO JepunTe BoNOCHI, CBOGOAHYIO OAEHAY,
>'<%O nasibupl U Apyrve 4acTu Tena Ha

LOCTaTO4HOM PaCCTOAHUU OT UHCTPYMEHTA.
MX MOMET 3aXBaTUTb U 3aTAHYTb B OTBEPCTHS.
Ecnu y Bac A/IMHHbIE BOMIOCHI, UCNONL3YNTE CETHY
4NA BOJIOC.

MpeaynpexaeHue o BpalLaowemcs
A MHCTPYMEHTE

Mpu paboTe € 31eKTPONHCTPYMEHTOM BCeraa
HazieBayTe 3aLUMTHbIE O4KM, paboyme nepyaTiu 1
HECKONb3ALLYI0 06YBb.

OnacHoCTb TpaBMbl OCTPbIMU KPOMKaMMU.
HapeBaiiTe 3aWwuTHbIE NEpYaTKu.

[Mocne paboThbl pexyLLMe NOBOPOTHbIE MNAACTHHBI,
WX iepHaTenn, 3aroTOBKU U CTPYHKA MOTYT BblTb
ropsuMMuK. HageBakTe 3almTHbIE NepyaTHy.

Mpu pnvTenbHoM pa6oTe Nob3yiTechb
cpeacTBaMy 3almThbl OT WyMa. [JJmTensHoe
BO3/EVCTBHE BbICOKOrO YPOBHS LLYMa MOXKET
NPUBECTU K HAPYLLEHWAIM CyXa.

VlcnonbayﬁTe TOJIbKO OCTpble N HENOBPEX eHHble
pexyLlne NoBOpPOTHbIE N1aCTUHbDI.

3aroToBKY HY#HO NPOYHO 3aKPEnUTb U
3anKCMpOBaTbL OT CABMIa, HanpumMep, C MOMOLLLbIO
3a¥MMHbIX NpUcnocobaeHmin. KpynHble 3aroToBKM
[ONHHbI UMETb AOCTATOYHYIO OMOPY.

Heob6xoanmo no3aboTUTbCA O TOM, YTO6bI
BO3HMKaloLLME B NpoLecce paboTbl UCKPbI U
ropsYne OMNU/IKM HEe AOJTIHHbI BbITb UICTOYHUKOM
0OMacHoOCTH, Hanpumep, nonagaTb Ha
BOCI/IaMeHsAIoLLIMEeCs BELLECTBa, No/ib3oBaTens u
apyrux auu,. MoxapoonacHble y4acTKU crieayet
M30/1MpoBaTb HEBOCTIAMEHAEMbIM NOKPbITUEM.
Mpu paboTe B NoxapoonacHbiX 30HaX COAEPHUTE
B FOTOBHOCTM CPEACTBa MOMapOTyLIEHUS.

Bcerpa Kpenko AepuTe MHCTPYMEHT AByMA
pyKamu 3a pyKOATKK, MPUMUTE 6onee yCToM4MBOe
NONOKEHWE U ByAbTe BHUMATE/bHbI MPK
BbIMOJ/IHEHUW PabOoTbI.

[JepmuTte pyku Ha 6e30nacHOM ancTaHuum OT
30HbI Ppe3epoBaHMA U OT PaboYero MHCTPYMEHTA.

He npuKkacaiiTech K Bpalatolemycs paboyemy
MHCTPYMeHTY! YaananTte CTPYHKY 1 Apyron Mycop
TOJ/IbKO NOC/1e NOSHOM OCTAHOBKW MHCTPYMEHTA.

Ha KHonKy cTonopa WwnuHaena (2) HauMaTb
TOJIbKO NPU OCTAHOB/IEHHOM ABWraTese.

MprMeHeHne NoBpeAeHHbIX, AeOPMUPOBaHHBLIX
WY BUBPUPYIOLLMX PpaboymX MHCTPYMEHTOB
3anpeLyeHo.

He npoBoanTb paboTbl Bbille YPOBHSA rO10BbI.

CHUEHWE NbLIEBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXKAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLIasaca B pe3ybTaTe WAUhOoBKU

Haxpa4Hou 6ymaron, pacnuamBaHus, LWIMGHOBKM,

CBEP/IEHUSA U APYTUX BUA0B paboT, COAEPHUT

XMMUWYECKME BELLECTBA, BbI3blBAOLLME paK,

BPOMX/EHHbIE AeEKTbl UK ApYyrve NOBPEHAEeHUSA

pPenpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C CoAepHaHNeM CBMHLA,

- MMHepasibHasA NblJib CO CTPOUTEIBHOTO KUPMKYa,
LeMeHTa 1 ApYyrux BELLECTB KMPMUYHOM KafKH,
a TaKKe

- MbILbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECUHBI.

CTteneHb pMCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA paboT. YTO6bl yMEHBLUUTD

BO3JEMCTBME XMMUYECKUX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHUAX C AOCTATOYHOM BEHTUAALMEN K

YTBEPHAEHHBIM JIMYHBIM 3aLMUTHBIM

CHapseHWeM, HanpuMep, pecnvparop,

pa3paboTaHHbIN cneumanbHO ana GuabTpalmm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,.

37O TaKe KacaeTcA MNblW OT APYrMx MaTeprasos,
HanpumMep, HEKOTOpPbIX BUAOB AepeBsa (ApeBecHast
nbinb Ay6a unm byKa), metanna, acéecra. pyrue
M3BECTHblEe 3a60/1eBaHUA — 3TO, HaNpUMep,
annepruyeckue peakumu, 3a6onesaHus
AblxaTesbHbIX NyTel. He fonyckaiTe nonaganmsa
MblY BHYTPb OpraHu3mva.

CobntofainTe gUPEKTUBbI, OTHOCALLMECSA K BaLLUM
YCNOBWAM, U HaLMOHa/IbHbIE NPeAnMUcaHus,
BK/Ilo4an obpabarbiBaemblii MaTepuan, nepcoHan,
BapuaHTbl NPUMEHEHUs U MECTO NPOBEAEHNA
paboT (Hanpumep, NONI0KEHUA 06 OxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAM3aLmum).

O6ecneybTe yganeHe 06pasyroLmxca YacTul, He
JlonycKalTe 06pa3oBaHUs OT/IOKEHWUI B
OKpYMatoLLEeM NpoCTPaHCTBe.

[na cneunanbHbIx paboT UCNob3yinTe
NOAXOAALLYI0 OCHACTKY. OTO NO3BOMT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOJIMPYEMO
BbIGpAChIBAEMbIX B OKpYHatoLLyto Cpeay.

McnonbayiTe noaxoasiee yCTPOMCTBO yaaneHust
nblN.

[NAa yMeHbLUIEHNA MbIIEBOM HarpysKu:

- He HanpaBnanTe BbibpacbiBaeMble U3
MHCTPYMEHTa YacTuLbl U OTPabOTaHHbIN BO3AYX
Ha cebsl, HaxoAALLMXCA PAAOM AN UK Ha
CKOMMEeHWA Mblu;

MCMO/b3YMTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO W/Mn
BO3[yXO0YUCTUTEND;

XOpOLLIO NPOBeTpUBanTe paboyee MecTo u
COLlepPUTE ero B HUCTOTE C MOMOLLLIO Mblecoca.
MNoameTaHWe nam npogyBKa TONbKO NOAHUMAET
Mbl/b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblNECOCOM UK CTUPanTe
3alUMTHYI0 oaeray. He npoayBsavite ogeway
BO3/yXOM, He BbIOMBaMTE N He CMeTamnTe C Hee
MnbiNb.



4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoOCTH Npu paboTe ¢ ceTeBbIM
UHCTPYMEHTOM:

[lo npoBeaeHuUs HACTPOEK, NepeocHaLLeHus,
UMCTHU M TEXHUHECHKOTO OBCNYHMBAHMA
BbIHUMAWNTE CETEBYIO BUJIKY M3 PO3ETHM.

PexomeHayeTcA ncnonb3osaTth CTaUMOHapHYO
yCTaHOBKY A/1A yaaneHuns noinn. Nepeq,
MHCTPYMEHTOM BCerga nogx/1o4yanTe yCTPOMCTBO
3alMTHOro oTKoYeHUA (Y30) ¢ MaKc. TOKOM
oTHIo4eHna 30 MA. B ciyyae oTHAo4eHUA
WHCTPYMEHTa aBToMaToM 3awmTbl Fl MHCTpymMeHT
cnepyeT NpoBepuTb M o4MCTUTL. CMm. rnasy 10.
OuuncTa.

4.4 Oco6ble yKa3aHUA NO TeXHUKe
6e3onacHocTH Npu paboTe ¢
AKRYMYJIATOPHbIM UHCTPYMEHTOM:

M3BneKanTe akkyMynATOPHbIM GIIOK U3

WMHCTPYMEHTa Nnepes, Kar oM peryIMpoBKOW,

nepeocHaLleHUeM, TEXOBCYHMBaHUEM UK

OYMCTKOM.

MpumKTe Mepbl NO 3awmTe
aKKyMySTOPHOro 6710Ka OT nonagaHusa
Bnaru!

He nogpepraiiTe aKKyMynsiTOpHble 6/10KM
BO3JEMCTBUIO OTKPbITOrO OrHsA!

He ucnonbayite aedeKTHblE K
AedOopMMPOBaHHbIE aKKYMyIATOPHbIE 610Ku!
He BCKpbIBariTe aKKYMyNATOPHbIE 6/10KM!
He KacaiTecb KOHTaKTOB aKKyMYyIATOPHOrO 610Ka
M He 3aMblKanTe X HAKOPOTKO!
M3 HemcnpaBHOro IMTUM-MOHHOIO
& aKKYMYNATOPHOrO 6/10Ka MOMET BbITEKaTb
cnaboKmcnan ropodan MMaHoCTb!
Ecnv aneKkTponuT npoauncs u nonan Ha
KOMY, HEMeJIeHHO NPOMOWTE 3TOT y4aCTOK
60/1bLLIMM KONMYECTBOM BOAbI. B cnyyae
ronagaHus 91eKTPoMTa B riasa NnpoMonTe Ux
YMUCTOM BOJOM M CPOHHO 0BpaTUTECh K Bpayy!
B cnyyae NosOMKM MHCTPYMEHTA U3BIEKUTE U3
Hero aKKyMynsaTOPHbIN G/10K.

TpaHCMOPTUPOBKA JIMTUIN-MOHHbBIX
aKKYMYJIATOPHbIX 6/IOKOB

TpaHCnopTUPOBKA NNTUIA-UOHHbBIX
aKKYMYJIATOPHLIX 6I0KOB NoAnagaeT nog,
aevicteue MpaBui NepeBo3KM ONACHbIX FPy30B
(UN 3480 1 UN 3481). lNpu oTnpasKe AUTHIN-
MOHHbIX aKKYMYNATOPHbIX 6/IOKOB YTOYHWUTE
Jevictaylolne npeganmcanus. Mpu
HEeo6X0ANMOCTH MPOKOHCY/IbTUPYNTECH CO CBOEM
TpaHCcnopTHOM KoMnaHnen. CepTudrLMpPOBaHHYO
yNaKoBKY MOXHO nprobpectu B drpme Metabo.

TpaHCnopTUPOBKA aKKyMYNATOPHbIX 610KOB
BO3MOHa TOJIbKO B TOM C/y4ae, eC/IM KOpnyc He
NOBPEMKAEH M U3 HETO HE BbITEKAET UAKOCTb. [nA
OTNPaBKKW aKKyMy/IATOPHOIO G/10Ka BbIHbTE €ro U3
MHCTPyMeHTa. MpUMUTE Mepbl AR UCKIOYEHUSA
KOPOTKOrO 3aMblKaHWA KOHTAKTOB (Hanpumep,
W30JIMPYITE KIENKOW JIEHTON).

PYCCKWMM

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

3aMMHON BUHT

HHonKa cTonopa wnuHaens

PyKosiTKa B BUAE AYHKM

HpblnbyaTble ranku

Mepekntoyatens

PykosATKa

YcTaHOBOYHOE KOIECUKO L/151 PETY/IMPOBKU
4acToThbl BpaLeHus

MbineBon pUbTp *

ONEKTPOHHBIN CUrHaIBbHBIN MHAMKaTOP *
HHonKa pa36/10KMPOBKK aKKYMYIATOPHOIO
6/10Ka *

11 KHoMKa nHamMKaTopa eMKoCTU *
CurHanbHbIi MIHAMKATOP eMKOCTU *
AKKYMYNATOPHbIN 610K *

JInm6 nHaMKauum

PerynnpoBo4Hoe KosbLo

Lkana

BWHT ¢ HakaTaHHOM ronoBKoM *
MapannenbHbii ynop*

OnopHas NoBEPXHOCTb

BWHT KpenneHnua ynopHoro KonbLa
LLIAPMKOBOrO NOALMMHUKA

YNopHOEe KO/bLO WapUKOBOro NOALLMMHUKA
PexyLian noBopoTHaa nnactmHa
KpenemHbin BUHT

JepwaTtenb pexyLmx NoBOPOTHbIX MAACTUH

*B 3aBMCMMOCTM OT KOMMIEKTaLum

NOoO O~ WN =

6. BBop B aKkcnayaTtauuio

6.1 CneuuanbHO ANA CETEBOro MHCTPYMEHTa

Mepen BBOAOM B SKCIlyaTaumio NpoBepbLTe,

COBMaAatoT /M yHasaHHble Ha 3aBOACHOM
TabIMYKe 3HAYEHWS HAMPAKEHWA U YaCTOTbI CETH
C NapameTpamu aNeKTPOCETH.

Mepep MHCTPYMEHTOM BCerga nogkoyanTe
YCTPOMCTBO 3amTHOro oTK/o4eHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTH/Ito4eHus 30 MA.

6.2 YcTaHOBHa PYKOATHU B BUAE AYHKU

Pa6oTaiTe TO/IbKO C yCTaHOB/IEHHOM
PYKOATKOW B BUAE AyHKH (3)!

- OcnabbTe KpbinibyaTble raku (4) cnesa n
cnpasa.

- YcTaHOBUTE PYKOATKY B BUAE AYHKM (3) Nog,
HYHHbIM Yr/IOM.

- MpoyHo 3aTAHUTE PYKOM KpblabyaTble ramku (4)
cneBa U crnpasa.

6.3 CneuuanbHO A9 aKKYMYIATOPHOIO
MHCTPYMEHTa

MbineBoi punbTp
Mpu paboTte B yCNOBUAX CUIBHOM
3anblIeHHOCTH BCErAa ycTaHaBmBanTe
nblNeBov GunbTp (8).
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Mpwu ycTaHoBNEHHOM MblNeBOM huUAbTPE (8)

3IEKTPONHCTPYMEHT HarpesaeTca bbicTpee.
ONEKTPOHHBIN 610K 3almLLaeT
3/IEKTPOMHCTPYMEHT OT neperpesa (cm. rnasy 11.).

YctaHoBKa: CM. pUCYHOK A Ha cTp. 2.
YcraHoBuTE Nblnesor puabTp (8), Kak noKkasaHo
Ha PUCYHKe.

CHatue: Cnerka notaHUTe NbleBor punbTp (8) 3a
BEPXHUIM Kpaw, a 3aTEM CHUMUTE Ero ABUKEHUEM
BHM3.

MOBOPOTHbIN aKKYMYNATOPHbIN G/1I0K
Cwm. pucyHoK B Ha cTp. 2.

3aAHAA 4acTb SNEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET
yCTaHaB/IMBaTbCA B 3 NOJIOKEHUAX C YI/IOM
nosopoTa 270°, 6narogapsa 4emy obecrneumsaeTca
NoAroHKa GopMbl SNEKTPOUHCTPYMEHTA K
ycnosuAM paboTsl. MNpu paboTe
SJIEKTPOMHCTPYMEHT JONMKEH ObITb 3aPUKCHMPOBaH
B OAHOM W13 NOJIOHEHWIA.

ARRYMYNATOPHBIN 610K
Mepep MCMONb30BAHMEM 3apAAUTE
AKKYMYATOPHbIN 610K (13).

Mpu cHUMHEHMM MOLLHOCTM 3apaanTe
AKKYMYJIATOPHbIN G10K.

YKasaHusa no 3apAgKe akKyMyaaTOPHOro 6,10Ka
CM. B PYKOBOACTBE MO 3KCMayaTalummn 3apsaaHoro
ycTpoicTea Metabo.

JINTUR-MOHHbIE aKKYMYNATOPHble 6710KM "Li-

Power" MMeloT CMrHanbHbIM MHAMKATOP EMKOCTH

(12):

- HarmuTe Ha KHonRy (11), 1 cBeTOoAMOADbI
NOKaMyT CTeNeHb 3apaga akkymyndaropa.

- OpuH MyrarLmii CBETOAMOZ, YKasbiBaeT Ha To,
4TO aKKYMYNATOPHbIN 60K NOYTU Pa3pAKeH n
TpebyeT 3apAgaKu.

CHATUE U YCTAHOBKA aKKYMYJIATOPHOro 6/10Ka

CHAaTue: HarKMuTe Ha KHOMKY pa36/I0KMPOBKU
aKKyMynaTopHoro 610kKa (10) 1 BbiHbTE
aKKYMYIATOPHbIN 610K (13) ABUKEHMEM BHUS.
YcTaHoBKa: BcTaBbTe akKyMynAaTOPHbIN 610K (13)
[0 LWenyKa.

6.4 YcTtaHOoBMTe nNapaJisie/ibHbIA ynop

Cwm. puc. Ha c. 2.

1. YctaHoBuTe napannenbHbli ynop, (18) kak
NMoKasaHo Ha PUCYHKeE.

2. 3aBepHUWTE BMHT C HaKaTaHHOM ronoBKov (17) B
O[1HO U3 OTBEPCTUI C pe3bBoii.

3. MoBOpPOTOM yCTaHOBWTE NapasifesibHbI ynop
(18) Ha Tpebyembiit yron.

4. TIpOYHO 3aTAHUTE BUHT C HAKaTaHHOM
ronoskow (17).

7. PerynupoBKa

M3BneKanTe akKyMynAaTOPHbIV 610K U3

MHCTPYMeHTa / LUTEKEP U3 PO3ETKU Nepes
Kamaom perysMpoBKOW, NepeocHalleHneM,
TEX06C/TyMBaHNEM UM O4UCTKOM.

Mocne paboTbl pexyLipe NOBOPOTHbIE

NAACTUHBI, UX AepaTenn, 3aroToBKNU 1
CTPyKa MOryT 6bITb ropaynmun. Hapesante
3alWTHbIE MepyYaTHU.

OnacHoCTb 3alLemeHna nanbLes!
HapeBaliTe 3aWmTHbIE NEPYATHM.
7.1 OcTtupoBKa WwKan (To/IbKO nNpu
Heo6X0AUMOCTH)
Ha 3aBoge wkanbl (14), (16) oTperyavpoBaHb!
npaBW/IbHO. Op,HaKO ecnm Korp,a-nm6o BO3HUKHET
HEO6X0AMMOCTb B UX IOCTUPOBKE, CM. rnasy 9.3.

7.2 PerynupoBHKa BbiCcOTbl (pacKu
OnpefaeneHne yCTaHOBAEHHON BbICOTbI PACKMU HA
numée MHauMKauum (14):

1. OnpegeneHve yCTaHOBNEHHOM BbICOTbI (hacku
Ha MmoGe uHanKaumm (14). cm. puc.
YcTaHoBneHHas BbicoTa dpacku = 0,7 MM.
(LWkana (16) cnyuT ana rpy6or opueHTauum
NpuW HaCTPOWKe).

2. CpBUHYTb BHU3 U NOBEPHYTb
peryavpoBo4Hoe KosbLo (15).

15

BbicoTa acku MOKeT 6bITb M3MeHeHa ¢ warom 0,1
MM (0,004). Kaxabli nosiHbIA 060pOT NPUBOAUT K
M3MEHEHMIO BbICOTbI hacku Ha 3,0 mm (1/8). He
BbIXOZAMTE 3a Npege/ibl MaKCUMasbHO A,0MYCTUMOWN
BbICOTbI Packu (CM. rnaBy TEXHUYECKWUE faHHble).
3a onH nNpoxog hpe3bl MaKCUMasIbHbIN
cbem 3,0 mm. Bonee BbicoKasa dacka
[0CTUraeTca 3a HECKO/IbKO NpoxofoB dpesbl. He
BbIXOZAMTE 3a Npege/ibl MaKCUMasbHO A,0NYCTUMOWN
BbICOTbI Packu (CM. rnaBy TeXHUYECKWE faHHble).

3. lMposegute NnpobHOE hpesepoBaHe.

8. Oxcnnyataums

8.1 BEKKOYEeHUe U BbIKOYEeHUe

MHCTpPYMEHT Heo6X0AMMO BCeraa aeparb
obenmm pyKamu.



MopsoguTe MHCTPYMEHT K 3aroToBKe TOJIbKO
BO BK/TIO4EHHOM COCTOAHUMN.

He ponyckaiTe HenpeaHamMepeHHOro

3anycKa: Bcerga BbIK/Il04anTe MHCTPYMEHT,
€C/M WTeKep 6blN U3BNIEYEH U3 PO3ETKU U ECNN
npowsoLuen c6oi B nogave NeEKTPOIHEPTUM, UK
€CJIM aKKyMYIATOPHbIM 610K 6bln U3BNEYEH U3
WMHCTPYMEHTA.

B perknme HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOAO/IKAET BpallaTbCa, fawe
€CJ/I1 OH BbIpBETCA U3 pyKu. MoaTomy Bcerpa
KPEenKo AepHMTE MHCTPYMEHT ABYMS pyKamu 3a
PYKOATKM, 3aMMUTE YCTONYMBOE NOIOKEHME U
MOJIHOCTBIO CKOHLLEHTPUPYMTECH Ha BbINOJIHAEMOM
pa6oTe.

He ponycKavite 3aBUXpeHUs nam
BCACbIBaHWSA MHCTPYMEHTOM MbIv U
CTPYHKU. He KnagmTe MHCTPYMEHT 0 NOSHOM

OCTaHOBKU ABuratend.

UHCTPYMEHTbI C NeperaoyaTenem:

ST e~

BHntoueHue: caBuHbTE nepersoyartens (5)
Brnepesa. A HenpepbIBHOM paboTbl HAMUTE
nepekoyaTenb BHU3 f0 BUKcauuu.

BbIK/IIOYEHUE: HaMUTE Ha 3aZiHWIM KOHel|,
nepekodartens (5), a 3atem oTnycTUTE ero.

8.2 PerynupoBKa 4acToTbl BpaleHusa

Honecwuko (7) nosBonseT yctaHaBAMBaTh U N1aBHO
perysMpoBaTh 4acToTy BpalLeHWs.

[MonoxeHns 1-6 COOTBETCTBYIOT CNEAYIOL MM
3HaYeHUAM HacTOTbl BpaLLleHNA 6e3 HarpysKu:

Tons 4500 06/MUH 4. 9500 06/MUH
2. 6200 06/M1H 5., 10800 06/MuH
< J— 8100 06/MUH 6. 11500 06/MHH

ONeKTPOHHbIN 610K VC obecneynBaeT
onTUMasibHyto paboTy B 3aBUCUMOCTH OT
o6pabaTbiBAEMOro MaTeprasa v NoyTu
MOCTOSHHYIO YacTOTy BPaLLEeHWs Jare npu
HarpyskKe.

PeKomeHzaumm no Ymcay 060poToB Asist
pasnyHbIX MaTepuanos:

ATIOMUHUI, MEAB, NATYHD......eereeeeieeeiiee e 4-
CTtanb go 400 H/mm2 4
Ctanb oo 600 H/mm2 .
Ctanb o 900 H/mm2 .
Hepasetowan ctanb
OnTuManbHble 3HAYEHWA JTyHLUe BCEro
onpeaensTca OnbITHbIM MyTEM.

8.3 Pa6ouue yKasaHuA

MpumeyaHue: gna 06paboTHU TOHKOIO IMCTOBOMO
meTanna (>=0,7 MM) yCTaHOBUTE YNOPHOE KOJbL,O
(B 3aBMCMMOCTM OT KOMMNIEKTaLuK, Ne ans 3aKkasa:
3.16.06.608.0). Cnepyvite pyKOBOACTBY MO
aKcnyaTalmm ynopHoOro KosbLa.

PYCCHKWM ru

1. poBepbTe peryLme NOBOPOTHbIE NNACTUHBI
(22). NMoBpexAeHHbIE NN N3HOLEHHbIE
NOBOPOTHbIE NNACTUHbI ClIeAyeT 3aMeHUTb.

2. YcTaHoBwuTe BbICOTY hacku (CM. rnasy 7.2).

3. Bcerpa KpenKko AepuTe MHCTPYMEHT ABYMSA
pyKamu 3a pyKOATKM, NnpumnTe 6onee
YCTOMYMBOE NOJIOHKEHUE U ByabTe
BHUMAaTE/IbHbl NPW BbINOJHEHWUN PaboThl.

4. CHayana npousBOAWTCA BH/IOYEHME, 3aTEM
MHCTPYMEHT OMOpPHOM NoBEPXHOCTbIO (19)
YKNafplBaeTCA Ha 3aroTOBKY, U /IULLb NOTOM
CMEHHbIN MHCTPYMEHT Me//IEHHO NOABOANUTCA K
3aroToBKe.

5. MNpu dppesepoBaHuK Bceraa paboTamTe BO
BCTPEYHOM HaNpaBieHUM (CM. PUCYHOK). B

NPOTUBHOM C/ly4ae CyLLeCTByeT ONacHOCTb
oTaaqu. Temn paboTbl JOMHKEH ObITb
YMEpEeHHbIM, a TaKKe COOTBETCTBOBATb
obpabaTbiBaEMOMY MaTepualy U BbiIGpaHHOMY
ymncny 060poToB. [1pr CANLLKOM HUSKUX
o6opoTax u/vnn CAULWKOM BbICTPOM Temne
(hpesepoBaHMA BO3MOXHA CHbHAA BUBpauma
MHCTpyMeHTa. He gonycKaiTe nepekoca, He
HaXunmManTe U He pacKa4nBanTe MHCTPYMEHT.

6. BepguTe MHCTPYMEHT TaK, YTObbI
napannenbHbli ynop (18) npuneran K
3aroToBKe. Npu padoTe 6€3 napanienbHOro
ynopa: BeguTte MHCTPYMEHT TaK, 4ToObI
OMOPHbIV NOAWMWMHKK (21) npuneran K
3aroToBKe.

—

7. 3aseplueHune paboTbl: OTBEgMTE paboyni
MHCTPYMEHT OT 3aroTOBKM, BbIK/IIOUUTE
9/IEKTPOUHCTPYMEHT. [laiTe asuraTento
OCTaHOBWTLCA, OTIOKUTE
9NEKTPOUHCTPYMEHT.

9. TexHU4YecHoe 06CnyHUBaHUE

9.1 3ameHa peryLUX NOBOPOTHbIX NAACTUH
CnepyeT perynsapHo npoBepATb AeprKaTesb
PEKYLLMX NOBOPOTHBIX NAACTUH (24).
MoBpemaeHHbIE UM U3HOLLIEHHbIE PEXYLLME
NMOBOPOTHbIE MNACTUHbI OTMPABAATL HA PEMOHT / Ha
3aMeHy.

CnepyeT perynsipHo NpoBepATb BCE peyLime
NOBOPOTHbIE NNACTUHbI (22). MoBpexaeHHbIe Un
M3HOLLEHHbIE MOBOPOTHbIE NJIACTUHBI ClegyeT
3aMEeHUTb.

M3BneKanTe akkyMynATOPHbIN 610K 13

MHCTPYMEHTa / LUTEKep N3 PO3ETKU Nepef,
Ka oM peryIMpoBKOM, NepeocHalleHUeM,
TEXOOCYKMBAHUEM UJTU O4YUCTKOM.

Mocne paboTbl pexyLine NOBOPOTHbIE

NNaCTUHBbI, UX AepwaTesnn, 3aroToBKU U
CTpyKa MOryT 6bITb ropsaunMu. Hapesaite
3aluUTHbIE NepYaTHU.

CBoeBpeMeHHO NoBopayvBanTe uam

3ameHsAlTe 3aTynyBLUMECH PEXYLLME
NOBOPOTHbIE MIACTUHBI, UK Te PEryLLMe
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MOBOPOTHbIE MJACTHUHBI, MOKPbITUE KOTOPbIX
MCTepNOCh. 3aTyNMBLLMECS PEYLLME MOBOPOTHBIE
NAaCTUHbI MOBbILLAIOT ONACHOCTL TOr0, YTO
MaluMHa 3aCTPAHET U BbIPBETCA U3 PYK.

Heobxoanmo Bcerpa nosopa4nBaTb U1N
3aMeHATb pexyLline NOBOPOTHbIE N1IAaCTUHbI.

m JonycTMo 1cnonb3oBaTh TONBKO Te
pEyLLME NOBOPOTHbIE NIACTUHBI, KOTOPbIE
JonyuieHbl KomnaHuern Metabo. Cwm. rnasy
MpuHagnexHocTy.

1. MNoBopoToM peryanpoBoyHoro Kosbua (15) go
yrnopa MakCMMaJibHO BbIBEPHUTE AepaTesb
PEXYLMX MOBOPOTHBIX NIACTHH (24) — 3TO
obecrneymBaeT XOPOLUMIA JOCTYM K PEHYLLUM
NMOBOPOTHBIM NJIACTUHAM.

2. HammuTe KHOMKy ctonopa (2) u
npoBOpaYMnBanTe AepmwaTesb PEHYLNX
NMOBOPOTHbIX NNACTUH (15) pyKOM A0 OLLy TUMOM
(PMKCaLMM KHOMKM (2). YaepuBanTe KHOMKY
cTornopa (2) B HaXKaTOM NMOJIOHKEHUMU.

3. BbiBEpHUTE KpenemHbIM BUHT (23) 1 gocTaHbTe
PENYLLYIO MOBOPOTHYIO NIACTHHY (22).

4. ToBepHUTE PeyLLYy0 MOBOPOTHYIO NIACTUHY
WK, €C/IM BCE pEeXYLLME YacTu 3aTyNWU/UCh,
YCTaHOBUTE HOBYIO PEMYLLYIO MOBOPOTHYIO
NNacTUHYy.

5. 3aKpenuTe pemyLLyto NOBOPOTHYIO NIACTUHY
(22) kKpenewHbIM BUHTOM (23). HpyTAwwmi
MOMEHT: 5 Hwm.

6. MoBepHWUTE peryIMpoBoYHoe KonbLo (15) B
NMPOTUBOMOJIOKHOM Hanpas/ieHWUH, YTOObI
JepmaTesib PeXyLMX NOBOPOTHBIX NACTUH
(24) Haxopmncsa B cBOE HOpMasibHOM paboyer
30He. (4T06bI Npeaenbl MaKCUMabHO
[0MyCTUMOWM BbICOTbI (PACKM He Bblnn
NpeBbILLEHbI, CM. TNaBy TeXHWYeCKMe faHHbIe).

9.2 3ameHa YNOPHOro KOJibLia LIapMKOBOro
NoALWMUMNHUKA (TONIbKO NpU
Heo6X0AUMOCTH):

PerynapHo npoBepsiTe ynopHOe KobLO

LIAPUKOBOr0O MNOALLMMHKUKA (21) Ha NerkocTb xoga.

HewncnpasHoe ynopHoe KoJbLo LaprKoBOro

NoALUMNHMKa cnegyeT 3ameHuTb. (Ne 3aK.:

316093300)

1. OTBMHTUTE BMHT (20) U CHUMUTE YNOPHOE
KOJIbLIO LLIAPUKOBOrO NMOALLMMHUKA.

2. YcTaHoOBUTE HOBOE YNOPHOE KOJbLO
LIAPUKOBOr0 NOALIMMNHMKA (21), HaBUHTUTE
BWHT (20) 1 KpemnKo 3aTAHUTE ero.

9.3 OcTupoBKa WKan (TosIbKO npu
Heo6X04UMOCTH):

Ha 3aBopae nmm6 niagukauum (14) otperynmposaH
npasBuJIbHO.

Ecnu pemyLime NoBOPOTHbIE NAACTHHDI
UCNO/b3YIOTCA AN 06paGOTHY PAANYCOB WU eC/U
HacTpPOMKa M3MEHUNACH, TO LCTUPOBKA LKA
NpOV3BOAUTCA C/IEAYIOLMM 06Pa30oM:

1. PerynvpoBo4Hoe Konblo (15) nogHummTe m
NMOBEPHMTE TaK, YTOObI PEXyLLan NOBOPOTHAA
nnactuHa (22) 6osee He CHUMana maTepuan.
(BbicoTa dacku = 0 Mm)

2. OTtnycTuTe 06a 3aUMHbIX BUHTA (14).

3. Bpauwaiite nimm6 nHamKaumm (14), noka He
6yAeT noKasaHa BbicoTa (acku 0 Mm.

4. 3atAHuTe 06a 3arKMMHbIX BUHTA (14).

5. MNpoBeanTe NpobHOE ppesepoBaHUe.

10. OuncTtKa

CTpyHKa 1 YaCTu1Lbl MOFYT OcamzaTbea Ha
thpesepHo rosoBKe. OTO MOHKET NPUBECTU K
6710KMPOBKE ppe3epHom rosioBku. Cnegyet
PerynapHo ouuLaTh hpesepHyto rooBKY 1 30HY
no6/IM30CTU OT HEE, YAAUIAA NPU 3TOM CTPYHKY U
yacTuupl.

Mpu paboTe BO3MOKHO CKOM/IEHUE YacTuL,
ob6pabaTbliBaeMoro matepuana BHyTpu
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA. ITO yxyawaeT
oX/1aKAEeHNE 3NIEeKTPOUHCTPYMEHTA.
ToKONPOBOAALLIME CKOMNEHWUA MOTYT HApYLWIWUTb
3aLUMUTHYIO0 M30MIALMIO SNEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
COMPSAKEHO C ONacHOCTAMW BO3eNCTBUA TOKA.

Yepes Hebo/bLIME paBHbIE MPOMEHYTKMU BPEMEHM
TLWATENbHO YAANANTE 3arpa3HeHUs U3 nepesHux u
3afjHUX BEHTUIALIMOHHBIX LLenen
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA UM NPOAYBaNTE UX CYXUM
BO3ayxoMm. [lepeg aTUm oTCOEAUHUTE
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHUA U
HOCUTE NPU 3TOM 3aLLUTHbIE O4YKU 1 pecrnupaTop.

11. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

11.1 CeTeBble UHCTPYMEHTbI:

- 3awuTa ot neperpeBa: YacTtora BpalleHUA
nop Harpy3kon CUJIbHO ymeHbLiaeTcs.
MNoBbiweHHas Temnepatypa asuratens! ante
nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XOJIOCTOM XOZay,
NMOKa OH He OCTbIHET.

3awura oT neperpeBa: YacTtora BpalleHUA
nop, Harpy3Kow CJIEFTKA ymeHbluaeTca.
ONIEKTPONHCTPYMEHT NEPErpyeH. YMeHbLumTe
HarpysKy Ha MHCTPYMEHT.

3awmTHOe oTHNo4YeHue Metabo S-automatic:
MHCTPYMEHT CaMOCTOATE/IbHO
OTHKJIIOYAETCA. Npn cAmwKom 6bICTPOM
HapacTaHuW CUJIbl TOKa (3TO MPOUCXOAUT,
Hanpumep, Npy BHe3anHoM 6J10KMPOBKE UN
oTAaye) 9NEKTPOUHCTPYMEHT OTK/IOYAETCA.
BbIK/HO4NTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
nepekntoyatenem (5). Mocne atoro ero cnegyer
CHOBA BKJIIOYUTb U MPOJOJIKUTL paboTy B
HOpMasIbHOM perume. N36eranTe 610KMPOBKU B
nanbHenwem. Cwm. rnasy 4.1.

3awmrTa OT NOBTOPHOrO NycKa:
ONIEKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.
CpaboTana 3awuTa OT MOBTOPHOro 3anycKa.
Ecnun npu BKIOYEHHOM MHCTPYMEHTE CeTeBas
BWJ/IKA BCTaB/AETCA B PO3ETKY, UK Noce c6os
BOCCTAHOBJIEHa Nojaya 3/1eKTPOonuUTaHus,
WMHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. BbikntounTe n
CHOBA BKJIHOUYNUTE MHCTPYMEHT.

11.2 AKHYMYNATOPHbIE UHCTPYMEHTbI:

- DNeKTPOHHbIN CUTHaNbHbIM MHAMKaTOP (9)
3aropaeTcs, U YacToTa BpalleHnA noj
Harpy3Koi ymeHbLwaeTcA. CAULWKOM BblCOKas
Temneparypa! Javite nopaboTarb MHCTPYMEHTY



Ha X0/10CTOM XOAY, NOKa 91eKTPOHHbIN
CUrHa/bHbIM WHOMKATOpP He noracHeT.
ONEeKTPOHHBbIA CUrHaNbHbIA UHAUKaTOP (9)
MUraeT, a UHCTPYMEHT He paGoTaer.
Cpab6oTana 3awmTa oT NOBTOPHOrO 3arnycka.
Ecnn akKyMynaTOpHbIV 610K BCTaBnsaeTCA Npy
BKJ1IO4EHHOM MHCTPYMEHTE, UHCTPYMEHT He
3anycHaeTcA. BbIKnto4MTE M CHOBA BK/IHOYUTE
WUHCTPYMEHT.

12. NMpruHagneHHOCTH

CnepyeT UCNONb30BaTb TO/IBKO OPUrMHASIbHbIE
aKKYMY/IATOpHble 6/10KW U NMPUHaANERHOCTH
Metabo nnm CAS (Cordless Alliance System).

Mcnonb3ayiTe TONbKO Ty OCHACTHY, KOTopas
oTBevaeT Tpe6oBaHUAM U napameTpam,
nepeyrcneHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
3KCNyaTaumm.

HaperHo duKcupyiiTe ocHacTry. Ecnn npubop
SKCNyaTupyeTca B Aeprartene: HagewHo
3aKpenuTe Npuoop. MNoTepsa KOHTPOAA MOXKET
NpUBECTU K TpaBme.

A PexyLipe noBOpOTHbIE NNACTUHBI
Pexyuwan nosopotHasa nnactuHa HM (13
TBEPAOro MeTanna) 45° .......cccevviienne 6.23560
Pexywana nosopoTHaa nnactuHa HM (13
TBepgoro MeTamna) R2.....ccccovvvveinenns 6.23561
Peryuaa noBopoTHas nnactuHa HM (13
TBepgoro metanna) R 3 ... 6.23562

B 3apsagHbie yctporictea: ASC Ultra, ASC 15, ASC
30 v ap.

C AKKyMynATOPHbIE 6/10KM Pas3IMYHOM EMKOCTH.
MprobpeTaiTe TONLKO Takne
aKKyMYJIATOPHbIE 610KK, HANPAKEHUE
KOTOPbIX COOTBETCTBYET Ballemy
5/IEKTPOMHCTPYMEHTY.

Ne anA 3akasa: 6255920005,2 A-y (Li-Power)
Ne ana 3akasa: 6253680005,5 A-y (LiHD)
Ne pns 3akasa: 6253690008,0 A-y (LiHD)
n ap.
MoNHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAAIEHOCTEN CM. Ha
cavnTte www.metabo.com nnu B Katanore.

13. PemoOHT

PEeMOHT MHCTPYMEHTOB JO/IHKEH
OCYLLECTBAATLCA TOJIbKO
KBa/IMPULMPOBAHHLIMW CNieLMasiMcTaMm-
3N1IeKTpUKamu!
MoBpexAeHHbIN ceTEBOM Kabesnb cnegyet

3aMEHATb TOJIbKO Ha CheLMabHbIN,
OpWrMHanbHbIV ceTeBor Kabenb Metabo, KoTopbin

MOMHO NPUOBPECTH B CepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[na pemoHTa MHcTpymMeHTa Metabo o6patuanTecs
B pernoHasnbHoe npeacrasnTenbcTeo Metabo.
Agppeca cm. Ha cavTe www.metabo.com.

MepeyHn 3anacHbIX YacTel MOXHO 3arpy3uTb C
canta www.metabo.com.

PYCCKWMM

14. 3awumTa oKpy:KaloLLen cpeabl

CobntogaiTe HaunoHabHbIe NpaBuia
9KONOrMYECKU 6e30MacHON yTUIM3aLMn U
nepepa6omm OTCNYHMBLUMX MaLUWH, yNaKOBKU U
NPUYHAAIEHOCTEN.

YnaKoBOYHble MaTepuasbl yTUIN3UPYIOTCA B
COOTBETCTBWM C UX MApPKUPOBKOM COr1acHO
KOMMYyHabHbIM Npasuiam. JonoiHUTENbHYO
MH(OPMAaLMIO MOM¥HO HAMTU Ha caiTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

TonbKo gna ctpaH EC: He ytunmnsupyiite
E MHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBbIMM OTXO-

namu! CornacHo eBpOonencKon AMperTuBe
2012/19/EU no oTxofam 3/1EKTPUYHECKOTO U S/1EK-
TPOHHOro 060pYAOBaHUA M COOTBETCTBYIOLWMM
HauMOHa/IbHbIM HOpMam GbIBLLKWE B yNoTpebaeHnn
3/IEKTPONPUBOPBI U MHCTPYMEHTbI MOAIEKaT
pasfesibHoN yTUAU3aUuMK € LeNbio Mx nocaeay-
IOLLeM 9KONOTMYECKN Be3onacHoM nepepaboTHM.

Ocob6ble yKa3aHUA npu paboTe ¢
AKKYMYNIATOPHbIM UHCTPYMEHTOM:

He yTnnnaunpyiTe akkyMynaTopHble 6/10KM BMECTe
¢ 6bIToBbIMK OTX0aamMu! CpasaliTe HencnpasBHble
WIN OTC/YHMBLUME aKKYMYIATOPHbIE 610KU
avnepy dupmbl Metabo!

He BblGpacbiBaiiTe akKyMynATOPHbIE 6/10KN B
BOJ0EMbI.

Mpemae YeM NPon3BECTU YTUANSALMIO aKKYMYIS-
TOpHOro 6,10Ka, pa3paAaMTe ero B MHCTPYMEHTE.
MpuMUTE MepbI A5 UCKIIOYEHUA KOPOTHKOIO 3aMmbl-
KaHWA KOHTaKTOB (Hanpumep, M3onupyiTe
KNIENKOM NEHTON).

15. TexHn4ecKue
XapaKTepUCTUKU

MoACHEHWS K f@aHHbIM, TPUBEAEHHbIM Ha CTp. 3.
OcTtaBnsem 3a cobor NpaBo Ha TEXHUYECKUE
U3MEHEeHUA.

U= HanpsmeHne akKyMyIATOPHOro 610Ka

n =yacToTa BpaLleHusa 6e3 Harpy3Ku
(MaxkcumasibHas YacToTa BpalLeHus)

P4 =HOMUWHa/IbHasA NoTpebaseMan MOLHOCTb

Ps =BbIX04HaA MOLLHOCTb

m =Mmacca C caMblM MaJIEHbKUM

aKKyMynAaTOpHbIM 610KOM / Macca 6e3
ceTeBOro Kabena
PesynbTatbl USMEpeHUI NolyHeHb! B
COOTBETCTBUM CO cTaHAapTom EN 62841.

JonycTuman Temnepatypa OKpyHatoLero
BO3yXa Npv aKcnayaTauum:

o120 °C po 50 °C (orpaHnyeHHas
pab6oTOCNOCOBHOCTL NpW TEMNEPATYPE HUKE

0 °C). donycTumasn TemnepaTtypa OKpyHatoLero
BO3Aayxa npu xpaHeHun: ot 0 °C go 30 °C

[O] WHCTpymeHT Knacca sawmTbi i
~ NepeMeHHbIN TOK
== [1OCTOAHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKK
pPacnpoCTPaHATCA AOMYCKM, NPeAYCMOTPEHHbIe
LeNCTBYIOLWMMM cTaHZapTaMMU.
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3HayeHuA amuccum wyma

OTH 3HaYeHWA NO3BONAIOT OLEHMBATb U
CpaBHUBaTb SMWUCCHIO LLIyMa Pa3NyHbIX
MHCTPYMEHTOB. B 3aBMCHMOCTH OT yCNoBUM
9KcnayaTauum, COCTOAHUA MHCTPYMEHTA MK
MCMNOb3yEMOW MHCTPYMEHTAJIbHOM OCHACTHM
(aKTM4ecKan Harpy3Ka MOXeT 6bITb BbiLLE NN
HWe. [Ins OLeHKN NPUMEPHOro YPOBHA aMUCCUU
y4uTbIBaNTE NepepbiBbl B paboTe 1 pasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOW (LyMOBOM) Harpyakon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aunoHHbIX Mep Mo 3aluTe
No/sb30BaTeNs C YH4ETOM TEX N UHBIX 3HAYEHUH
3MMCCHM LLYMa.

(BeKTOpHan cymma

Tpex HanpaB/IeHU), paccYMTaHHOE COrnacHo
EN 62841:
an g =3HadeHue Bubpaumm
Kh sg =KO3ddULMEHT NorpetiHocTH (BUbpaLms)
T < ) .

3BYKOBOIO [jaB/IeHUA:
Loa =YypOBeHb 3BYKOBOT O AaB/IEHNA
Lwa  =YpPOBEHb 3BYKOBOWM MOLLHOCTH
Kpa, Kwa=HOIDOHULMEHT NorpeLtHocTy

Bo Bpemsa paboTbl ypOBEHb LyMa MOXKET
npesbiwatb 80 oB(A).
Ucnonb3yiiTe cpeacTBa 3alUThl OpraHoB
cnyxa!
DNIeKTPOMarHUTHbIE MOMEXMU:
Mopa BO3AENCTBMEM CUbHBIX 3EKTPOMArHUTHBIX
NMoMex BO3MOHbI BpEMEHHbIE KOlebaHWA
4acTOTbl BpPaLLEHWA WK cpabaTbiBaHWe 3aluTbl
OT NOBTOPHOrO NycKa. B aTtom cnyyae
9JIEKTPOMHCTPYMEHT HAAIEMT BbIKIHOUYUT U
CHOBa BHJIOYUTD.

il

UHdopmauma ana noKkynarena:
CepTuduKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00995, cpoKk aencTBuA C
27.11.2017 no 26.11.2022 r., BblgaH OpraHom no
cepTudmKaumm npogykumm <MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKMIN DPOHA,
CepTuduKaumnm»; Agpec(iop. u dakrt.): 153032,
Poccuickaa Pepepaums, MiBaHoBCKasA 0611, T.
MBaHoBo, yn. CtaHKkocTpouTenen, 4. 1; ten.
(4932)77-34-67; dbaKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATrectaT akkpegmTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 oT 24.03.16 1., BbigaH
DenepanbHOM CyHKO0M MO akKpeanTaLmMm

CTpaHa uarotoBneHus: FepmaHvs

MpousBoauTtens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, l'epmanusa

MmnopTtep B Poccuu:

000 "Mertabo EBpasus"

Poccun, 127273, Mocksa

yn. BepesoBas annen, a4 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussoacTtsa 3alwmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEpe MHCTPYMEHTA, yKasaHHOM Ha

120 €ro WnnbaurKe. 1 A udppa ob6o3HavaeT rog,

Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo usgenve
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl
0603Ha4al0T HOMEp MecsALa B rogy Npou3BoACTBa,
Hanpumep «05» - man

CpoK cny6bl U3fenuna coctasnsAeT 7 seT. He
PEKOMEHAYETCA K KCMJlyaTalmm No UCTeHeHUn 5
NeT XpaHeHus C AaTbl U3roToBNEHUSA 6e3
npeABapuTEIbHON NPOBEPKM (AaTy U3roTOB/IEHUA
cM. Ha aTukeTKe).



YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

AeKrnapauia npo
BiANOBIAHICTb

3i Bcieto BignoBiganbHICTIO 3aABAAEMO: Le
dpesep AnA 06po6KK KparoK 3 igeHTudiKauieto 3a
TMNOM i HOMepoMm mogeni *1) Bignosigae ycim
YUHHMUM NOIOKEHHAM ANPEKTUB *2) | HOpM *3).
TexHi4yHy AOKyMeHTauio gna *4) —

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

®pesep 417 06pPOBKM KPaoK NPU3HAYEHNI /1A
(bpesepyBaHHsA Kpaiox maTepianis 3i cTani,
HepKaBiloyoi CTani, aJIIOMIHII0 Ta a/IloOMIHIEBUX
cnnasiBy npoqneciﬁHiVl coepi.

[ns 06po6Ku maTepianis 3 antoMiHito, aNIOMIHIEBMX
cnnasiB Ta HepHaBito4voi cTani Heo6XiAHO
BMKOPWUCTOBYBAaTH BiANOBIAHMI 3aci6 ana
3maulyBaHHsA (Ne ana 3amoBn.: 6.23443).

3a NOWKOAKEHHSA, WO BUHUKIM BHACAIA0K
eKcnyaTauii He 3a NpM3HaYeHHAM, Hece
BiANOBiAa/IbHICTb BUKJ/IIOYHO KOPUCTYBau.

HeobxiaHO foTpMMyBaTUCh 3arasibHOMPUAHATUX
npaBuA 3anobiraHHA HeLWacHMM BUNnagKam, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKN, HaBEAEHWX B Ll
IHCTPYKLUii.

3. 3aranbHi npaBuIa TEXHIKK
6e3neKru

3apna Bawoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€/IEKTPOIHCTPYMEHTA Bif, NOLIKOAKEHD
OOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHNX
LM cumBosiom!

NONEPEAHEHHA — 3 MeTo0 3HUKEHHA
PW3MKY OTPMMAaHHA TPaBM NpoYUTanTeE Lo
IHCTPYKUIIO 3 eKcnayaTau,i.

NONEPEAKEHHA — MpouuTaiTe BCi

BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYKLii,
inocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 LM
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HEBUMKOHAHHA yCix
HaBeAEeHUX HUMYE IHCTPYKLiK MOKe MPU3BECTU [0
YpareHHA eNIeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMHEI Ta/abo
TAMKMX TPaBM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexu AN MaibyTHLOro BUKOPUCTaHHA.
MNMepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasom 3 UMW AOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi npaBuia TeXHiKK
6e3neKu

a) TpumaiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT 3a
i30/11boBaHi NoBepxHi Nig Yac po60oTH, AKLLO €
PU3UK 3iTKHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu 3
Kabenem HuBneHHA. HOHTaKT 3
€/1EeKTPONPOBOAKOIO Nif, HANPYrOK MOXE

aue. HacTop. 3.

NpWU3BECTW 40 Nepesadi Hanpyry TaKoX Ha
MeTasneBi YaCTUHWU NMPUCTPOO Ta CPUYUHUTH
YPareHHs eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

b) 3aKpiniTb 3aroToBKY Ha CTilKili NOBEepXHi 3a
Aonomoroto cTpy6uuH a6o B iHWKIA cnoci6.
AKWOo TpUMaTH 3aroToBKY JIMLLE PYKOIO abo NPOTH
Tina, ue npusBege Ao ii HecTabiNbHOCTI, BHACNILOK
4Oro MOX/IMBA BTpaTa KOHTPOJIO.

c) He BUKOpUCTOBYTE NpUnaaas, Axe He 6ynio
nepepbavyeHe Ta peHoOMeHAOBaHe
BUMPOOGHUKOM ANiA BignoBigHOro
eNIeKTpoiHCTpyMeHTa. Tislbku Te, Wo npunagas
niAXOANTb A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTA, HE rapaHTye
6e3neyHe BUKOPUCTaHHA.

d) 3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBaTH
MOLKOAMEHI iHCTpYyMeHTasIbHi HacagKu.
Mepepn KOXHUM BUKOPUCTAHHAM HeOGXiaHO
rnepeKoHaTUCA Y Bif CyTHOCTi TPiLLy1H,
AedopmaLiin, 03HaK 3HOCY Ta CUJIbHOTO
3HOLLEHHA NOBOPOTHUX Pi3asibHUX NIACTUH. Y
pasi nagiHHA eNeKTpPoiHCTpyMeHTa a6o
IHCTPYyMeHTaNbHOI HacaAKU NepeKoHamTecH,
L0 HEeMAE NOLWKOAMEHb, ab0 Bi3bMiTb
HEenoLWHKOoAKEHY HacapkKy.

e) MpautoBaTtu B 3acobax iHaMBIgyanbHOro
3axucTy. 3anemHo Big cepu BUKOPUCTaAHHA
ob6upanTe 3aXMCHUI LMTOK AnA 061M4uA,
3acobu 3axucTy o4yeit abo 3aXUCHi ORYNAPMU.
3a noTpe6u BUKOPUCTOBYiiTe pecnipaTop,
3aco6M 3aXMCTY OpraHiB CAyXy, 3aXUCHI
pyKaBuLi abo cneuianbHuii hapTyx, AKi
3axXUCTATb Bac Bif, HEBEJIMKUX YAaCTOK
marepiany. Oui NOBUHHI By TU 3axuLLLEHI Bif
YaCTOK, WO PO3AiTaThCA Nif Yac NPOBELEHHS
pi3HWX pob6iT. PecnipaTtop abo dinbTpyBanbHa
3axucHa MacKa NoBMHHI GinbTpyBaTH MK, LWO
YTBOPKETLCA MNif Yac pobiT. AKLLO BM JOBrMi Yac
3a3HaeTe BIJIMBY LYMY, MOXE CTAaTUCH 3HUKEHHSA
CNyxy.

f) CTemTe 3a TUM, W06 iHWI NtogU
3HaxoauAUchb Ha 6e3neyHiit BigcTaHi Big Bawoi
po6040i 30HU. HoMeH, XTo HabnKaeTbcA A0
po6040i 30HU, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBAaTH
3aco6u iHguBiAyanbHOro 3axucTy. Bignamkum
3aroToBKM abo iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacasKu
MOXYTb Big/1€TITU Ta 3aBAATU LUKOAM HaBITb 3a
Me¥amMu poboyOi 30HU.

g) NocTiHO MiyHO TpuMmaiTe
€/IeKTPOIHCTPYMEHT Nifj Yac BBIMKHEHHA. Npun
po6OTi 3 MAKCUMa/IbHOIO KiNbKiCTIO 06epTiB
PEeaKTUBHUIM MOMEHT BUIyHA MOME CNPUYUMHUTH
nepeKpyvyBaHHA e/IEKTPOIHCTPYMEHTA.

h) AKW,0 MO¥KINBO, BUKOPUCTOBYTE
CTpY6UMHU, WO6 3adikcyBaTH 3aroTOBKY.
Hikonu He TpumMaiiTe MasieHbKY 3aroToBRYy
OAHIEI0 PYKOIO, @ €/IEKTPOIHCTPYMEHT iHLUOHO,
KOJIM BU MOrO0 BUKOPUCTOBYETE. 3aTHUCHYBLUM
MaJIEHbKi 3arOTOBKU MOM¥HA 3Bi/IbHUTU 06UABI
PYKM 4151 KPALLOro KOHTPOSIO
€JIeKTPOIHCTPYMEHTA.

i) 3a60POHEHO KNACTHU E/IEKTPOIHCTPYMEHT,
[AOKM iHCTPYMeHTaNbHa HacaAKa NoBHICTIO HE 121
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3YNUHUTBCA. MOX/IMBUIN KOHTaKT
iHCTPYMEeHTaNbHOI HacagKu, Wo obepTaeTbes, 3
NMOBEPXHEIO, LLIO MOMXeE MPU3BECTU A0 BTPATH
KOHTPOJII0 Hafl €/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

j) NlepeHOCUTN ENEKTPOIHCTPYMEHT
[,03BOJIAETLCA JIMLLE Y BUMKHEHOMY CTaHi. €
PU3MK BUNAAKOBOrO 3aXOMJ/IEHHA BALLIOro oAAry Ta
TpaBMyBaHHS IHCTPYMEHTa/IbHOK HacafKoto, Lo
o6epTaeTbeA.

k) PerynsapHo ouuiyyiiTe BEHTUNALiHI OTBOpU
eJIeKTpoiHCTpYyMeHTa. BeHTunaTop AsuryHa
3aTArye nNun ycepeanHy Kopnycy, BHac/iAoK Horo
BEJ/IMKE CKyMYEHHA MeTaneBoro nujy BUKINKaE
PU3MK yPaXKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

|) 3a6opOHEHO BUKOPUCTOBYBATH
€/IeKTPOIHCTPYMEHT No6n3y
JNlerKo3anMucTUX MartepianiB. ICKpu Ta fywe
rapsya CTpy*Ka MOXYTb ClPUYUHUTY 3aropsAHHS
TaKux maTepianis.

m) 3a60pPOHEHO BUKOPUCTOBYBaTU
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu, AIKi NoTpebyloTb
piAKUX OXoNoAKyBasIbHUX 3ac06iB.
BuKopucTaHHA BOAK abo iHLWMX PiAKUX
OXOJIOAXYBa/IbHMX 3aC06iB MOXHE CMPUYNHUTH
YParKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

4.1 Bippava Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexkun

Bippava — ue pantoBa peakujis BHaC/if 0K
3aKJ/IMHIOBaHHA abo 610KyBaHHA
iHCTpYMeHTasIbHOT HacaaKH, LWo o6epTaeTbCs.
3aK/IMHI0BaHHA abo 6/10KyBaHHA NPU3BOAATL A0
Pi3KOT 3YNMUHKK IHCTPYMEHTa/IbHOI HAaCaKMH, Lo
obepTaeTbeA. Lie BUKIMKae HEKOHTPOIbOBaHWM
PYX €/IEKTPOIHCTPYMEHTAa B MiCTi 6/TOKyBaHHA y
HanpAMKY, MPOTUIEXHOMY HanpPAMKY 06epTaHHA
iHCTpYMEeHTa/IbHOI HacaKMu.

AKLWOo NoBOpOTHa pisasibHa NnacTuHa
3ab10KoBaHa abo 3acTpArfia B 3aroTosLj,
3arnnbaeHa B 3aroTOBKY KPOMKa Pi3aJibHOi
NNACTUHN MOE 3aKJIMHUTMUCA | CMIPUYUHUTK
NOLUKOAMEHHSA NNacTUHU Ta Bigaady. Tpumay
NMOBOPOTHOI Pi3asIbHOI NIACTUHW PYXaeTbCA Y
HanpAMKy KopucTyBaya abo Bif HbOro, 3a/1eHO
Bifl HANPAMKY 06epTaHHA TpUMaya pisasibHOi
NAacTUHU B MOMEHT 610KyBaHHA. Mpu ubomy
NOBOPOTHI pi3asibHi NIACTUHU TAKOXK MOMXYTb
namaTtmcs.

Bigaaya e HacniiKoM HenpaBWabHOIO abo
NMOMW/IKOBOTO BUKOPUCTaHHA
€/1eKTPOIHCTPYMeHTa. 3anobirTi noaBi Bigaavi
OOMOMOMXYTb HaBeeHi HUKYE BignoBigHI 3axoau.

a)MiyHo TpUMmaiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TiNo Ta pyKU NOBUHHI NepebyBaTn B
NOJIOHEHHI, AKe rapaHTy€e MOX/IUBICTb
NPOTUCTOATH Bigaayi. 3a yMOBM BHUBaHHA
BIANOBIgHWX 3aX0/iB 6e3NeKM KOpUCTyBaY
3[aTHUMA KOHTPONIOBATH CUAM Biadaui.

b) MpautoiiTe 0oco6MBO yBamHO 6inA KyTiB,
rocTpux Kpais Touwo. He sonyckaiTte
pUKoLIeTy iIHCTPYMeHTasIbHOI HacafKHu Bip,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpyMeHTanbHy HacafKy, Lo o6epTaeTbCes,
MOe€ 3aK/IMHWUTM GinA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta

npv pyKowweTi. Hacnigkom € BTpata KOHTposo abo
Biggaya.

c) BegiTb iHCTpyMeHTanbHy HacagRy 3aBHaU Yy
OJIHOMY HanNpAMHKY B MaTepiasi, TaK Wwo6
pi3anbHa Kpaiika Buxoauna 3 matepiany
(BignoBipae Tomy ¥ HanpPAMKY, Y AKOMY
BUKUAAETLCA TUpCca). AKLWO BeCTn
€/IEKTPOIHCTPYMEHT y HeNpaBWbHOMY HanpAMKY,
pisasibHa KpalrKa iHCTpPYMEHTaNIbHOT HacaaKu
BWXOAUTb 3 3aroTOBKU, TAKMM YYHOM
€/IEKTPOIHCTPYMEHT TArHETLCA Y HAaNPAMKY Nogadi.

d) He ponyckaiite 6,10KyBaHHA NOBOPOTHOT
pi3anibHOI N1aCTUHKU Ta 3aHAATO BUCOKOro
NPUTUCKHOrO 3ycunna. 3abopoHeHO
HaNalWToBYBaTH BUCOTY Gi/iblie MaKCUMasIbHO
[onycTMMOi BUCOTU (hacKu. [NepeBaHTarKeHHsA
NMOBOPOTHOI Pi3a/IbHOT MNACTUHM NPUCKOPIOE Ti
3HOLLYBAHHA i 36i/IbLLYE CXWBHICTb A0 NEPEKoCy
a60 610KyBaHHSA | ,AK HACNIJOK, MOXK/IMBICTb
BiAzayi abo pyrMHyBaHHs pi3asibHOI NNaCTUHM.

e) CTemTe, W06 PYKHU HE NOTPaN/IAJU B 30HY
nonepeay abo no3aay NOBOPOTHOI pisasbHOT
NAacTUHMU, Wo obepTaeTbeA. Mpy 3MiLLeHHI
NOBOPOTHOI Pi3a/IbHOT NNacTUHU B 06p0b/1toBaHiM
3aroToBLi B HAaNpsAMKY Bif cebe
€/IeKTPOIHCTPYMEHT Y BUMAAKY Biagadi Moxe
BiICKOYMUTU NPSAMO Ha BaC pa3oM 3 pi3asibHO0
NAacTUHOIO, Lo 06epTaeTbCA.

Heob6xigHo 3aB4acHo noBepTaTu a6o
3aMiHIOBaTU NOBOPOTHI pi3asibHi N1aCTUHMU, AKi
3aTynuaucA abo NOKPUTTA AKUX CTEPJIOCA.
Tyni NOBOPOTHI pi3asibHi NACTUHM 36iNbLLYIOTH
PW3MK 3YMUHKW Ta NOSIOMKM IHCTPYMEHTa.

4.2 [lopaTHOBi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3MNeKu:
TpumaiTe eNIeKTPOIHCTPYMEHT Ti/lbKKM 3a
i30/1bOBaHi NOBEpPXHi, OCKiNIbKK € PU3UK
3iTKHEHHA pe3n 3 Kabenem HUBNIEHHA.
HOHTaKT 3 eNeKTponpPOoBOAKOIO Mif, HANpPyrow
MOMe Np13BECTU A0 NepeAadi Hanpyru TaKoX Ha
MeTasIeBi YHaCTUHU IHCTPYMEHTa Ta CNPUYUHUTH
ypareHHs eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

Po6oye micLe Mae 6yTH YUCTUM Ta HANTEHHUM
YMHOM OCBITNIEeHUM. besnag abo noraHe
OCBITJIEHHA HA PO6OYOMY MiCLLi MOXYTb NPU3BECTU
[0 HeLacHUX BUMagKiB.

=~ MNONEPEAMKEHHA! MpautoBaty B
‘ 3aXMCHUX OKy/Apax.

=~ [IpautoBaTi B 3ac06ax 3ax1CTy OpraHis
@ chyxy.

MpautoBaT y npuaaTHOMY pecnipaTtopi.

m MpautoBaTh B cnevjasibHOMY 0AA3i.

MepeKoHalTecs, WO HIXTO He NoCTpaxaaB
BiJ] CTOPOHHIX NpeAMETIB, L0 BUITAOTb Mif
yac poboTH iHCTpyMeHTa.



° Jlioau i fJoMallHi TBAPUHM, LLLO 3HAXOAATLCA

I.w no6,m3y, MatoTb 6yTH Ha 6e3neYHin BigcTaHi
Bif} iIHCTPYMeHTa.

() Bosioccs, npocTopuin oaAr, nasbli Ta iHi

%O YaCTMHU TiNa MaloTb 3HAXOAUTUCH HA
6e3neyHin BigcTaHi. BoHn MOKyTb ByTH

3axonneHii BTArHyTi B OTBIp. Ha gosre BonoccaA

HagAramnTe CiTKy 418 BOMOCCA.

.= MonepeareHHA NPo 06epTOBUI IHCTPYMEHT

MNig yac po60TH 3 IHCTPYMEHTOM MpavuoBaTH B
3aXMCHMX OKYJIApax, 3aXMCHUX PyKaBULAX i
MiLiHOMY B3YTTi.

Hebe3neKka TpaBMyBaHHA rOCTPUMK KparKamu.
MpautoBaT B 3aXMCHNX PyKaBULAX.

MoBOPOTHI pisanbHi NIACTUHM, TPUMaYi
NMOBOPOTHMX pi3asibHMX MIACTUH, 3aroToBKa Ta
CTPYKaA MOMXYTb 6YTH rapa4Mmu nicns poboTy.
MpautoBaTh B 3aXUCHUX PYKaBULAX.

flKwWwo po6oTa TpMBaE AOBro, BAKOPUCTOBYITE
3acobu 3axuUcTy opraHiB cnyxy. BUcokuii piBeHb
LUYMy BMPOAOBH TPUBAJIONO Hacy MOMeE NPU3BECTH
[10 YLUKOAMEHHSA CNyXYy.

BuKOpUCTOBYBATH /IMLLE FOCTPi HEMOLKOAMEHI
NMOBOPOTHI Pi3asibHi N1aCTUHM.

3aroToBKa NOBWMHHA HaAiMHO NpuaAraTi Ao
noBepxHi Ta 6yTn 3aKpinieHa Big 3iCKOB3yBaHHA,
HanpuKaag, 3a A40NOMOror 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[nA BeNnKux 3aroToBoK Tpeba nepenbaymnTy
[0CTaTHIo onopy.

ICKpK Ta rapaya CTPyHKa, Lo BUHUKAIOTb Y
npoLeci po6oTH, HE MOBMHHI CTaTH AKEPESIOM
He6e3neKn, HanpuKag NoTPanIAYmM Ha
KOpMUCTyBaya YM iHLWIKX OCi6 a6o Ha 3aMMUCTI
peyoBUHW. MNoMerKOHe6e3NeYHi AiNAHKK chig,
i30110BaTV HE3aMMUCTUM MOKPUTTAM. [pK poGOoTi Y
noMemoHebe3neyHX 30Hax TpUManTe HanoroToBi
3aco6u NOMKEHOoraciHHA.

3aB¥amM MiLHO TPUMaKMTe IHCTPYMEHT ABOMA
pyKamu 3a pyKOATKM, 3aMiTb CTiMKE NOJIOKEHHS i
MOBHICTIO CKOHLIEHTPYMTECA Ha BUKOHYBaHil
po6OTi.

CTeTe Wob pyKM 3HaxoAnMCA nogasi Bif 30HU
(bpesepyBaHHA Ta iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacafKK.

He TopKaiTeca o po6o4oro iHCTPYMEHTA, L0
ob6epTaeTbeaA! Buganatn cTpyKKy Ta iHWe cMiTTA
TiSIbKX NiCNA NOBHOI 3YNUHKKU IHCTPYMEHTA.

BukopucToByBaTH KHOMKY dikcauii wnuHaens (2)
TiNIbKM NPU BUMKHEHOMY [BWIYHi.

3a60pOoHEHO BUKOPUCTOBYBATH MOLLUKOAMKEHI,
HEeKpyrAi Ta BibpytoYi iIHCTPYMEHTasIbHi HacaaKu.

3a60pOHEHO BUKOHYBATH POGOTH, TPUMAIOH
IHCTPYMEHT Haj roJioBOH.

3HUKEHHA BNJIMBY Nuy:

NONEPEAKEHHA — nun, wo yTBOptoeTbEA

nig vac wiipyBaHHA nanepoBoro
LWidyBaNbHOIO LLIKYPKOKO, PO3NUIOBAHHS,
WwAipyBaHHA, CBEPANIHHA Ta IHWKX POBIT, MICTUTL
XiMiYHi PEYOBMHMU, L0 CMPUYNHAIOTL PaK, BPOAKEHI
BaAM abo iHLi YLIKOAKEHHA PENPOAYKTUBHOI
cuctemu. MNMpuKnaam Takmx XIMIYHUX PEHOBUH:

YKPAIHCbKA uk

- CBMHeLpb 3 Pap6y, L0 MICTUTb CBUHELb,
- MiHepanbHU NN 3 ByAiBebHOI LErn, LeMeHTy
Ta iHWKMX PEYOBUH LLEr/IAHOI KNaaKK, a TaKoX
- MULL’'AIK T XPOM 3 XiMiYHO O6PO6IEHOT IEPEBUHM.
CTyniHb PU3WKY 3a1eXu1Tb Bif, TOTO, IK 4acTo BU
BWKOHYETE Lien BMA poGiT. LLLo6 3meHwnTH Bnivs
XiMiYHMX PEYOBUWH: NpauoBaTh HeoHXiAHO B
NPUMILLEHHAX 3 OCTATHBOK BEHTUAALEIO Ta 3
BUKOPWCTaHHAM 3aTBEPAKEHMX 3ac06iB
iHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY, TAKKX AK pecnipaTtop,
pO3pobIeHNI cneLianbHo Ana dinbTpawii
MiKPOCKOMIYHNX YACTUHOK.
Lle TaKOX CTOCY€ETBCA NUAY Bif iHWKWX MaTepianis,
HanpuKnag, fefxkvx Bugis fepesa (AepeBUHHUN
nun ay6a abo 6yka), meTany, as6ecTy. IHLWi BigOoMi
3axBOPIOBaHHA — e, HanpuKaag, aneprivHi
peakuii, 3aXBOpIOBaHHA AMXa/IbHUX LWAXIB.
YHWKaiTe noTpansHHA Ny BCepeamnHy Tina.

JoTpumyiTech BKa3iBOK Ta HaLioHaIbHOro
3aKOHOAABCTBA CTOCOBHO BaLLOro marepiany,
nepcoHasy, cepu Ta MiCLA BUKOPUCTaHHA
(HanpuKnag, NONOKEHHA NPO OXOPOHY Npaj,
yTUAI3aLito ToLwo).

3abe3neyvyiTe yN0BAOBaHHA MUY B MiCLy
YTBOPEHHS, HEe JONYCKanTe Moro BigKNaaeHHA Ha
NOBEpPXHAX.

[na cneuianbHUX POGIT BUKOPUCTOBYITE
BiANoBigHe Npunagan. 3aBaaKkM LbOMy MOXHA
3MEHLUWTHU KiNbKICTb MUY, L0 HEKOHTPO/IbOBaHO
noTpansifie B OBKINNA.

BuKopwucToBYy#MTE BiANOBIAHI NPUCTPOI aNsA
BUOANIEHHSA MUAY.

[na 3MeHLLeHHA BNAMBY NnAy:

- He HanpaBfAWTe NOTIK NOBITPA, WO BUXOAWUTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaxoasaTbEA
no6sm3y, Ta Ha CKyMYeHHA Nuy;
BMKOPWCTOBYMTE BUTAXKHWUIA NPUCTPIK Ta/abo
o4uLLyBaYy NOBITPS;

HaNEeXHMM YMHOM NPOBITPIOMTE POGOYE MicLe Ta
3a6e3neyyinTe YNCTOTY 3a AONOMOrOL NI0COCa.
IMig yac nigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA MW
34iMMaeTLCA Y NOBITPSA.

3axmcHUI ogAr HEOBXiAHO OYMCTUTH 3a
Z0MOMOroto nuiococa abo npaHHsA. 3a6opoHEHO
npogyBsaTu, BU6MBaTH ab0 YUCTUTH LLiTKOK
3axMCHWM ogsr.

4.3 CneuianbHi npaBuia 3 TexHiKKU 6e3neKu
ONA IHCTPYMEHTIB, WO NpaLiooThb Bif,
MepeHi:

Mepepn npoBefeHHAM POBIT 3 perynoBaHHs,

nepeoCcHaLLeHHS, TEXHIYHOrO 06CyroByBaHHA 260

OYMLLLEHHA BUTATHITb BUJIKY 3 PO3ETKM.

PekomeHayeTbCA BUKOPUCTOBYBATH CTaLiOHapHY
BUTAMXHY YCTaHOBKY. 3aBXAM NigKao4anTe
NPUCTPIN 3axmcHoro BigkrtoveHHs (M3B) 3
MaKcuMasibHUM cTpymom BuTOKY 30 MA. Ticns
BiJK/IIO4EHHSA IHCTPYMEHTa NPUCTPOEM 3aXMCHOr0
BiIK/IIOYEHHSA Tpeba nepesipuTH Ta NOYUCTUTH
iHcTpyMeHT. . po3ain 10. «YuweHHs».
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4.4 CneuianbHi npaBuia TeXHiKK 6e3nexkun
ANA aKYMYJIATOPHUX iHCTPYMEHTIB:
MNepepn 3aiMcHEHHAM By b-AKMX POGIT 3
peryoBaHHsA, NepeoCcHaLLeHHsA, TEXHIYHOro
06cnyroByBaHHsA abo YMLLEHHA HEOOXIAHO
BUMHATKW aKyMyNATOPHWIM BI0K i3 IHCTpyMEHTa.

3axuwanTe akyMyaaTOpHi 6JI0KU Bif,
sosoru!

He ponyckaTtu BNavBY BilKPUTOrO BOTHIO HA
aKyMyNIATOPHI 6/10KK!

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH NOLIKOAMEHI 260
aedopMoBaHi akyMynaTOpHiI 610Ku!
3a60pOHEHO PO3KPUBATU aKyMYyNATOPHI 610KuM!
3ab0pOHEHO TOPKATUCA YK 3aKOPOHyBaTH
KOHTaKTKW akyMyNnATOPHOro 610Kal
3 HecnpaBHOro NiTiN-iOHHOro
A aKyMy/aATOPHOro 6/10Ka MOXE BUTIKATH
cnaboKucna nerkosaimmucTa pignHal

AKLWO eNeKTpoNIT NPOAMBCA | NOTPanuB Ha
A LUKipY, HEOBXiAHO HEeraMHO MPOMUTH Lo

LiNAHKY BE/IMKOIO KiNIbKICTIO Boau. Y pasi
NoTpan/IAHHA e/1EKTPONITY B O4i HEOOXIAHO
NPOMUTH iIX YUCTO BOAOKO | TEPMIHOBO
3BepHyTHCA A0 Nikaps!
AKLWO IHCTPYMEHT NOLUKOAKEHWN, HEOOXiAHO
BMIHATW 3 HBOrO aKyMy/IATOPHWIA GJIOK.
TpaHcnopTyBaHHA NiTiN-iOHHUX
aKyMyJIATOPHMX GJIOKIB:
TpaHCcnopTyBaHHA NiTi-iIOHHUX aKyMyNATOPHUX
610KiB peryntoeTbcA 3aKOHOM NPO HEGE3NEYHMI
BaHTax (UN 3480 ta UN 3481). Mig vac
BiANPaB/IEHHA NiTiA-IOHHNX aKyMYIATOPHMX 6/10KIB
3'ACyTe aKTyabHi YUHHI HOPMK. 3a NOTPe6HU
3BepHITbCA 3a iHpopMmaLieto Ao CBOET
TpaHcnopTHOI KoMnawii. CepTudikoBaHy ynakoBKy
MOXHa npuadatu B Metabo.
BignpaBnaiTe akyMynATOPHI 610KM N1LLE, AKLLO
KOPNYC He NOLUKOAMEHUM Ta HEMA€E BUTOKY
pignHn. MNpw BignpasaeHHi BUMMITb
aKyMyNAaTOPHWUIM 610K 3 iHCTPYMeHTa. BxueaTn
3aXx0A4M NPOTH KOPOTKOrO 3aMUKaHHA KOHTaKTIB
(HanpuKnag, i30/110BaTH KJIEMKOIO CTPIYKOLO).

5. Ornapg

Awe. cTop. 2.

3aTUCKHI rBUHTH

KHonKa gikcauii wnuHaena

[Jyrosa pyKosaTKa

KpwnbyacTi ravikm

MepemuKay

PykoATKa

PerynioBanbHUin ponvK AnA BCTAHOBNEHHS
KifIbKOCTi 06epTiB

®DinbTp Big Nuny *

ENeKTPOHHWIM CUrHaNbHWI iHGMKATOP *
HHonKa AnA HanalTyBaHHA akyMynATOPHOIO
610Ka *

KHonka iHgmMKkaTopa emHocCTi*

NOoO O~ WN =

o ©

12 |HAMKaTOp EMHOCTI Ta CUrHaIbHUM iIHAMKaTOp *

13 AKyMynsaTOpHMI 61OK*

14 Jlim6 3i WwKanoto

15 PerynioBanbHe Kinbue

16 LlUkana

17 TBMHT 3 HaKaTKow *

18 MMapanenbHuit ynop*

19 OnopHa noBepxHA

20 [BMHT ANA KPINIEHHA YNOPHOrO KiNbLsA
Ky/IbKONiAWWMHUKA

21 YnopHe KisbLe KyNbKONIALWMMHUKA

22 TloBopOTHAa pisasibHa naacTuHa

23 [BUHT KpinaeHHA

24 Tpumay NOBOPOTHMX Pi3asibHUX MNAACTUH

* 3aN1eXHO Big, KOMNeKTauji

6. BBepeHHA B eKcnyaTauito

6.1 CneuianbHo ana npunagis, Wo
npawolThb Bif, eNleKTpomepeHi
Mepep BBeAEHHAM B eKcnayaTauiio
YMEBHITLCA, L0 BKa3aHi Ha TeXHiYHIM
TabamyLUi Npuaagdy Hamnpyra Ta 4actoTa B MEPEHI
cniBnagatoTb 3 AaHUMK BaLLOi €/1EKTPOMEPEi.

3aBHau nigrayYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOMO
BigKkMo4eHHs (M3B) 3 makcumanbHUM
CTPYMOM BUTOKY 30 MA.

6.2 PerynioBaHHA AYyroBoi PYKOATKU

Npu BUKOHaHHI 6yab-AKMX POGIT 3aBXAN Mae
6yTV BCTAHOB/IEHa AyroBa pyKoaTKa (3)!

- BigkpyTvTH KpuabyacTi raikm (4) 3niea i cnpasa.

- AyroBy pykoAaTKy (3) He0obXigHO BCTAHOBUTH Nig,
NOTPIOHUM KyTOM!

- MiluHO 3aTArHYTK PyKOK KPWUAbYaCTi rarku (4)
3/1iBa Ta cnpasa

6.3 CneuianbHo ANA aKyMYyNATOPHUX
iHCTpyMeHTIB

®dinbTp Big Nnuny
Y BUNagKy CubHO 3abpyfHEHOro
cepepoBULLA 3aBH AN BCTAHOBOBATU DiNbTP
Bif nuny (8).
3 BCTAHOBNEHWM GiNlbTPOM Big nuny (8)
iHCTPYMEHT HarpiBa€eTbCA WBKUALLE.
EneKTpoHiKa 3axuLae iHCTPYMEHT Bif,
neperpiBaHHsA (guB. posain 11.).
BcTtaHoBaeHHsA: auB. cTop. 2, man. A.
BcTtaHoBiTb dinbTp Ana nuay (8) AK 306pareHo.
3HiMaHHA: TPOXM NiAHIMITL PiNbTp Big Nuay (8) 3a
BEPXHiM KpaW i 3HIMITb y HANPAMKY BHU3.

MoBopoTHa aKymynATopHa 6aTapesn

auvB. cTop. 2, man. B.

3apHio feTasib IHCTPYMEHTa MOXHa obepTaTtu y
TpueTanu Ha 270° i TaKMM YMHOM NiAraHATU hopmy
iHCTpymMeHTa A0 pobo4unx ymoB. lNpautoBaTv avwe
y 3aiKCOBaHOMY MOJIOKEHHI.

ARYMYNATOPHUI GNOK
lMNepes, BUKOPUCTaHHAM 3apAgiTe akyMyATOPHUIA
610K (13).



[pK 3HUKEHHI NOTYXHOCTI 3apAdiTh
aKyMyNATOPHUI GJIOK.

BKasiBKM LWOAO 3apAaKaHHA akyMynaTOPHOro
6710Ka AMB. B IHCTPYKLIii 3 eKcnuyarauii 3apagHoro
npucTtpoto Metabo.

JNiTi-ioHHi aKyMmynaTopHi 6/10Kku «Li-Power»
OCHAaLeHi iIHAMKaTOPOM EMHOCTI Ta CUrHa/IbHUM
iHAnKaTopom (12):

- HatucHiTb KHonKy (11), | ceiTnogioaHi
iHAWKaTOpPW NOKaXyTb piBEHb 3apAgy
aKkymynsTopa.

- AKwo 6aMmMae oaWH CBITIOAI0A, aKyMYJIATOPHUA
610K MaWKe po3pAaMBCS | Moro noTpibHO
3apAanUTU.

MNip’epHaHHA / Big’epHaHHA aKyMYyIATOPHOro
610Ka

. HATUCHITb KHOMKY PO36./10KyBaHHs
aKyMynsTopHoro 610Ky (10) i BATATHITL
aAKYMYyNATOPHUM 610K Y HanpaAMKY (13) AoHKU3y.

Nia‘epHaHHA: BCTaBTe akyMynATOPHUI 610K (13)
00 dikcauii.

6.4 BcTaHOBJIEHHA NapanenbHOro ynopa

[u1B. ManioHOK Ha cTop. 2.

1. BcTaHoBWTH NapanensHuin ynop (18) K
NMoKasaHo Ha MasltoHKY.

2. BKpYyTUTU MBUHT 3 HaKaTKoto (17) B 0AnH i3
pi3b6OBKX OTBOPIB.

3. Mosepratouun napanensHui ynop (18),
BCTAHOBWTM MO0 Mif NOTPIOHUM KyTOM.
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. 3HOBY MILHO 3aTAMHYTU FBUHT 3 HaKaTHOIo (17).

7. HanawTtyBaHHA

MNepen 3aiMcHeHHAM By ab-AKOroO

perynioBaHHsA, NepeocHaLLeHHS, TEXHIYHOro
06CcnyroByBaHHA ab0 YULLEHHA HEOOXiAHO
BMMHATU aKyMyNATOPHWUIA 610K i3
€/1EKTPOIHCTPYMEHTA / LUTEKEP 3 PO3ETHMU.

[MoBOPOTHI pidasibHi N1aCTUHU, TPUMaYi

NOBOPOTHMX Pi3anbHUX NNACTWH, 3aroToBKa
Ta CTPYHKa MOXYTb 6yTH rapa4MmMu nicna po6oTu.
MpauroBaTh B 3aXMCHMX PYKaBULAX.

Hebeaneka 3aTnckaHhs! MNpauosaTtv B
3aXUCHWUX PyKaBULAX.
7.1 TouHe HanawTyBaHHA WKan (3a
norpe6u)
Ha 3aBogj wkanv (14), (16) npaBunibHO
HanawToBaHi. AKLLO0 BUHUKHE HEOBXIAHICTb
TOYHOrO HanalTyBaHHA, AMB. po3ain 9.3.

7.2 HanawTyBaHHA BUCOTHU (pacKHU
-

34UTYBAHHA BCTAHOBNEHOI BUCOTU ackU HA- 61 3i (14):

1. 3uuTaTv BCTAHOBNEHY BUCOTY hacKu Ha NiMGi 3i
WwKanow (14). AnB. MaNOHOK: BCTAHOB/IEHA
BucoTa dacku = 0,7 Mm
(LLkana (16) npuaHayeHa anAa rpy6oro
HanawTyBaHHs).

YKPAIHCbKA uk

2. NMocyHyTHn perynioBanbHe Kinbue (15) BHU3
i NOBEPHYTH.

BucoTy dacku MoxHa peryaoBaTv 3 KPOKOM
0,1 Mm (0,004”). KO¥HWI NOBHUIM 06EPT 3MiHIOE
BMcOTy acku Ha 3,0 mm (1/8”).

3a oauH npoxia dpesn MoMHa 3HATH

Makcumym 3,0 Mm matepiany. Ans
OTPUMaHHSA 6iNbLIOT BUCOTU (acKM HEOOXiIAHO
BWKOHAaTH KinlbKa npoxogis ¢pesoto. MNpu ubomy
3a60pPOHEHO NepeBuLLYBaTU MaKCUMaJIbHO
[03BOJIEHY BUCOTY DaCKM (AMB. po34in « TexHiYHi
XapaKTePUCTUKN»).

3. BuKoHaTt npobHe ppesepyBaHHs.

8. EKcnnyarauin

8.1 YBiIMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTpYMeEHT 3aB¥an Tpeba TpumaTu oboma
pyKamu.

MNigBoabTe A0 3arOoTOBKM Ti/IbKW YBIMKHEHUWN
iHCTPYMEHT.

He ponyckariTe BUNaAKOBOro 3arnycKy:

3aBXH AN BUMMKANTE iIHCTPYMEHT, AKLLO
LUTEKep 6y10 BUTArHYTO 3 PO3ETKU, CTaBcA 36in
eHepronocTa4yaHHsa abo 6y/10 BUMHATO
aKyMyNATOPHUIM GIOK.

Y pexwvmi 6e3nepepBHOi pO60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBYE NpauoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT ABOMA pyKamu 3a PyKOSITKY, 3alMiTb
CTiliKe NOJIOXEHHSA | MOBHICTIO CKOHLIEHTPYMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

He ponyckaviTe 3aBUXpeHHA abo

BCMOKTYBAHHSA iHCTPYMEHTOM MWy | TUPCH.
He Knagitb BUMKHEHWIM iHCTPYMEHT [,0 NOBHOI
3YNWHKW ABUrYyHAa.
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IHCTPYMEHTH 3 NnepeMUKadYem:

YBiMKHEHHSA: nepecyHbTe nepemMuKad (5) ynepeg,.
[ns po6oTn y 6e3nepepBHOMY pemmi
nepecyHbTe nepeMmnKay Hasag ao dikcau;i.

BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3aJHil KiHelb
nepemuKaya (5) i BignycTiTb.

8.2 HanawTyBaHHA 4acTOTU 06GepTaHHA
PerynioBasbH1M posIMKOM (7) MOXKHa nonepeaHbL0
06paTh 4acToTy 06epTaHHs i I1aBHO 3MiHIOBATM ii.
[MonoreHHsa 1-6 BianoBigaTb NPUGANIHO TaKNM

3HaYEeHHAM YaCcTOTM 06EPTaHHA Ha XON0CTOMY
XOA:

4500/ xB 4. 9500/ xB
6200/ xB 5...... 10800/ xB
8100/ xB 6....... 11500/ xB

EnekTpoHHUI 610K VC 3a6esnedye po6oTy
iHCTpyMeHTa 3 ypaxyBaHHAM BNacTUBOCTEMN
maTepiasny Ta MalKe He3MiHHY 4acToTy 06epTaHHsA
HaBiTb npu HaBaHTaXeHHAX.

PexkomeHaaluii woao yacTtoTi obepTaHHA Ans
pi3HWX MaTepiasis:

ASIIOMIHIN, MiZb, NATYHD ...ceoiiviiiie e 4-
Ctanb o 400 H/mm2 ...
CTanb go 600 H/mMMm2 ...
Ctanb go 900 H/mm2

HepKaBIloUa CTAMD «.c.vevveee e e

Harikpalumi cnocié BUSHAYUTM ONTUMAIbHI
napameTpu — NPOBECTW NPaKTUYHI
BMNPOBYBaHHS.

8.3 BHKasiBKM WW040 BUKOHAHHA pOGIT

BkasiBka: npu 06po6Lji TOHKOro IMCTOBOro MeTany
(>=0,7 MMm) HEOBXIAHO BCTAHOBWTH YMNOPHE KiNbLe
(3.16.06.608.0). loTprmyBaTUCh BKa3iBOK,
HaBeAEeHWX B iIHCTPYKLIi 3 eKcnayaTauii ynopHoro
KinbuA.

1. MNepeBipnTH NOBOPOTHI pi3asibHi N1acTUHM (22).
3aMiHUTK NOLLIKOAKEHi 260 3HOLLEHi NOBOPOTHI
pi3anbHi N1aCTUHMN.

2. Bi,q)perymOBaTM BMCOTY acku (aMB. po3gin
7.2).

3. 3aBrau MiLHO TpUMaKMTe IHCTPYMEHT ABOMA
pyKaMu 3a pyKOATKM, 3alMiTb CTiliKe
MOJIOXEHHSA | NOBHICTIO CKOHLEHTPYMTECA Ha
BMKOHYBaHin po6oTi.

4. CnoyaTKy BBIMKHYTH, NOTiM po3TallyBaTH
iHCTPYMEHT onopHoto nosepxHeto (19) Ha
3aroToBL,j 1 JiMLe NiCAA LbOoro NoBiibHO
NiAHECTM IHCTPYMEHT 0 3aroTOBKM.

5. Mpun qnpesepyBaHHiaaBmp,m_npau&aam_&B
3YCTPIYHOMY HANPAMHY (A1B. MANOHOK).

iHLWOMY pasi iCHye pu3KK Bigaadi. BukoHatu
dpesepyBaHHA 3 NOMIPHOIO LUBUAKICTIO nodadi
ab0 4acToTO 06epTaHHSA, BUOPAHOI
BiANOBIAHO [0 06pPO6AOBAHOrO MaTepiasny.
AKwo BMbpaHa YacToTa obepTaHHA 3aHaATo
Mana Ta/abo WBKMAKICTb NoAadi 3aHaaTo

BMCOKA, MOXYTb BUHWUKHYTU CUIbHI BibpaLji (Ha
iHCTpyMeHTi). He gonycKaviTe nepeKocy, He
HaTUCKaWTe i He PO3ronaymTe IHCTPYMEHT.

6. CnpsAMoByBaTH iIHCTPYMEHT TaK, W06
napanenbHui ynop (18) Topkasca 3aroToBKM.
MNig yac po6oTn 6e3 napanenbLHOro ynopa:
CNpPAMYBATH iIHCTPYMEHT TaKUM YUHOM, LLLO0G
YMOPHe KifibLie KyAbKonigwmnHuKa (21)
TOPKaNIOCA 3aroTOBKMU.

' |
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7. 3aBepLueHHA poboTH: BigBECTH
iHCTpyMeHTa/IbHy HacafKy Bif, 3aroTOBKM,
BMMHKHYTH IHCTPYMeHT. [loyeKaTmca noBHoOI
3YMUHKW ABUIyHA i MOKNACTU IHCTPYMEHT.

9. TexHi4He 06CNyroByBaHHA

9.1 3amiHa NOBOPOTHUX pi3asIbHUX NJACTUH

HeobxigHO perynapHo nepesipATH TpUMay
NOBOPOTHUX PiSa/IbLHUX MNACTUH (24). MOWKOAKEHi
a60 3HOLLEHI TPUMaYi NOBOPOTHMX pPi3asibHUX
naacTvH HEOHXIAHO BIAPEMOHTYBaTU/3aMiHUTH.

HeobxigHO perynapHo nepesipATH NOBOPOTHI
pi3asibHi N1acTUHK (22). 3aMiHUTK NOLLUKOAMKEHI
a60 3HOLLEHI NOBOPOTHI pi3asibHi NNACTUHM.

Mepep 3aiMCHEHHAM By Ab-AKOro

PErynoBaHHsA, NepeoCHaLLEHHs, TEXHIYHOTO
06cnyroByBaHHA ab0 YMLLEHHA HEOBXiAHO
BUMHATW akyMyIATOPHWUIM BIOK i3
€/IEKTPOIHCTPYMEHTA / LUTEKEP 3 PO3ETHM.

MoBOPOTHI pi3asibHi NIACTUHW, TPUMaYi

MOBOPOTHMX Pi3albHUX MIACTUH, 3aroToBKa
Ta CTPYHKa MOXYTb OyTW rapsa4yMmMu nicnsa poéoTw.
MpautoBaTh B 3aXMCHUX PYKaBULAX.

HeobxigHo 3aB4acHo nosepTaT abo

3aMiHIOBaTW NOBOPOTHI Pi3asibHi NNACTUHMU,
AKi 3aTynnanca abo NOKPUTTA AKMX cTepaoca. Tyni
NMOBOPOTHI Pi3aibHi N1aCTUHK 36iNbLUYIOTb PUSKK
3YMUHKM Ta NOJIOMKM iHCTPYMEHTA.

3aB Ay noBepTat abo 3amiHBaTH BCi
MOBOPOTHI pi3asibHi N1aCcTUHMW.

BuKopucToByBaTH TilbKK 403B0OsEHI Metabo
NOBOPOTHI pi3asibHi nhacTuHW. uB. po3ain
«[punapna».

1. TMoBepHyBLIM peryntoBasibHe Kinbue (15) oo
ynopy, BiAKPYTUTU TpUMaYy NOBOPOTHUX
pi3asIbHNX NAACTUH A0 YNOpY — Lie CNpoLLye
[AOCTYM A0 MOBOPOTHUX Pi3aUIbHUX NIaCTUH
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2. HaTucHyTv KHoMKy dikcauii wnuHaens (2) Ta
NOBEPHYTU TPUMaY MOBOPOTHUX Pi3asibHUX
nnactuH (15) pyKoto, LOKK KHOMKa dikcau,ii
wnuHAaens (2) He 3adikcyeTbeA. YTprmMyBaTH
KHOMKY diKcauii WwnnuHgens (2) HaTMCHYTO.

3. BigKpyTUTW KpinUABHWIM rBUHT (23) | BUMHATK
NOBOPOTHY pisaJibHy NAACTUHY (22).

4. TloBepHYTHM pisasibHy NJacTUHy abo, AKLLO BCi
pisanbHI KPOMKU Tyni, BCTaBUTU HOBY
NOBOPOTHY pi3a/ibHy NAACTUHY.



5. 3HOoBY MiLHO 3adiKcyBaTh NOBOPOTHY pi3asbHy
naacTuHy (22) 3a 4O0MNOMOro KPiNWAbLHOro
reuHTa (23). KpyTHMI MOMEHT: 5 H-M.

6. MoBepHyTW perynoBasbHe Kinbue (15) B
NPOTUNEHHOMY HanpAMKY, Wo6 NOBEPHYTH
TPUMay NOBOPOTHMX Pi3asibHUX MNAAcTuH (24) B
HopMasibHe poboye nonoxeHHs. (Mpu Lpomy
3ab60pOHEHO NepeBULLYBaTU MaKCUMaIbHO
[03BOJIEHY BUCOTY (hacKu, AVB. PO3Ain
«TexHIYHi XapaKTEepPUCTUKMN»).

9.2 BcTaHOBJIEHHA HOBOIO YNOPHOrO KiNbLA
Ky/AbKOMiAWWNHUKA (3a noTpe6u):

Heob6xiaHo perynapHo NepeBipATH MAaBHICTb Xo4y
YMOPHOrO KiNbLA KyNbKONiAWUNHUKA (21).
3aMiHnTK HecnpaBHe ynopHe KisbLe
KynbKonigwunHuka. (Ne ana samosi.: 316093300)

1. Bigkpy™iTu rBuHT (20) | 3HATK YNOpHeE KinbLe
Ky/IbKONiALIMNHUKA.

2. BcTtaBuTu HOBE yNoOpHe KinbLe
KynbKoniglwmnnHuka (21) i 3adikcysaTn, MiLHO
3aKpyTMBLM BUHT (20).

9.3 TouHe HanawTyBaHHA WKan (3a
norpe6m):

Ha 3aBogij nim6 3i wkKanoto (14) npaBuabHO

HanalToBaHo.

AKLWO BUKOPUCTOBYIOTLCA MOBOPOTHI PidasibHi
naacTUHKW Ana o6pobKu pagdiycis abo y pasi 3MiHK
HanalTyBaHHA, HEO6XIAHO TOYHO HaNaLITyBaTK
LUKa/M y TaKui cnocio:

1. NigHATK perynoBanbHe Kinbue (15) Ta
NMoBEPHYTH MOr0 TaK, LWo6 NOBOPOTHA pisasibHa
niacTtuHa (22) 6inblue He Buganana martepian.
(Bucota dacku = 0 Mm)

MNocnabutu ABa 3aTUCKHUX FBUHTU (14).
MosepTaTu nim6 3i WKanot (14), [OKK He Byae
BCTaHOB/IeHa BucoTa dacKu 0 Mm.

os WP

. BuroHaTv npo6He ppesepyBaHHA.

10. O4yMLEHHA

CTpyiKKa Ta 4aCTKM MOXYTb OCifaTh Ha pe3epHii
ronoBL;i. Lle Moxe cnpuinMHUTK 610KYBaHHA
tpe3sepHoi ronosku. HeobxigHo perynapHo
oumLaT dpesepHy roJI0BKy Ta 30HY HaBKOJ/IO Hel
M BUBANATU CTPYIKKY | HACTHMU.

Mpn po6OTi MOXIMBE CKYMYEHHA YaCTOK
06p0o61I0BaHOr0 MaTepiasly BCepeamHi
€NeKTPOIHCTpyMeHTa. Lle noripluye oxonoaxeHHs
eNeKTpoiHCTpyMeHTa. CTPyMONPOBIAHI CKYNMYEHHSA
MUY MOXYTb NOFIPLUMTU 3aXMCHY i30NALI0
€N1eKTPOIHCTPYMEHTA, O CNIPUYUHAE PUSUK
YPameHHsA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi PiBHI MPOMIMKM Yacy peTesibHO
OYMLLYWTE NepeHi i 3afHi BEHTUNALINHI WiIMHK
€N1EKTPOIHCTPYMEHTa abo NpogyBainTe iX CyXum
nosiTpAM. MNepea unm Big'egHanTe
€NIeKTPOIHCTPYMEHT Bif AXepena MUBNEHHS i
HafiHbTE 3aXMCHI OKYNApW i pecnipaTtop.

MiyHo 3aTArHyTM 06MABa 3aTUCKHI rBUHTU (14).

YKPAIHCbKA uk

11. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEM

11.1 MawwuHwm, Wo nNpaLooTh Bif Mepexi:

- 3axucT Bif nepeBaHTaMeHHA: YacToTa
o6epraHHA CUJIbHO 3meHwyeTbCA.
TemnepaTypa ABWryHa 3aHaATo BUCOKA!
3asimwiTe iHCTPYMEHT npavoBaTh Ha XOJI0CTOMY
XOp4j, NOKW BiH HE OXOJIOHE.

3axucT Bif nepeBaHTaMeHHA: YacToTa
o6epraHHA 3JIEFKA 3meHwyeTbeA. MawuHa
nepesaHTareHa. [poaosHywTe poboTy 3i
3MEHLLIEHNUMWN HaBaHTaKEHHAM.

3axucHe BigKn4eHHA Metabo S-automatic:
iHcTpymeHT BUMKHYBCA camocrTiiiHo. Mpu
3aHaATo WBMAKOMY HApOCTaHHi CTpymy (ue
BiAOYBa€ETbCA, HANPUKAAA, NP panToBOMY
6/10KyBaHHi abo BigAayi) eNeKTPOIHCTPYMEHT
BUMMUKAETLCA. BUMKHITb €1EKTPOIHCTPYMEHT
nepemuKayem (5). Micnsa uboro Moro HeO6XigHO
3HOBY BBIMKHYTM iIHCTPYMEHT i MPOAOBHUTU
po60Ty B HOPManbHOMY peXuMI. YHUKavTe
6/710KyBaHHA B noganbliomy. [lue. posgin 4.1.
3axucT Bif NOBTOPHOIO 3anyCKy: iHCTPYMEHT
He npautoe. CrnpaloBaB 3ax1CT Bif MOBTOPHOro
3anycKy. AKLLO Npy YBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI
BUJIKY Kabesto MB/IEHHA BCTaBUTU B PO3ETKY,
abo nicns 36010 BigHOBIEHO Nogavy
€IEeKTPOXMBEHHSA, IHCTPYMEHT He 3anyCTUTBCA.
BWMKHITbL | 3HOBY YBIMKHITb iIHCTPYMEHT.

11.2 AKYMyNATOPHUI IHCTPYMEHT:

- CBITUTbCA €/IeKTPOHHWUW CUTHaJIbHUA
iHguKaTop (9) i 3MeHwWwyeTbCA YacToTa
oGepTaHHA Nif HaBaHTaKeHHAM.
TemnepaTypa 3aHaaTo Bucoka! [atm
iHCTPYMEHTY nonpauoBaTh B PEXMMi XON0CTOro
XOAY, NOKWN €NIeKTPOHHNI CUTHA/IbHWUI iHAMKaTOP
He 3racHe.

ENeKTpOHHUI curHanbHUM iHauKaTop (9)
6/1MMae, eNeKTPOIHCTPYMEHT He npauioe.
CnpautoBaB 3ax1CT Bifi NOBTOPHOIO 3arnycKy.
AKLWO akyMynATOPHUIM 610K BCTAHOBUTH, KON
iHCTPYMEHT YBIMKHEHO, iIHCTPYMEHT He
3anyCcTUTbCA. BUMKHITL | 3HOBY YBIMKHITb
iHCTPYMEHT.

12. Npunappa

Heob6xigHO BUKOPUCTOBYBATU BUKJTIOHHO
opuriHabHi akyMynAaTOPHI 610KM Ta Npunaaan
Metabo a6o CAS (Cordless Alliance System).

BuKopucTOBYWTE TiNbKKW T Npunagas, axke
BiANOBiAAa€e BMMOram i napameTpam, HaBefeHUM y
LM iHCTPYKUIii 3 ekcnayaTadii.

HagivHo dikcynTe npunaaas. MNpw ekcnnyatauii
iHCTpPYMeHTa 3 TpUMayeM: HagiMHO 3aKpiniTh
iHCTPYMeHT. BTpaTa KOHTPO/II0 MOXe NpU3BecTH
[0 TpaBM.

A T1oBOpOTHI pi3asibHi N1ACTUHM
TsepaocniaBHa NOBOPOTHA pidasibHa

nnacTtuHa 45° 23560
TBepaocnnaBHa NOBOPOTHA pisasibHa
NNAaCTUHA R 2. 6.23561
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TBepaocnnasHa NOBOPOTHA pisasibHa
NNaCTUHA R 3 ..o, 6.23562

B 3apagnuit npuctpin: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30
TOLWO
C ARyMynsaTOpHi 6710KM pisHOi emHoCTi. KynyiTe
ULe Ti akyMyNATOPHI 6710KM, Hanpyra AKX
BiINOBIAA€E HanNpy3i eNeKTPOIHCTPYMEHTA.
Ne ana 3amoBn.:6255920005,2 A-rop, (Li-
Power)
Ne nna 3amoBn.:6253680005,5 A-rog, (LiIHD)
Ne ana 3amoBn.:6253690008,0 A-rog, (LiHD)
TOLWO.
MoBHWI acopTUMEHT Npunagan AvB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

13. PemoHT

PeMOHT eneKTpoiHCTPYMEeHTa NOBUHHI
34iMCHIOBATK TiNIbKM KBaniikoBaHi (axisLi-
EeNEeKTPUKH!

MowKoaKeHNM Kabe b HUBNEHHS MOMXHA
3aMiHWUTU TiZIbKW Ha crewiasibHUIM, OpUriHaSIbHUI
Kabenb XuBneHHA Metabo, siKuii € B HasiBHOCTI B
cepsicHOMY LieHTpi Metabo.

[na pemoHTy enekTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BEpTanTeCh A0 PEriOHa/IbHOrO NPEACTaBHULTBA
Metabo. Agpecw avB. Ha caiTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTUH MOXHA 3aBaHTAXKUTH Ha
caunTi www.metabo.com.

14. 3axucT poBRinnA

JoTpumyiiTecs HauioHa/IbHUX NpaBu 6e3neyHol
yTunisauji i nepepo6bKM BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBanbHUX MaTepianis i
npunapas.

MakyBanbHi MaTepiann Heob6xiaHO yTUNi3yBaTH
BiAMNOBIgHO A0 iXHBOro MapKyBaHHSA 3rigHo 3
KOMYHa/IbHMMK npasunamu. [logaTKosy
iHbopMmaLito HaBeaeHo Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».

Tinbku gnsa kpaiH EC: 3a60poHEHO
E yTUNi3yBaTh €N1EKTPOIHCTPYMEHTH pasoMm 3
nobyTtosumu Bigxogamu! 3rigHo 3
€BponerncbKot anperTuaoto 2012/19/€C npo
36epiraHHA, 36MpaHHA Ta NepepobKy Biaxodis
€N1EKTPUYHOIO i €/IEKTPOHHOIO 061aAHaHHA Ta
BiANOBIgHWMM HaLiOHa/IbHUMK HOpMaMu
BiANpaLbOBaHi €NIeKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraoTb
pO3aiNbHiM yTunisauii 3 MeToto ix noganbLoi
€KO/0ri4Ho 6e3neyHoi nepepobKu.
CneujianbHi BKa3iBKM A9 aKyMYNATOPHUX
iHCTpYMeHTiB:
3a60opOoHEHO yTUi3yBaTH aKyMyIATOPHI 610KK
pasom 3 No6byToBUMM Biaxogamu! HecnpasHi un
BiANpaLboBaHi aKyMynATOPHi 6710KM HEOBXigHO
3aasatu auneposi pipmm Metabo!

3a60pOHEHO BUKMAATH aKyMyNATOPHI 6JI0KW Y
BoAoMmu!

Mepep TMM AK yTUNI3yBaTH aKyMyNATOPHUI GNIOK,
PO3pAAITL MOro B eNeKTPOIHCTPYMEHTI. BuBaTy
3ax0AM NPOTU KOPOTKOIO 3aMUKaHHSA KOHTaKTIB

128 (HanpuKnag, i301BaTH KIENKOI CTPIYKOID).

15. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

[MoAcHeHHA Ao AaHWX, HaBedeHUX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a coboto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHM.

U =Hanpyra akyMyJaTOpHOro 6,10ka

n =Ki/IbKICTb 06€pTiB XO/I0CTOr0 XoAy
P4 =HOMiHa/IbHa CroXMBaHa NOTYHHICTb
Py =BigJaBaHa NoTyHHICTb

m =maca 3 HaMMEeHLMM aKyMyIATOPHUM

6/710KOM / Maca 6e3 Kabento HUBNEHHS
PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPMMaHi 3rigHo 3i
ctaHpgapTom EN 62841.

TemnepaTypa HaBKONMLLHLOrO CepefoBULLa Mif,
yac eKcnayarauii:

Big —20 °C po 50 °C (npauesgaTtHicTb obMexeHa
npv Temneparypi Hu4ye 0 °C). Jonyctuma
TemnepaTypa HaBKOIMLLHBOrO cepeoBULLa Nif,
yac 36epiraHHs: Big 0 °C go 30 °C.

[O] IHCTPYMeHT 3 Knacom 3axucTy I
~ 3MiHHUI CTpYyM
=== MOCTIVHWI CTPYM

Ha BKa3saHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLLMPIOOTHLCA JONYCKU, NepeabdadeHi YUHHUMK
cTaHJapTamu.

3HaueHHA emicii wymy

3a 10rMoMOro LMx 3Ha4eHb MOXKHa
OLiHIOBATH | MOPIBHIOBATW EMICItO LUYMY Pi3HUX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/EXHO Bif, yMOB
eKcnuyaraulil, CTaHy e/leKTPOIHCTPyMeHTa abo
iHCTPYMEHTa/IbHNX HacafoK haKTUYHe
HaBaHTameHHA MoXe 6yTu BuLLe abo HuKYe. [nAa
OLiHKM 3pa3KoBOro PiBHA eMiCii BpaxoByinTe
nepepsu B po6oTi Ta hasu poboTH 3i 3HUKEHUM
(wymoBKMM) HaBaHTaxeHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiMH1X 3ax0AiB WOA0 3axXmUCTy
KOpUCTYyBa4a 3 ypaxyBaHHAM BigMNOBIAHNX 3HaYEHb
emicii Lwymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox

HanpsMKiB) pO3paxoBY€ETLCA BiANOBIAHO A0
ctaHpapTy EN 62841:
a, g =3HaueHHsA Bibpauii
Khsg =HoediuieHT NoxunbKw (BiGpauis)

Loa =piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY

Lwa  =piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi

Kpa, Kwa=HoediLieHT noxmbKu

Nig yac po60TH piBEHb LLYMY MOXE NEPEBULLYBATH

80 ab(A).

m MpautoBaTn B 3aco6ax 3axXMCTy OpraHiB
cnyxy!

EneKTpomarHiTHi 3aBagy.

Y pasi fyKe CUIbHUX 30BHILLHIX e1eKTPOMAarHiTHUX
3aBaf, B OKPEMMX BUMNaAKaX MOXYTb BUHUKHYTH
TMMYaCOBi KO/IMBAHHA 4acTOTK 06epTaHHA abo
cnpaubOoBY€ 3axMUCT Bif, MOBTOPHOro 3anycky. Y
TakoMy pasi BUMKHITb i 3HOBY YBIMKHITb
IHCTPYMEHT.
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