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A késziilék attekintése

magassagi szabalyozé kerék
tartéfogantyu

kivezetdasztal alul elhelyezett
zsebbel a haldzati tapvezeték és
szerszam szamara

magassagi szabalyozo
régzitdkarja

végvastagsag-utk6zo

anyagréteg vastagsaganak
kijelzése

szénkefék zarécsavarja
forgacsvastagsag kijelzése

felfogdasztal

10
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12

13
14

—t

be-/kikapcsold

Ujraindité gomb tulterhelés utani
ismételt bekapcsolashoz

Kampok a tolérud taroldsahoz, ha
nem hasznaljak

késhenger-burkolat

elszivo csdcsonk szereldfuratai

A géppel szallitott egyedi
alkatrészek és szerszamok

15
16

tolofa

elszivo csdecsonk
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hatoldal

imbuszkulcs (5 mm)

specialis szerszam késcseréhez
két tartécsap (elszivd csdcsonk)
kezelési utmutato (abra nélkal)

poétalkatrész-jegyzeék (abra nélkll)

Alkatrészek a gyalugép belsejében

behuzéhenger
gyalukés
késhenger

kitolohenger
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2. EIloszor ezt olvassa el!

Ezt az Gzemeltetési utmutatét ugy
allitottuk 6ssze, hogy minél elébb
hasznalatba vehesse és biztonsagosan
dolgozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan kell olvasnia
ezt az izemeltetési utmutatot:

— Mieldtt hasznalatba venné a
berendezést, olvassa végig ezt az
Uzemeltetési utmutatot. Feltétlendl
tartsa be a biztonsagi eldirasokat.

— Ez az Gzemeltetési utmutato olyan
személyek szamara készllt, akik
mar rendelkeznek a hasonl6 gépek
kezeléséhez szilkséges miszaki
alapismeretekkel. Amennyiben
semmilyen gyakorlata nincs ilyen
geépekkel kapcsolatban, akkor
eldszor kérjen segitséget tapasztalt
személyektol.

— Gondosan 6rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki
dokumentaciot, hogy adott esetben
rendelkezésére alljon a sziikséges
informacié. A vasarlasnal kapott

szamlat tegye el az esetleges
garanciaigény érvényesitéséhez.

— Ha esetleg kélcsénadna vagy
eladna a gépet, mindig mellékelje a
géphez tartozé miszaki
dokumentaciét is.

— Az lizemeltetési utmutatéban
targyalt eldirasok be nem tartasabol
eredd karért a gyarté nem vallal
semminemda feleldsséget.

Az adott izemeltetési utmutatéban az
egyes eldirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

Veszély!

Veszélyben forog a
kezelo testi épsége, vagy
kornyezeti kar
keletkezhet.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag
veszélyezteti a
kezeloszemélyzet testi
épségét.

Veszélyes oltozet és
hajviselet!

A gép kdnnyen
elkaphatja a kezeld
valamelyik testrészét
vagy ruhazatat.

Figyelem!
Anyagi kar keletkezhet.

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

Cl= B> >

— Szamok az abrakban (1, 2, 3, ...)
— az egyes alkatrészeket jeldlik;
— folyamatosan vannak szamozva;
— avonatkoz6 szévegrészben az
adott szam zarojelben van (1),
(2), (3), stb.

- Osszetett mivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk
sorrendjében beszamoztuk.

— Tetszo0leges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljik.

— Afelsorolashoz vessz6t hasznalunk.

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszeri
hasznalat

Ezt a gépet kizardlag témorfa vastagséagi

gyaluldséra hasznélja. Minden mas

alkalmazas nem rendeltetésszer(i

hasznalatnak szamit.

A kbvetkez6 munkakat tilos ezzel a
készulékkel elvégezni:

— Beilleszté munkélatok (azaz minden
olyan megmunkalas, amely nem az
egész munkadarab hosszara
iranyul),

— mélyedések, csapok vagy
kimunkalasok gyalulasa,

— nagyon gdrbe ha gyalulasa,
amelynél nem elegendé az
érintkezés a felfogatasnal és a
k6zéps6 asztalon.

A munkadarabok legnagyobb
megengedett méreteire vonatkozo
eldirasokat feltétlenil be kell tartani (lasd
a "MUszaki adatok" részben).

Minden mas alkalmazas nem
rendeltetésszer( hasznalatnak szamit. A
nem rendeltetésszer( hasznalatnak, a
készlléken eszkdzolt barminem(
szerkezeti modositasnak vagy a gyarté
altal nem ellenorzott és nem
engedélyezett tartozékok hasznalatanak
belathatatlan kdvetkezményei lehetnek!

3.2 Altalanos biztonsagi
szabalyok

A gyalugép veszélyes szerszam, amely
figyelmetlenség esetén sulyos sérllést
okozhat:

@ Vigyazat!

Elektromos kéziszerszamok hasznalata
kdzben tartsa be a kdvetkezékben
felsorolt, elektromos aramiités elleni,
valamint a sérulés és a tlizveszély elleni
védelmet szolgalo alapvetd biztonsagi
intézkedéseket.

* A személyi sériléssel és/vagy
anyagi karral jaré balesetek
elkeriilése érdekében a szerszam
hasznalata soran tartsa be az alabbi
biztonsagi elbirasokat.

» Tartsa be az egyes fejezetekben
talalhato kildnleges biztonsagi
eldirasokat.

* Adott esetben tartsa be a vastagsagi
gyalu hasznalatara vonatkozo,
jogszabalyokban lefektetett
iranyelveket vagy balesetvédelmi
szabalyokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

e Tartsa rendben a munkateriletet — a
rendetlenség balesetet okozhat.

* Figyelmét mindig a munkara
Osszpontositsa. Mindig gondolja at,
hogy mittesz. A munka megkezdése
elétt gondolja at a feladatot. Ne
dolgozzon a szerszammal, ha nem
tud koncentralni.

* Ne haszndlja a gépet, ha alkohol,
kabitdészer vagy gyogyszer hatasa
alatt all.

* Vegye figyelembe a kérnyezeti
behatasokat. Gondoskodjon a
megfeleld vilagitasrol.

* Kerllje a nem természetes
testhelyzetet. Mindig biztosan alljon



a talajon, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

* Ha hosszu munkadarabot kell
megmunkalnia, hasznaljon
megfelelé alatamaszto szerkezetet a
munkadarab alatamasztasahoz.
Allitsa be az alatamaszt6
szerkezeteket a megfeleld
magassagra.

* Ne dolgozzon a szerszammal
gyulékony folyadék vagy gaz
kdzelében.

* A gépet csak olyan személy
kapcsolhatja be és hasznalhatja, aki
ismeri a gyalugépeket, és mindig
tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.
18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizarolag a képzést
iranyitd szakember fellgyelete
mellett hasznalhatjak ezt a
szerszamot.

* Ne engedjen idegent, foleg gyereket
aveszélyes teriletre. Gondoskodjon
arrél, hogy idegen személy tizem
kdzben ne érhessen hozza a
készilékhez vagy a halozati
tapvezetékhez.

* Neterhelje tul a szerszamot — csak a
"MUszaki adatok" részben megadott
teljesitménytartomanyban
lzemeltesse.

* Ne gyaluljon soha mélyebbre mint 1/
8" (3 mm).

* Kapcsolja ki a késziléket, ha nincs
ra sziksége.

A Aramiités veszélye!

. Ovja a szerszamot az esotol.
Ne lGzemeltesse ezt a szerszamot
nedves vagy vizes kdrnyezetben.

e Amikor a szerszammal dolgozik,
tgyeljen arra, hogy ne érjen hozza
foldelt berendezéshez (pl. fltotest,
csovezeték, thzhely, hGtdszekrény).

e A haldzati tapvezetéket csak
rendeltetésének megfeleléen
szabad hasznalni.

¢ Ellendrizze rendszeresen a
hosszabbitd vezetékeket, és ha
sérlltek, cserélje ki azokat.

e (Csak szabadtéri alkalmazasra
engedélyezett hosszabbitd
kabeleket hasznaljon.

e A karbantartas megkezdése el6tt
gy6zbdjon meg arrdl, hogy a
készlléket kihuztak a vilamos
hal6zatbdl.

e A karbantartas megkezdése elott
késse le a készlléket a villamos
haldzatrol.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!

¢ Soha ne menjen tul kdzel a

késhengerhez.

— Adott esetben hasznéljon
megfeleld adagold segédeszkdzt.

— Munka kdzben ne alljon tul kézel
a hajtott gépegységekhez.

— Uzem kézben ne nyuljon bele a
forgacselszivé berendezésbe
vagy a késhenger burkolataba.

* A gép nem szandékolt
beindulasanak megakadalyozasara
mindig kapcsolja ki a gépet:

— aramszlinet utan,
— ahalozati csatlakozédugasz
kihuzésa vagy dugaszolasa elott.

e Csak azutan vegye lizembe ezt a
készUléket, miutan Gzembe helyezte
a biztonsagi szerkezeteket.

* Varja meg, amig a késhenger leall,
mielbtt a készilékbe szorult
alkatrészeket vagy kis
szerszamdarabokat, famaradékokat
stb. eltavolitja a munkateruletrdl.

A Vagasi sériilés veszélye az allé

késhenger kézelében is!

* Ha gyalukést cserél, viseljen
védokeszty(t.

* A gyalukéseket ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magét.

Veszélyes oltozet és hajviselet:

A munkadarabot a gép megmunkalas
koézben 6nmikédden behlzza és atviszi
a gyalugépen.

» Ugyelien ezért arra, nehogy
Uzemeltetés kdzben testrészeket
vagy targyakat huzzon be a gép a
munkadarabbal egyutt. Ne viseljen
nyakkenddt, keszty(t, bdszaru
ruhadarabokat. Hosszu haj esetén
feltétlendl viseljen hajhalét.

* Soha ne gyaluljon olyan
munkadarabot, amelyre
— kotél,

— zsinor,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A munkadarab visszarughat (a

késhenger bekapja a munkadarabot,

amely a kezeloh6z csapodik)!

¢ Csak éles gyalukésekkel dolgozzon.
A tompa gyalukés beleakadhat a
munkadarab fellletébe.

e Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

MAGYAR (D

* Ne dolgozzon olyan munkadarabbal,
amelyik 14 inch (356 mm)-nél
révidebb.

e Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul, szdg
vagy csavar) a munkadarabban.

¢ Soha ne gyaluljon t6bb
munkadarabot egyidejdleg.
Balesetveszélyes, ha tdbb darabot
ellendrzés nélkil ér el a késhenger.

* Varja meg, amig a késhenger leall,
és huzza ki a halozati
csatlakozodugaszt, miel6tt a
készUllékbe szorult alkatrészeket
vagy kis szerszamdarabokat,
famaradékokat stb. eltavolitja a
munkatertletrol.

* Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a
karbantartasi munkak befejezése
utan), ellendrizze, hogy nem maradt-
e benne valamilyen szerszam vagy
régzitetlen alkatrész.

A A hianyos személyi

védofelszerelés balesetveszélyes!
¢ Viseljen zajtompito fllvédot.

* Viseljen véddszemuiveget.

e Viseljen porvédd maszkot.

¢ Csak megfeleld munkaruhaban
dolgozzon.

¢ Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipdt viselni.

A A fapor egészségkarosodast
okozhat!

* Bizonyos fafajtak (pl. télgy, bikk és
koris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Lehetdség szerint
hasznaljon elszivérendszert. Az
elszivoberendezésnek teljesitenie
kell a miszaki adatok kdzott
megadott értékeket.

» Ugyelien arra, hogy munka kézben
minél kevesebb fapor kerljén a
kérnyezetbe:

— Afapor-lerakddast tavolitsa el (de
ne fujassal!) a munkaterdletrdl.

— Sziintesse meg a porelszivo
berendezésen az esetleges
témitetlenséget.

— Gondoskodjon a megfeleld
szellozésrol.

A A nem rendeltetésszeri

hasznalatnak, a gépen eszkoz6lt
barminem szerkezeti médositasnak
vagy a gyarto altal nem ellenorzoétt és
nem engedélyezett tartozékok
hasznalatanak belathatatlan
kovetkezményei lehetnek!
e Aflrészt pontosan a jelen
utmutatoban leirtaknak megfelelden
kell 6sszeszerelni.
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Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kulénésen
a biztonsagi berendezésekre
(rendelési szamokat lasd a
potalkatrész-jegyzékben)
vonatkozik.

Ne eszk6z6ljon semmiféle
modositast az alkatrészeken.

A A szerszam

meghibasodasabol eredo veszélyek!

Mindig gondosan apolja a
szerszamot és annak tartozékait.
Tartsa be a karbantartasi
eldirasokat.

Hasznalat el6tt mindig ellendrizze,
hogy nincs-e megsérilve a flrész. A
tovabbi hasznalat el6tt gondosan
ellendrizze a biztonsagi
berendezések, a
védoberendezések, ill. a mar
elézetesen enyhén megrongalddott
alkatrészek miszaki allapotat és
eldirasszerl mikodéseét.
Ellendrizze, hogy megbizhatéan
mikdédnek-e és nem szorulnak-e a
mozgo alkatrészek. A szerszam
valamennyi alkatrészét
eldirasszerden kell szerelni, hogy
biztositva legyen a szerszam
zavarmentes mikddéséhez
sziikséges 6sszes elofeltétel.

Semmiképpen sem hasznalja a
gépet, ha a csatlakozdékabel hibas.
llyenkor aramutés veszélye all fenn.
A sérilt haldzati tapvezetéket
haladéktalanul cseréltesse ki
villamos szakemberrel.

A megrongalddott
véddberendezéseket vagy
alkatrészeket szakszerlien meg kell
javittatni, vagy ki kell cseréltetni az
erre hivatott szakm(helyben. A
meghibasodott kapcsoldéegységet az
ugyfélszolgalat mihelyében kell
kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha azt nem lehet
bekapcsolni/kikapcsolni az erre
rendszeresitett kapcsoloval.

A Utban Iévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal
elGidézett veszély!

Ha valami utban van:

1.

2
3.
4

Kapcsolja ki a gépet.
Huzza ki a halézati dugot.

Viseljen kesztydit.

. Szlintesse meg az akadalyt

megfeleld szerszam segitségével.

3.3

Adat

24
25
26

27 — (

Soha ne menjen tul kézel a
@ késhengerhez.
alke

Szimbdélumok a
tipustablan
Veszély!
Az alabbi
figyelmeztetések be nem
tartasanak sulyos
személyi sériilés vagy
anyagi kar lehet a
kovetkezménye.

Olvassa el az (izemeltetési
utmutatot.

Munka kdzben ne alljon tul
kdzel a hajtott
gépegységekhez.

Viseljen véddszemiveget
és zajtompité fllvédot.

Ne Uzemeltesse a gépet
nedves vagy vizes
kdrnyezetben.

ok a tipustablan:

4 N

€

24
25
26
27

28
29

30

31
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28 29 30 31

gyarté neve
gyari szam
gép megnevezése

motoradatok (lasd még Miszaki
adatokrészben)

gyartasi év
CE jel - Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfeleldségi
nyilatkozat szerinti iranyelveit.

Artalmatlanitasi szimbolum - az
elhasznalddott gépet a gyartd
visszaveszi

engedélyezett gyalukések
méretei

3.4 Biztonsagi berendezések

Késhenger-burkolat

A késhenger-burkolat (32)
megakadalyozza a forgd késhenger
fellrdl valo megérintését.

Amig a haldzati csatlakozédugasz nincs
kihuzva és a késhenger nincs
nyugalomban, a késhenger-burkolatnak
fel kell lennie szerelve.

~—

M

4. Kildénleges
termékjellemzok

e Ez akorszer( gyalugép tartés
Uzem( hasznalatra készilt és
nagyon pontos méretre gyalulast
tesz lehetové.

e Stabil konstrukcio a tokon
elhelyezett fogantyukkal a mobil
hasznalathoz.

* Befogo és kivezetdasztal a hosszu
munkadarabok egyszer( és
biztonsagos kezeléséhez.

5. Kezeloelemek

Be-/kikapcsolo
e Bekapcsolas = nyomja meg a (33)
z6ld gombot.

* kikapcsolas = nyomja meg a (34)
felsd kapcsolot.

E] Megjegyzés:

Tulterhelés esetén kiold a hdvédelem.
Néhany masodperc mulva a gép ujra
bekapcsolhatd. Az ismételt
bekapcsolashoz eldszér a (35) reset-
gombot, azutédn a (33) bekapcsolot kell
megnyomni.



Fesziltségkimaradaskor bekapcsol a
feszultséghiany-kioldé. Ezaltal
megakadalyozhatd, hogy a gép magatol
elinduljon, amikor visszatér a fesziltség.
Az ismételt bekapcsolashoz a
bekapcsolot kell megnyomni.

Magassagi szabalyozé

A magassagi szabalyozodval az
anyagreéteg vastagsaga (= munkadarab
vastagsaga a megmunkalas utan)
allithato be.

e Egy mavelettel legfeljebb 3 mm
anyagréteget lehet legyalulni.

* A megmunkalandé munkadarabok
vastagséga legfeljebb 152 mm lehet.

* A magassagi szabalyozas
szabalyozokerékkel (36) torténik. A
szabdlyozdkerék minden
fordulataval a késhenger-fej 1/12" (2
mm)-rel felfelé vagy lefelé mozog.

A beallitott anyagréteg-vastagsagot a
mutato (37) jelzi a skalan.

Magassagi szabalyozo rogzitokarja

Magassagi szabalyozo reteszelése:

* Ardgzitokart (38) allitsa egészen
jobbra a @ helyzetbe.

Magassagi szabalyoz6 oldasa:

* Ardgzitdkart (38) allitsa egészen
balra az Bhelyzetbe.

A magasségi szabalyozdval ujra
beallithaté az anyagréteg
vastagsaga.

Forgacsvastagsag kijelzése

A kijelzdn (39) leolvashaté azon
forgacsvastagsag, amelyet a
munkadarabrdl le kell gyalulni.

A forgacsvastagsag 1 mm és 3 mm
kozott allithato be.

ANNEava

Végvastagsag-iitk6zo

A végvastagsag-utk6zovel (40) 1/4"

(6 mm) és 1 3/4" (44 mm) k6z6tti
standard forgacsvastagsag allithaté be.
igy a munkadarabok &llandé utémérés
nélkil egységes végso méretre
hozhatok.

/.

6. Uzembe helyezés

6.1 A gép felallitasa

A gép rezgések miatti "vandorlasanak”
vagy felborulasdnak megakadalyozaséara
azt munkapadra, gépallvanyra vagy

hasonlé eszkdzre kell csavarral régziteni.

[ﬂ Megjegyzés:

A gép rogzitett helya felallitasakor
tgyelni kell arra, hogy a hosszu
munkadarabok megmunkalasahoz a gép
elott és mogott elegendd hely maradjon.

—

Az alapzatot szikség esetén négy
furattal kell ellatni.

A csavarokat (41) felllrdl at kell
dugni, majd alulrdl ellenanyéaval
ellatni

N

Ha a gyalugépet mobil mdédon kivanja

hasznalni:

1. Agyalugépet csavarozzara a
gépallvanyra (42) (I. Szallithaté
tartozékok" részt).

Alternativ felallitas:

1. Csavarozza a gyalugépet egy 3/4"
(19 mm) vastag rétegelt lemezre. A
rétegelt lemez minden oldalon
mintegy 4 inch (100 mm)-t nyuljon
tal. Ugyelien arra, hogy a csavarok a
rétegelt lemez also részén ne
nyuljanak tul.

2. Az alkalmazas helyén régzitse a
rétegelt lemezt csavarszoritoval
munkapadhoz, gépallvanyhoz vagy
hasonl6 eszkdzhoz.
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6.2 Afelfogo-ésa

kivezetoasztal beallitasa
Optimalis gyalulasi eredménye
eléréséhez minden felfekvd fellletnek
sikban kell lennie egymashoz.

G] Megjegyzés:

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze, hogy a kbzépasztal, a
felfogé- és a kivezetbasztal felfekvo
fellletei sikban vannak-e.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgé késhenger megérintésekor!

A gép nem szandékolt beindulasa

sulyos sériilésekkel jarhat.

Huzza ki a halozati

dugaszcsatlakozot, mielott megkezdi

a gép beallitasat!

1. Abefogo (43) - és kivezetdasztalt
(45) hajtsa ki.

2. Tegyen egyenes deszkat (46), acél
derékszdget vagy hasonlo eszkdzt a
felfogo és kivezetdasztalra.

Amennyiben utanallitas szlikséges:

3. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
be.

4. Oldja az ellenanyat (47) a két
Utkdzdcsavaron (48).

5. Mindkét (tkdzOcsavart (48) allitsa
addig, amig a felfogdasztal (vagy
kivezetdasztal) egy sikba nem ker(l
a vastagsagi gyalu kézépasztalaval
(44).

6. Afelfogodasztalt (vagy
kivezetbasztal) hajtsa le, majd
ellendrizze ismét, hogy a felfekvo
fellletek sikban vannak-e
egymashoz.

7. Amint a felfogd- és kivezetbasztal
megfelelden vannak beallitva,
biztositsa az 6sszes Utk6zocsavart
(48) ellenanyaval (47).

6.3 Forgacselszivo
berendezés

A Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., tolgy, biikk és
koris) pora a tiidobe jutva rakot
okozhat. A fapor altali terhelés
minimalizalasara zart helyiségekben
dolgozzon megfelelo forgacselszivé
berendezéssel. Az
elszivoberendezésnek ki kell
elégitenie az alabbi kovetelményeket:

— azelszivo csocsonk atmérojének
megfeleléen:
- 21/2" (64 mm) vagy
- 4" (102 mm);

— levegdataramlas > 460 m3/h;

— vakuum az elszivé csdcsonknal
> 530 Pa;

— légaram sebessége az
elszivécsonknal > 20 m/s.

A tovabbi adatokat a forgacselszivo
berendezés kezelési utmutatdjaban
talalja!

A forgacselszivo berendezés nélkili
Uzemeltetés csak akkor ajanlott, ha:

— aszabadban dolgozik;

— csak rovid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd alarcban dolgozik.

Ha nem hasznal forgacselszivo
berendezést, a burkolat belsejében,
mindenekelbtt a gyalukéseken forgacs
gyllik 6ssze. Ezen maradvanyok
kévetkeztében a gyalult felllet durva
lesz. Ezért a forgacsot rendszeresen el
kell tavolitani.

A Veszély!

A késhenger forgé mozgasa kiftjja a
forgacsot a késhenger-burkolat
résén.

o Figyelem!

A késhenger-burkolat rését vagy a
szerelt elszivé csocsonkot nem
szabad targyakkal eltorlaszolni.

Az elszivé csocsonk felszerelése

A Vagasi sériilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!

A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

Huzza ki a halozati
dugaszcsatlakozot, miel6tt felszereli
az elszivé csocsonkot!

1. Ardgzitdkart allitsa egészen balra az
@ helyzetbe.

2. Akeéshenger-fejeta
szabalyozdkerékkel vigye annyira
lefelé, amig a késhenger-burkolat
csavarjai (50) kdnnyen
hozzéaférhetove valnak.

3. A csavarokat (50) oldja annyira,
hogy az elszivé csécsonk radughato
legyen.

4. Az elszivd csoesonkot (49) ugy
dugja ra a késhenger-burkolatra,
hogy a fels6 kivagasok a késhenger-
burkolat csavarjai ala kertiljenek.

5. Atartécsapokat (52) csavarozza
bele a szerel6furatokba (51) és
huzza meg kézi erbvel. Az elszivo
csocsonknak biztonsagosan kell
felfekidnie a tartocsapokra.

49 50 51

6. Akéshenger-burkolat csavarjait (50)
huzza meg ujra.

6.4 Csatlakoztatas avillamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

e Csak szaraz kdérnyezetben
lizemeltesse a gépet.

e Csak olyan aramforrasrol
lizemeltesse a gépet, amely
kielégiti az alabbi
kovetelményeket (lasd még
"Maszaki adatok" részt):

— A dugaszoloéaljzatokat
szakszerien kell szerelni,
foldelni és bevizsgalni.

— A haldzati fesziiltség és a
frekvencia feleljen meg a gép
tipustablajan feltiintetett
adatoknak.

— A berendezést 30 mA
hibaaramra méretezett
érintésvédelmi kapcsoléval
kell biztositani.

— A rendszer legnagyobb
impedanciaja (Z,,,x ) a (hazi)
csatlakozasi ponton legfeljebb
0,38 Ohm lehet.



G] Megjegyzés:

Ha kétségei lennének, hogy megfelel-e a
hazi csatlakozasi pont ezeknek a
kdvetelményeknek, kérjen felvilagositast
az illetékes energiaellatotdl vagy egy
villamos szakembertdl.

e A halézati tapvezetéket ugy kell
lefektetni, hogy az ne zavarja a
munkat és ne sériilhessen meg.

e Védje a haldzati tapvezetéket a
magas homérséklet és az
agressziv folyadékok behatasa
ellen és ne fektesse le éles perem
kozelében.

¢ Hosszabbité kabelként kizarélag
elegendo keresztmetszetii
gumikabelt (lasd "Maszaki
adatok" részt) hasznaljon.

* Soha ne a tapvezetéknél fogva
huzza ki a halozati
dugaszcsatlakozét a
dugaszoldaljzatbol.

7. A gép kezelése

A Veszély!

e Egyidejiileg mindig csak egy
személy kezelheti a gépet.
Tovabbi személy csak akkor
tartézkodhat a kozelben, amikor
be kell vezetni a gépbe vagy
levenni a géprol a munkadarabot.

e Vegye magara a személyi
védofelszerelését:

— porvédo maszk;

— zajtompito fiilvédo;

— védoszemiiveg.
¢ A munka megkezdése elott

mindig ellendrizze az alabbi

alkatrészek maszaki allapotat:

— halézati tapvezeték és halozati
dugaszcsatlakozo;
be-/kikapcsolo;
késhenger-burkolat;
tolofa.

* A gyaluval csak az eloirt
munkahelyzetben szabad
dolgozni:

— eldl, a kezelo oldalan;

— oldalt, a felfogéasztal mellett;

— két személyes
munkavégzésnél a masodik
személynek elegend6
tavolsagot kell tartania a
vastagsagi gyaluhoz és oldalt,
a felfog6- vagy kivezetoasztal
mellett kell allnia.

e Az adott feladattol fliggoen
hasznalja a megfelelo tartozékot:
— a munkadarab-alatamasztast
(példaul goérgosallvanyt) -
nehogy a gép a hosszu
munkadarab miatt felboruljon;

— tolofat (adagolo segédeszkozt)
- révid munkadarabnal;

— forgacselszivo berendezést;

— sikositéviaszt - ahhoz, hogy a
munkadarabok kénnyen
csusszanak at a gépen, kenje
be vékonyan a felfogo- és
kivezetoasztalt
sikositéviasszal.

» Ugyeljen arra, hogy ne kdvesse el

a tipikus kezelési hibakat:

— Tartsa be a megadott
munkadarab-méreteket.

— Vigyazzon, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab.
Vigyazzon, mert a farész
visszarughat.

A munkadarab gyalulasa el6tt

Tesztelje a gépet Uresjaraton:

1. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

2. Gy0dz06djén meg arrdl, hogy a
gyalukések szabadon foroghatnak.

3. Ardgzitdkart allitsa egészen balra az
@ helyzetbe.

4. A késhenger-fejet legalabb 1 inch
(25 mm)-re vigye fel a
szabalyozokerékkel.

5. Ardgzitdkart dllitsa egészen jobbra a
0 helyzetbe.

6. A haldézati dugaszcsatlakozot
dugaszolja a dugaszoldaljzatba,
majd kapcsolja be a motort (nyomja
meg a z6ld gombot).

7. Ugyeljen az alabbi pontokra, amint a
motor elérte a teljes fordulatszamot:
— zajkibocsatas
— vibraciok.

A Veszély!

Ha a zajkibocsatas vagy a vibracio

szokatlanul nagy: azonnal kapcsolja

ki a gépet és ezutan huzza ki a

halézati csatlakoz6 dugaszt!

8. Ellendrizze a gépet meglazult
alkatrészek szempontjabdl és
régzitse Oket ismét.

7.1 Munkadarabok gyalulasa

A gyalugép egy munkamenet max. 1/8"
(3 mm)-t képes legyalulni. Ezt a mértéket
azonban csak az alabbi esetekben
szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukések;
— puhafak;

— hanem haszndlja ki a teljes
munkadarab-szélességet.

Ellenkezd esetben fenndll a gép
tulterhelésének veszélye.
* Alegjobb, ha a munkadarabot tdbb
munkamenetben gyalulja, amig a
kivant vastagsagot eléri.

MAGYAR (D
m Megjegyzés:

Az optimalis forgacsvastagsag, ami a
munkadarabrol legyalulhato, sok
tényezotdl flgg, pl. a fa jellegétdl, a
munkadarab szélességétdl vagy attdl,
mennyire szaraz a fa.

Ha elsdsorban olyan munkadarabokat
gyalul, amelyek nagyon szélesek

(legfeljebb 13 inch (330 mm)), akkor is
nagy igénybevételnek teszi ki a motort.

e Gyaluljon ezért kdzben keskenyebb
munkadarabokat is, vagy tartson
szlnetet a motor kimélésére.

A munkadarab méretei

e Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik hosszabb mint
14 inch (356 mm). Rovidebb
munkadarabnal fennall a
visszarugas veszélye!

¢ Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik 3/16" (5 mm)-nél
vastagabb. A késhenger-fejnek nem
szabad ennél tovabb lemennie.

¢ Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik szélesebb mint
3/4" (19 mm).

e Ha5 feet (1500 mm)-nél hosszabb
munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznaljon kiegészitd munkadarab-
alatdmasztast.

e Soha ne gyaluljon tébb
munkadarabot egyidejlleg.
Balesetveszélyes, ha tdbb darabot
ellendrzés nélkil ér el a késhenger.

1. Afelfogd- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

2. Az anyagréteg vastagsagat a
szabalyozdkerékkel (53) allitsa be.
Az anyagréteg vastagsaga a skalan
(54) olvashato le.

A Visszarugas veszélye!

Az anyagréteg vastagsagat csak
akkor allitsa, amikor a késhenger all!
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3. Kapcsolja be a motort (nyomja meg
a z6ld gombot).

A Sériilésveszély!

* A munkadarab vezetésekor
sohasem nyuljon kézzel a
gyalugépbe!

* A munkadarabot a kivezeto
oldalon vezesse ki, amikor a gép
mar annyira behuzta, hogy az
adagolé oldalon mar nem
biztonsagos a munkadarab
vezetése.

¢ Sohasem nyomja vagy tolja be
eroszakkal a munkadarabot a
gépbe. A gép a munkadarabot a
behuzéhenger segitségével
automatikusan huzza be.

4. A munkadarabot lassan tolja a
felfogdasztalon. A gép
automatikusan behuzza a
munkadarabot.

5. A munkadarabot egyenesen kell
atvezetni a gyalugépen.

6. Mindig kapcsolja ki a firészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

Gyalulas végvastagsag-iitk6zovel

1. Ardgzitokart éllitsa egészen balra az
@ helyzetbe.

2. Akéshenger-fejeta
szabdlyozdkarral vigye felfelé, és
allitson be 1 3/4" (44 mm)-nél
nagyobb anyagréteg-vastagsagot.

3. A végvastagsag-utkdzot (55) allitsa
be a kivant végvastagsagra.

~L
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Slllyessze le a késhenger-fejet
addig, amig az a végvastagsag-
Utk6zonél megall. Lehetséges, hogy
a munkadarabot eldbb t6ébbszdr kell
gyalulni ahhoz, hogy az utolsé
munkamenetben végso
vastagsagara legyen gyalulhato.

>

o

A rdgzitokart allitsa egészen jobbra a
@ helyzetbe.

o

Kapcsolja be a motort (nyomja meg
a z6ld gombot) és gyalulja a
munkadarabot.

8. Karbantartas és apolas

A karbantartasi és tisztitasi munkak
megkezdése elott:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen leall a
késhenger.

3. Huzza ki a haldzati
csatlakozodugét.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!
A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

A Megégés veszélye!

A munkavégzés utan egy ideig még
forrok lehetnek a gyalukések — a
karbantartas el6tt hagyja lehiilni a
gépet.

Az ittismertetett vizsgalatok és munkak a
biztonségot szolgaljak! Ha az emlitett
alkatrészek meghibasodtak, a gépet
csak azutan szabad ismét hasznalni,
miutan szakember kijavitotta a hibat!

— Ajelen fejezetben nem emlitett
karbantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— Ellendrizze a csatlakozévezetéket
esetleges sérilés szempontjabal.
Semmiképpen sem hasznélja a
gépet, ha a csatlakozdékabel hibés.
llyenkor &ramiités veszélye éll fenn.
A sérult halozati tapvezetéket
haladéktalanul cseréltesse ki
villamos szakemberrel.

— A megsériilt alkatrész helyett csak
eredeti alkatrészt épitsen be - ez
kiléondsen fontos akkor, ha
valamilyen biztonsagi berendezésrol
van sz6 -, mert a gyarto altal nem
ellendrzoétt és nem engedélyezett
alkatrészek alkalmazasanak
belathatatlan kdvetkezményei
lehetnek.

A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével:

¢ Ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell
azok helyes miikédését.

e Gondoskodjon arrél, hogy ne
legyen szerszam vagy egyéb
targy a gépbenill. a gépen.

8.1 A gép tisztitasa és
olajozasa

A Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., tolgy, biikk és
koris) pora a tiidobe jutva rakot
okozhat.

A gép tisztitasakor is hasznaljon
porvédo alarcot és védoszemiiveget
a fa pora vagy a szalkak elleni
védekezésre.

Figyelem!

A tisztitdshoz ne hasznaljon
oldészert vagy olddszertartalmu
tisztitoszert. A gép
miianyagrészeit az oldészer
megtamadhatja és
megrongalhatja.

e Sohasem engedje, hogy benzin,
petréleum-alapu termékek vagy
hasonlé anyagok keriiljenek
érintkezésbe a gép milanyag
részeivel. Ezek az anyagok olyan
vegyszert tartalmaznak, amelyek
karosithatjak, gyengithetik vagy
roncsolhatjak a mGanyagokat.

e A szennyezodést és a faport
tiszta ronggyal tavolitsa el.

Minden hasznalat utan

* A gyaluforgacsot és a faport az
Osszes hozzéaférhetd helyrdl
tavolitsa el, beleértve az elszivo-
adaptert vagy a késhenger-burkolat
rését is (pl. porszivoval).

» Tisztitsa meg a behuzé és kitold
hengert. Az esetleges lerakodasokat
gumihengerek nem gyulékony
tisztitoszerével tavolitsa el.

Rendszeres tisztitas

A gép fapor miatti szennyezddése lehet a
rosszul gyalult munkadarabok oka. Az
optimalis gyalulasi eredmény érdekében
a gépet rendszeresen tisztitani kell és a
felfekvd fellleteit viasszal be kell kenni.

1. Huzzaki a halozati csatlakozodugot.

2. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

3. Azelszivo-adaptert (56) csavarozza
le és ronggyal tisztitsa meg.

4. A késhenger-adaptert (57)
csavarozza le és ronggyal tisztitsa
meg.
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5. Tavolitsa el a gyaluforgacsot (pl.
porszivéval):

— amagassagi szabalyozorol;
— akeéshengerrdl;
— amotor szell6zényilasairdl.

6. A magasséagi szabalyoz6
vezetdrudjait és orsoit kiszoolajjal
tisztitsa meg, majd hordjon fel
kdzepes viszkozitasu motorolajbol
egy vékony réteget.

7. Akéshenger-burkolatot (57) szerelje
fel Ujra és rogzitse csavarral.

8. Az elszivo-adaptert (56) szerelje fel
Ujra és rogzitse csavarral.

9. Afelfekvd fellleteket a munkadarab
kénnyebb csuszasahoz lassa el
vékony viaszréteggel:

— felfogdasztal
— kozépasztal
— kivezetdasztal

[ﬂ Megjegyzés:

A viaszréteget csak vékonyan hordja fel.
A tulzott viaszt felveheti a fa és az
elszinezddéshez vezethet.

Megjegyzés az olajozashoz

— Ellendrizze rendszeresen, hogy a
magassagi szabalyozo vezetorudjai
és orsoi tisztak és kissé olajozottak-
e. Hasznaljon kdzepes viszkozitdsu
gépolajat.

— A gyalukéseket is eldnyds
beolajozni, hogy rozsdamentesek
maradjanak.

— A gép Osszes csapagya mindségi
kendanyaggal van kenve. Szokasos
Uzemi feltételek kdzoétt ez a gép
teljes élettartamara elegendd kenést
nyujt. Tovabbi kenés ezért nem
szikséges.

A motor tisztitasa

A motor nem igényel karbantartast, amig
tisztan van tartva.

* Gondoskodjon arrél, hogy a motoron
vagy a motorban viz, olaj vagy fapor
ne rakodjon le.

* A motor csapagyai nem igényelnek
kenést.

8.2 A gyalukés cseréje

[ﬂ Megjegyzés:

A tompa gyalukés az alabbiakrél
ismerhetd fel:

— csbkkent a gyalulasi teljesitmény;
— nagyobb lett a visszarugas veszélye;
— tul van terhelve a motor.

A Veszély!

A gyalukéssel konnyen megvaghatja
magat!

¢ Ha gyalukést cserél, viseljen
védokesztyit.

* A késhengert soha ne forgassa
kézzel. A késhengert a gyalukés
cseréje soran csak a hajtészijon
(62) keresztiil szabad forgatni.

A gép elokészitése
1. Huzza ki a halézati csatlakozodugot.

2. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

3. Csavarozza le az elszivé-adaptert
(58).

4. Csavarozza le a késhenger-
burkolatot (59).

Forgassa a késhengert a megfelelo
helyzetbe.

* Akéshengert (60) a hajtészijon (62)
at forgassa addig, amig a késhenger
reteszelddik.

Ahhoz, hogy alulrél hozza lehessen
férni a hajtoszijhoz, a késhenger-
fejet annyira felfelé kell allitani, hogy
a hajtoszij hozzaférhetd legyen.

* A masodik gyalukés eléréséhez a
késhengert 180°-kal tovabb kell
forgatni.

— Areteszeldkart (61) tartsa
nyomva és a késhengert a
hajtdszijon (62) keresztill
forgassa.

— Engedje el areteszeldkart (61) és
forgassa tovabb a késhengert,
amig az nem reteszelddik az Uj
helyzetben.

1. A gyalukés leszoritd léc 6sszes
csavarjat (64) oldja és teljesen
hajtsa ki az imbuszkulccsal (viseljen
kesztyat!).

2. Vegye le a gyalukés leszorito lécet
(63).
3. A specidlis szerszam magnesével

vegye le a gyalukést (65) a
késhengerrdl.

4. Vegye ki a két rugét a késhenger
furataibol.
5. Akéshenger és a gyalukés leszoritd

léc fellletét gyantaolddval tisztitsa
meg.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok
eltavolitasara), amelyek
megtamadhatjak a kénnyifém-
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alkatrészeket, mert ez
befolyasolhatja azok szerkezeti
szilardsagat.

A gyalukés beszerelése

A Veszély!

e Csak az EN 847-1 szabvanyt
kielégitoé gyalukést hasznaljon,
(lasd a ,,Szallithat6 tartozékok*
részt is) — a nem megfelelo,
helyteleniil szerelt, tompa vagy
sériilt gyalukés kiugorhat a
reteszelésbol, ill. az ilyen kés
esetében lényegesen nagyobb a
visszarugas veszélye.

« Ugyeljen arra, hogy mindig csak
parosaval cserélje ki ill. forditsa
meg a gyalukéseket.

¢ A gyalukéseket csak eredeti
alkatrészekkel szabad szerelni.

1. Tegye vissza a két rugét a
késhenger furataiba.

2. A gyalukést kissé olajozza be.

3. Az éles gyalukést a specialis
szerszammal pozicionalja a
késhengeren. A késhenger két
vezetdcsapja gondoskodik a
gyalukés megfeleld rogzitésérol.

G] Megjegyzés:

A gyalukés eldl és hatul is élezett. Ha a
hatoldal elegendden éles, akkor
elegendd megforditani a gyalukést.

4. Huzza meg a gyalukés leszorité léc
csavarjait.

A gyalukés leszorito léc
feszlilésének megakadalyozasara a
k6zépso csavarral kezdje, majd
sorban huzza meg a csavarokat a
széle felé;

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a
szerszamot, amikor megszoritjaa
csavart.

— Tilos a szerszamot litdgetve
meghuzni a szoritécsavart.

5. Akéshenger-burkolatot és az elszivd
csocsonkot szerelje fel Ujra.

6. Ellendrizze, hogy nem maradt-e
benne valamilyen szerszam vagy
rogzitetlen alkatrész a gépben.

Tesztelje a gépet Uresjaraton:

1. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

2. Gy06zo6djon meg arrdl, hogy a
gyalukések szabadon foroghatnak.

3. Arogzitokart allitsa egészen balra az
© helyzetbe.
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4. Akéshenger-fejet legalabb 1 inch
(25 mm) tavolsagra vigye fel a
szabalyozokerékkel.

5. Ardgzitokart allitsa egészen jobbra a
@ helyzetbe.

6. A hélézati dugaszcsatlakozdt
dugaszolja a dugaszoldaljzatba,
majd kapcsolja be a motort (nyomja
meg a z6ld gombot).

7. Figyelien az alabbiakra, amint a
motor elérte a teljes fordulatszamot:
— zajkibocsatas
— vibraciok.

A Veszély!

Ha a zajkibocsatas vagy a vibracio

szokatlanul nagy: azonnal kapcsolja

ki a gépet és ezutan hizza ki a

halozati csatlakoz6 dugaszt!

8. Ellendrizze a gépet meglazult
alkatrészek szempontjabol és
régzitse ket ismét.

8.3 A végvastagsag-iitk6z6
beallitasa
1. A munkadarabot a végvastagsag-
Utkdzovel gyalulja végméretre.

2. A kész munkadarabon mérje Ujra a
végmeéretet (= a munkadarab
vastagsagat).

Amennyiben a végvastagsag-utk6zo

utanallitasa sziikséges:

1. Huzza ki a halozati csatlakozodugot.

2. Ardbgzitokart allitsa egészen balra az
© helyzetbe.

3. Oldja a csillagfeji csavart (66) a
magassagi szabalyozo
szabalyozdkerekén. A csavart ne
vegye ki teljesen.

4. Vegye le az oldalburkolatot (68):

— Teljesen vegye ki a két
imbuszcsavart (67) (metrikus,
6 mm).

— Agépfelsdrészéta
tartéfogantyunal huzza felfelé,
majd az oldalburkolatot (68)
Ovatosan vegye le.

5. Akéshenger-fejet a
szabalyozdkerékkel vigye lefelé,
amig a végvastagsag-itkdzo (70)
nekiltkdzik az Utk6zdcsavarnak
(69). A végvastagsag-utk6zonek
ekkor a felll beallitott végmeéretre
kell allitva lennie.
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6. Oldja az ttk6zocsavar (69)
ellenanyajat a géppel szallitott
villaskulccsal (metrikus, 10 mm), és
az Utkézdcsavart a beallitott
végmeéret és a fellil mért
munkadarab-vastagsag
kulénbségével éllitsa be.

7. Az itkdzocsavarra (69) ismét tegye
ra az ellenanyat.

8. Szerelje fel Ujra az oldalburkolatot
(68), és a két imbuszcsavarral (67)
régzitse.

9. Huzza meg a csillagfej csavart (66)
a magassagi szabalyozo
szabalyozokerekeén.

8.4 Szénkefék ellenorzése és
cseréje

Az eldl és hatul elhelyezett szénkefét

10-15 Gzemodranként ellendrizni kell.

Az elkopott szénkefék az alabbiakbol
ismerhetok fel:

— amotor akadozo jarasa;

— zavar aradio- és tv-vételben jaro
motor esetén;

— amotor ledllasa.

A szénkefék ellendrzése vagy cseréje:

1. Huzzaki a halézati csatlakozodugot.

2. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

3. Vegye ki az eldl 1évo szénkefét: a
szénkefe zarédugdjat (71) a
motorhazon megfeleld
csavarhuzéval oldja.

E] Megjegyzés:

Hatsé szénkefe kivétele: A hatsé
szénkefe az ellenkezd oldalon talalhato.
A hatsé szénkefe kivételéhez eldszor le



kell csavarozni az elszivo-adaptert és a
késhenger-burkolatot.

71 72 73

4. A szénkefét (72) huzza ki és
ellendrizze. A csuszdészénnek
legalabb 1/4" (6 mm) hosszunak kell
lennie.

5. A hibatlan vagy uj szénkefét (72)
dugja az tregbe (73). A kis fémlap
két oldalso fulének illeszkednie kell
az Ureg oldalsé hornyaiba.

Tegye vissza a zarodugot (71).

G] Megjegyzés:

A hatsé szénkefe cseréje utan ujra fel kell
szerelni a késhenger-burkolatot és az
elszivé-adaptert, meghuzva azok
csavarjait.

7. Ellendizze a gép mikodését.

8.5 A gép tarolasa

1. Huzza ki a halozati
dugaszcsatlakozét és a haldzati
tapvezetéket a kivezetbasztal aljan
Iévd zsebbe siillyessze el.

2. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
fel.

3. A gépetugy kell tarolni,
— hogy idegen ne tudja azt

bekapcsolni és

— senki sem sérilhessen meg az
allé gépen.

d Figyelem!

A szabad ég alatt vagy nedves
levegon csak megfelelo védelemmel
ellatva szabad tarolni a gépet.

8.6 A gép szadllitasa
1. Huzza ki a halézati csatlakoz6dugot.
2. Csavarozza le az elszivé-adaptert (74).

3. Afelfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
fel.

4. A hélézati tapvezetéket a
kivezetdasztal aljan 1évo zsebbe
sullyessze el.

5. A gépet az oldalso tartéfogantyunal
szallitsa.

o Figyelem!

A szabad ég alatt fedetleniil, vagy
nedves kérnyezetben ne szillitsa a
gépet.

9. Problémak és
Uizemzavarok

A Veszély!

Mielott megkezdené az iizemzavar

megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen ledll a
késhenger.

3. Huzza ki a halozati
csatlakozédugét.

A Vagasi sérilés veszélye a

forgo késhenger megérintésekor!

A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

A Megégés veszélye!

A munkavégzés utan egy ideig még
forrok lehetnek a gyalukések - a
hibaelharitas el6tt hagyja lehilni a

gépet.

A Veszély!

Az lizemzavar megsziintetését
kovetoen: Ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellenodrizni kell azok helyes
mikoédését.

A motor nem makédik

Nem kap feszUlltséget a motor.

— Ellendrizze az 6sszes kabelt,
dugaszcsatlakozét,
dugaszoldaljzatot és biztositot.

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt
bekapcsolt a fesziltséghiany-kioldo.

— Kapcsolja be ujra.

A motor tulhevilt, pl. a tompa gyalukeés, a
tul nagy terhelés vagy a a késhenger-

burkolatban fellépett forgacstorlédas
miatt.

— Sziintesse meg a tulheviilés okat,
mintegy 10 percig hagyja lehiiIni a
gépet, majd nyomja meg a reset-
gombot és kapcsolja be a gépet.

A szénkefék elkoptak

— Cserélje ki a szénkeféket.

MAGYAR (D

Csoékken a gép teljesitménye
Tompa a gyalukés.
— Szereljen be éles gyalukést.

A megmunkalt feliilet tul durva:
Tompa a gyalukés.

— Szereljen be éles gyalukeést.

A gyalukések tele vannak forgacscsal.
— Tavolitsa el a forgacsot.

Még tul nedves a munkadarab.

— Széritsa meg a munkadarabot.

A megmunkalt feliilet berepedezett:

Tompa a gyalukés.

— Szereljen be éles gyalukeést.

A gyalukések tele vannak forgacscsal.

— Tavolitsa el a forgacsot.

A munkadarab a fa névekedési iranyaval

szemben lett megmunkalva.

— Munkalja meg ellenkezd iranybdl a
munkadarabot.

Tul vastagra lett valasztva az egy

maveletben legyalulandé anyagréteg.

—  Tébb munkamenetben kell
megmunkalni a munkadarabot.

A megmunkalt feliilet nem sik:

A gyalukések nem egyforman vannak
beszerelve.

— A gyalukéseket a beallito
idomszerrel allitsa be.

Munkadarab-elotolas tul kicsi

A kdzépasztal, a felfogo- vagy
kivezetdasztal felfekvo fellletei
gyantasak.

— Tisztitsa meg a felfekvo fellleteket
és hordjon fel vékonyan
sikositdviaszt.

A munkadarab beszorult

Tul vastagra lett valasztva az egy
maveletben legyalulandé anyagréteg.

— Toébb munkamenetben kell
megmunkalni a munkadarabot.

10. Megrendelhetd
tartozékok

A kuldnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakuzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az dbrakat a
hatso boritdlapon talalja:
A gépallvany
a gép biztonsagos feldllitasara és
az optimalis munkamagassag
beallitasara szolgal,
nagyon kényelmes valtakoz6
munkahely esetén, mivel
helytakarékosan 6sszecsukhato

B elszivo-adapter
forgacselszivé berendezésre vald
csatlakoztatashoz
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C harom gorgds allvany
a hosszi munkadarabok pontos
vezetéséhez

D gyalukés
a faanyagok gyalulasahoz;

E  WAXILIT sikositészer
afa jo csuszasahoz a
felfogdasztalon

F karbantart6 és apolospray
gyantamaradvanyok eltavolitasara
és a fémfellletek konzervalasara

12. Maszaki adatok

11. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszamot csak villamos
szakember javithat!

Az elektromos szerszamot szukség
esetén az adott orszagban illetékes
szervizképviseletlinkh6z kildheti be
javitasra. A képviseletek cimét a
potalkatrész-jegyzékben talalja.

Kérjuk, hogy levelében réviden irja le az
észlelt hibat.

Feszlltség \Y 230 ~ 50 Hz 110 ~ 50 Hz
Védelem, min. A 10 16
Motorteljesitmény W 1800 1620
Védettség IP 20 20
Védettségi osztaly | |
Alapjarati fordulatszam (késhenger) ford./perc 9800 9100
ElStolasi sebesség m/perc 7,5 7,5
Forgacsvastagsag legfeljebb mm 3 3
Munkadarab magassaga legalabb mm 5 5
legfeljebb mm 152 152
Munkadarab szélessége legalabb mm 19 19
legfeljebb mm 330 330
Munkadarab hosszusaga legalabb mm 356 356
Méretek mélység (behajtva) mm 350 350
szélesség mm 585 585
magassag mm 495 495
Méretek meélység (vastagsagi asztal) mm 600 600
szélesség (vastagsagi asztal) mm 370 370
Témeg kg 35 35
Megengedett Uzemi kdrnyezeti hdmérséklet °C 0...+40 0...+40
Megengedett szallitasi és raktarozasi hdmérséklet °C 0..+40 0..+40
Zajkibocsatas az EN 61029-1szerint *
"A" hangnyomas-szint L, dB (A) 88 88
"A" hangteljesitmény-szint L5 dB (A) 101 101
Bizonytalansag K dB (A) 3 3
Forgéacselszivé berendezés elszivé csdesonk belsd atmérdje mm 64 64
elszivé csdcsonk kulsé atmérdje mm 102 102
levegBataramlas m3/h 460 460
vakuum az elszivo csdcsonknal Pa 530 530
Iégaram sebessége az elszivé csdcsonknal m/s 20 20

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben szlkség szerlen biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az
emisszidra és az immisszidra vonatkozé értékek k6z6tt korrelacié all fenn, az emissziobdl nem lehet biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy sziikség
van-e tovabbi helyi vointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez6k, amelyek a munkahelyen eléfordulé tényleges immisszié szintet befolyasoljak,
magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A
megengedett munkahelyi értékek orszagtdl fliggéen valtozhatnak. Ez az informacio viszont segitséget kell adjon a felhasznalénak, hogy a
veszélyeztetés és a kockazat mértékét felbecsilhesse.

14




-
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Zaczep do przechowywania
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Otwory montazowe na kréciec
odsysajacy

Czesci i narzedzia dostarczone wraz
z urzadzeniem

1. Grubiarka - widok ogdliny
1 Korba regulacji wysokosci 11
2 Uchwyt do noszenia
3  Stét odbiorczy ze schowkiem na 12
spodzie na kabel sieciowy i
narzedzia
4 Dzwignia nastawcza regulacji 13
wysokosci 14
5 Ogranicznik grubosci koncowej
6 Wskaznik grubosci strugania
7 Sruba zamykajgca do szczotek
weglowych 15
8 Wskaznik grubosci wiérow 16
9 Stét podawczy 17
10 Przycisk wigcznika/wytgcznika

Drazek popychowy
Kréciec odsysajacy

Klucz imbusowy szesciokatny
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noza

19 Dwa trzpienie ustalajgce (krociec
odsysajacy)
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22 Wat nozowy

23 Watek odbiorczy
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2. Uwaznie przeczytadé!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata

napisana tak, by mogli Panstwo szybko

i pewnie obstugiwac¢ urzadzenie. Ponizej

krétka wskazowka, jak powinni Panstwo

czytac niniejszg instrukcje obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi. Nalezy przestrzegac¢
szczegOlnie wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa
pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do oséb posiadajacych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzadzeniami, jak
opisane ponizej. Jesli nie posiadajg
Panstwo zadnego doswiadczenia w
pracy z tego rodzaju urzgdzeniami,
prosze zasiegng¢ pomocy u 0séb
doswiadczonych w tym zakresie.
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— Prosze przechowywaé wszelkie
materiaty dostarczone wraz z
urzadzeniem, tak by mogli Panstwo
w razie potrzeby odszukaé
odpowiednie informacje. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowaé
dowdd zakupu.

— Jesli bedg Panstwo kiedys$
wypozyczac lub sprzedawac
urzadzenie, prosze przekazac
réwniez wszelkie zataczone
materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi sg oznaczone w
nastepujacy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi i
Srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo
porazenia pragdem!
Ostrzezenie przed
szkodami na zdrowiu i
zyciu w wyniku kontaktu
z elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo
wciaggniecia!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi w
wyniku uchwycenia
czesci ciata badz ubioru.
Uwagal!

Ostrzezenie przed
szkodami materialnymi.

Wskazéwka:
Informacje uzupetniajgce.

ClE R

— Numery narysunkach (1, 2, 3, ...)
— o0znaczajg poszczegolne czesci;
— stuzg numeraciji porzgdkowej;

— odnoszg sie do poszczegdinych
liczb w nawiasach (1), (2), (3) ...
umieszczonych w sasiednim
tekscie.

— Instrukcje dziatan, ktérych kolejnosé
nalezy zachowag, sg kolejno
ponumerowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mysInikiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzywanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyne mozna stosowac wytgcznie do
strugania grubosciowego drewna litego.
Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.

Urzadzenia nie wolno uzywa¢ do

nastepujacych prac:

— wykonywania odsadzen (tzn.
jakiejkolwiek obrobki, ktéra nie jest
wykonywana na catej dtugosci
obrabianego elementu),

— strugania zagtebien, czopdéw czy
wyztobien,

— strugania mocno wykrzywionego
drewna, gdy brak jest
dostatecznego kontaktu ze stotem
wejsciowym i Srodkowym.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych

wymiaréw przedmiotéw struganych

(patrz Dane techniczne).

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktére nie zostaty skontrolowane i
dopuszczone przez producenta, mozna
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkaod!

3.2 0goblne wskazoéwki
dotyczace
bezpieczenstwa pracy

Grubiarka jest maszyng niebezpieczna,
ktéra w razie niezachowania
wystarczajgcej ostroznosci moze
spowodowac cigzkie zranienia:

@Uwaga!

W celu zapewnienia ochrony przed
porazeniem pradem elektrycznym,
obrazeniami i pozarem nalezy podczas
uzywania elektronarzedzi przestrzegacé
nastepujacych podstawowych zasad
bezpieczenstwa.

e Przed zastosowaniem tego
urzadzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla oséb lub szkody rzeczowe.

o Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

o Nalezy przestrzega¢ prawnych
wytycznych i przepiséw odnosnie
zapobiegania wypadkom podczas
korzystania z grubiarki.

A Zagrozenia ogoéline!
¢ W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — Nieporzadek



W miejscu pracy moze
spowodowaé wypadek.

e Prosze by¢ uwaznym. Prosze
zwracac uwage na to, co sie robi.
Prosze podejs¢ do pracy z
rozsgdkiem. Prosze nie uzywac
urzadzenia, gdy nie sg Panstwo
skoncentrowani.

e Nie uzywa¢ maszyny po spozyciu
alkoholu, narkotykéw lub lekarstw.

e Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
$rodowiska: dba¢ o dobre
oswietlenie.

o Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Prosze
pamietaé o pewnej postawie i
zawsze utrzymywac réwnowage.

e W przypadku dtugich elementow
stosowaé odpowiednie podpory w
celu oparcia na nich obrabianych
elementéw. Ustawi¢ podpory na
odpowiednig wysokos¢.

e Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynow i gazow.

e Maszyny mogg uzywac wytgcznie
osoby zaznajomione z jej obstugg i
Swiadome zagrozen podczas jej
eksploatacji.

Osoby ponizej 18 lat mogg
pracowac z tym urzadzeniem
wytacznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem
nauczyciela.

e Prosze trzymac z dala osoby nie
uczestniczgce w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
zezwoli¢ na to, by podczas pracy
osoby postronne dotykaty
urzadzenia lub kabla napiecia.

¢ Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia -
prosze uzywac urzgdzenia
wytacznie z takg mocg, jaka podana
jest w Danych technicznych.

¢ Nigdy nie strugac¢ gtebiej niz 1/8"
(8 mm).

o Jesli urzadzenie nie bedzie
uzywane, nalezy je wytaczyc.

A Zagrozenie pragdem!

e Prosze nie wystawiac urzgdzenia na
deszcz.
Prosze nie uzywag¢ tego urzadzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

o Korzystajgc z urzadzenia, nalezy
wystrzegac sie kontaktu z
uziemionymi czesciami (np.
grzejnikami, rurami, piekarnikami,
lodéwkami).

e Prosze nie uzywa¢ kabla napiecia
do celéw, dla jakich nie jest
przeznaczony.

e Regularnie sprawdza¢ przedtuzacze

i w razie uszkodzenia wymienia¢ na
nowe.

e Podczas prac wykonywanych na
wolnym powietrzu uzywaé
wytacznie odpowiednio
oznaczonych przedtuzaczy
dopuszczonych do stosowania na
zewnatrz.

e Przed rozpoczeciem konserwaciji
upewnic sie, ze urzadzenie jest
odtgczone od zasilania sieciowego.

e Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewnic, ze urzadzenie odtgczone
jest od sieci elektrycznej.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
w razie dotkniecia do obracajacego
sie watu nozowego!

e Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej
odlegtosci od watu nozowego.

— Prosze stosowac¢ odpowiednie
pomochicze przystawki
podajace.

— Podczas pracy urzadzenia nalezy
zachowa¢ odpowiednig
odlegtos¢ od ruszajacych sie
czesci.

— Nigdy nie wkiada¢ rak podczas
pracy do instalacji odsysania
wioréw lub ostony watu
nozowego

e Aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu maszyny nalezy
zawsze wytaczac urzadzenie:

— po przerwaniu doptywu pradu,

— przed wetknieciem lub

wyciggnieciem wtyczki sieciowe;j.

¢ Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

e Odczeka¢ do momentu catkowitego
zatrzymania watu nozowego, zanim
rozpoczng Panstwo usuwanie
zakleszczonych w urzgdzeniu
czesci lub niewielkich odpadow
przedmiotu obrabianego, resztek
drewna z obszaru roboczego.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
takze o nieruchomy wat nozowy!

e Podczas wymiany nozy strugarki
nalezy uzywac rekawic.

e Noze grubiarki przechowywac¢ tak,
aby nikt nie mogt sie o nie zranic.

Niebezpieczenstwo wciggniecia!
Przedmiot obrabiany jest podczas
obrébki automatycznie wciagany i
transportowany poprzez grubiarke.

e Uwaza¢, aby podczas pracy
maszyna wraz z przedmiotem
obrabianym nie wciagneta czesci
ciata lub przedmiotow. Nie nosic
krawatéw, zadnych rekawic,
zadnej odziezy z dfugimi rekawami.
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Na dtugie wiosy nalezy koniecznie
natozy¢ siatke na witosy.

¢ Nie wolno nigdy strugac

przedmiotéw, na ktérych znajduja

sie:

— liny,

— sznury,

— tasmy,

— kable lub

— druty, lub ktére materiaty takie
zawieraja.

A Zagrozenie spowodowane
zwrotnym uderzeniem materiatu
(materiat zostaje pochwcony przez
wat nozowy i odrzucony w strone
osoby obstugujacej):

e Prosze zawsze uzywac ostrych
nozy grubiarki. Tepe noze grubiarki
moga zakleszczy¢ sie w
powierzchni przedmiotu
obrabianego.

¢ Nie przechyla¢ przedmiotow
przycinanych.

¢ Nie poddawac obrobce
przedmiotow krotszych niz 14 inch
(356 mm).

e W przypadku watpliwosci
przeszuka¢ materiaty przecinane
pod katem ciat obcych (na przykfad
gwozdzi lub srub).

¢ Nigdy nie struga¢ kilku
przedmiotow jednoczesnie Istnieje
niebezpieczenstwo
niekontrolowanego uchwycenia
poszczegodlnych przedmiotow przez
wat nozowy.

e Usuwac¢ niewielkie odpady
przedmiotu obrabianego, resztki
drewna z obszaru roboczego - wat
nozowy musi by¢ przy tym
nieruchomy, a wtyczka sieciowa
wyciggnieta.

e Prosze sie upewnic, ze przy
wigczaniu (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych)
W urzadzeniu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe lub luzne
czesci.

A Zagrozenie spowodowane
niewystarczajgcym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

¢ Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

e Podczas pracy na $wiezym
powietrzu zaleca sie noszenie
obuwia antyposlizgowego.
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A Zagrozenie pytem drzewnym!

e Pyt niektorych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie powodowac raka. W
miare mozliwosci nalezy pracowac
stosujac instalacje do odsysania
wiérow. Instalacja odsysajgca musi
spetnia¢ wartosci okreslone w
Danych technicznych.

e Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:
— usuwac zgromadzony w polu

pracy pyt drzewny (nie
zdmuchiwad!);
— usuwac nieszczelnosci w
urzadzeniu odsysajgcym;
— dbac¢ o dobrg wentylacje.

A Zagrozenie spowodowane
zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktére nie zostaty
sprawdzone i dopuszczone przez
producenta!

e Prosze montowac niniejsze
urzadzenie zgodnie z instrukcja.

e Nalezy stosowac wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to zwtaszcza urzgdzen
zabezpieczajacych (numery
zamowienia patrz Lista czesci
zamiennych).

¢ Nie wolno dokonywa¢ zmian w
czesciach.

A Zagrozenie brakami w
urzadzeniu!

¢ Nalezy starannie czyscic¢ urzadzenie
i osprzet. Nalezy przestrzega¢
przepisdbw konserwaciji.

e Przed kazdym uruchomieniem
nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie pod
katem ewentualnych uszkodzen:
przed dalszym uzywaniem
urzadzenia nalezy starannie
sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajgce, urzadzenia
ochronne oraz lekko uszkodzone
czesci pod katem bezusterkowego i
zgodnego z przeznaczeniem
dziatania. Prosze sprawdzi¢, czy
czesci ruchome funkcjonujag bez
zastrzezen i czy sie nie
zakleszczajg. Wszystkie czesci
nalezy poprawnie zamontowac i
nalezy spetni¢ wszystkie warunki,
by zapewni¢ bezusterkowa prace
urzgdzenia.

¢ Nie uzywa¢ maszyny, jezeli kabel
sieciowy jest uszkodzony. Istnieje
zagrozenie porazenia prgdem.
Naprawe uszkodzonego kabla
nalezy zleci¢ niezwtocznie
elektrykowi.
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e Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zostaé fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymienia¢ w
serwisie klienta. Nie wolno uzywaé
niniejszego urzgdzenia, jesli
wtgcznik nie dziata.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza
zagrozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1. Wylgczy¢ urzadzenie.

2. Wyciggna¢ wtyczke.

3. Pracowaé w rekawicach ochronnych.

4. Przyczyne zablokowania usungc¢ od-
powiednim narzedziem.

3.3 Symbole na urzadzeniu

Niebezpieczenstwo!
Nieprzestrzeganie
ponizszych ostrzezen
moze spowodowaé
ciezkie obrazenia lub
szkody rzeczowe.

Przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

watu nozowego.

Podczas pracy urzadzenia
nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
ruszajacych sie czesci.
Nosi¢ okulary ochronne i
nauszniki ochronne.

Nie uzywac urzadzenia w
wilgotnym lub mokrym
otoczeniu.

Prosze zawsze sta¢ w
@ odpowiedniej odlegtosci od
s

Dane na tabliczce znamionowej:

- N
24 —
25 1
26 .
27 —— (
(3
. | | J

| ! |
28 29 30 31

24 producent

25 numer seryjny

26 nazwa urzadzenia

27 dane dot. silnika
(patrz tez "Dane techniczne")

28 rok produkciji

29 oznaczenie CE - urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
deklaracjg zgodnosci

30 Unieszkodliwianie odpadéw —
urzgdzenie moze zostac zutylizo-
wane przez producenta

31 wymiary odpowiednich nozy
strugarki

3.4 Urzadzenia
zabezpieczajace

Ostfona watu nozowego

Ostona watu nozowego (32)
uniemozliwia dotkniecie od goéry do
wirujgcego watu nozowego.

Ostona musi by¢ zamontowana do
momentu, az nie wyciagniemy wtyczki,
a wat nozowy zatrzyma sie.

4. Szczegdlne wiasciwosci
produktu

¢ Najnowoczesniejsza technika,
opracowana dla obcigzajgcego
statego uzycia i precyzyjnych
wynikéw strugania.

e Stabilna konstrukcja z uchwytami
na obudowie do przenoszenia.

e Stot podawczy i odbiorczy do
prostej i bezpiecznej obrobki
dtuzszych przedmiotow.

5. Elementy obstugi

Przycisk witgcznika/wylgcznika

e Witaczanie = nacisna¢ zielony
przycisk (33).

e Wytaczanie = nacisng¢ czerwony
przycisk (34).



G] Wskazéwka:

W przypadku przecigzenia wyzwala sie
zabezpieczenie przed przegrzaniem. Po
kilku sekundach urzgdzenie mozna
wigczy¢ ponownie. Aby ponownie
wigczy¢ urzadzenie nalezy nacisng¢
przycisk Reset (35), a nastepnie
wigcznik (33).

W przypadku braku napiecia
uruchomiony zostaje przekaznik
podnapieciowy. Zapobiega on
samoczynnemu uruchomieniu sig
urzadzenia po ponownym wigczeniu
napiecia. W celu ponownego wiaczenia
nalezy nacisng¢ wiacznik.

Regulacja wysokosci

Za pomocg regulacji wysokosci ustawia

sie grubos$¢ strugania (= gruboscé

przedmiotu obrabianego po obrébce).

e W kazdym ciggu mozna zdjg¢
maksymalnie 3 mm.

e Mozna obrabiaé przedmioty o
maksymalnej grubosci do 152 mm.

e Regulacja wysokosci nastepuje
poprzez pokrecenie korbka (36).
Kazdy obrét korba przesuwa
gtowice watu nozowego o 1/12"
(2 mm) w goére lub w dot.

Ustawiong grubos¢ strugania wskazuje
wskaznik (37) na skali.

Dzwignia nastawcza regulaciji
wysokosci
Blokowanie regulacji wysokosci:

e Dzwignie nastawczg (38) przesuna¢
catkowicie w prawo w potozenie @.

Odblokowanie regulacji wysokosci:

e Dzwignie nastawczg (38) przesuna¢
catkowicie w lewo w potozenie %.

Poprzez regulacje wysokosci
mozna ustawi¢ grubos¢ strugania
na nowo.

\/
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Wskaznik grubosci wiérow

Ze wskaznika (39) mozna odczytac
grubos¢ widrow, ktére majg by¢
zestrugane z przedmiotu obrabianego.
Grubo$¢ wiéréw mozna ustawic¢ od

1 mmdo 3 mm.

ANNEava

Ogranicznik grubosci koicowej

Przy pomocy ogranicznika grubosci
koncowej (40) mozna ustawic
standardowg grubos¢ strugania od 1/4"
(6 mm) do 1 3/4" (44 mm).

W ten sposob mozna ustali¢ koncowy
wymiar przedmiotéw obrabianych bez
koniecznosci dokonywania
dodatkowych pomiardw.

POLSKI
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6. Uruchomienie

6.1 Ustawianie maszyny

Aby zapobiec "wedrowaniu" maszyny
wskutek wibracji lub jej przewrdceniu
sie nalezy ja mocno przykreci¢ do stotu
montazowego lub podstawy.

E] Wskazowka:

W przypadku ustawiania maszyny na
state w jednym miejscu nalezy zwrdcié¢
uwage, czy z przodu i z tytu maszyny
jest wystarczajgco duzo miejsca na
obrobke dtuzszych przedmiotow.

1.  Wywierci¢ w podtozu cztery otwory.

2. Sruby (41) wiozyé od gory i
zablokowaé od dotu.

Jezeli grubiarka ma by¢ mobilna:

1. Przykreci¢ grubiarke do stojaka
(42) (patrz "Dostarczany osprzet").
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Ustawienie alternatywne:

1. Przykrecic¢ grubiarke do arkusza
sklejki o grubosci 3/4" (19 mm).
Arkusz sklejki powinien wystawac z
kazdej strony okoto 4 inch
(100 mm). Zwréci¢ uwage na to,
aby s$ruby nie wystawaty na dolnej
stronie sklejki.

2. W miejscu zastosowania arkusz
sklejki przymocowac srubowg
zwornicg stolarskg do stotu
montazowego, podstawy itp.

6.2 Wyréwnanie stotu
podawczego i
odbiorczego

Aby uzyskac¢ optymalny efekt strugania,

wszystkie powierzchnie stykowe muszag

by¢ rowne wzgledem siebie.

G] Wskazowka:

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic,
czy powierzchnie stykowe stotu
srodkowego, stotu podawczego i

odbiorczego sg rowne wzgledem siebie.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajgcego
sie watu nozowego! Przypadkowe
uruchomienie maszyny moze
spowodowa¢ ciezkie obrazenia.
Przed rozpoczeciem regulowania
urzadzenia wyciagnaé¢ wtyczke z
ghiazda sieciowego!
1. Rozlozy¢ stét podawczy (43) - i stét
odbiorczy (45).

2. Potozy¢ prostg deske (46),
katownik itp. na stét podawczy i
odbiorczy.
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Jezeli konieczna jest regulacja:

3. Ztozy¢ stoét podawczy i odbiorczy.

4. Poluzowa¢ nakretke
zabezpieczajaca (47) na obydwu
wkretach zderzakowych (48).

5. Obydwa wkrety zderzakowe (48)
wyregulowa¢ do momentu, az stét
podawczy (lub odbiorczy) bedg
znajdowac sie na réwni ze stotem
Srodkowym (44) grubiarki.

6. Stoét podawczy (lub odbiorczy)
roztozy¢ i sprawdzi¢ ponownie, czy
powierzchnie stykowe sg wzgledem
siebie rowne.

7. Po wyréwnaniu stotu podawczego i
odbiorczego zabezpieczy¢
wszystkie wkrety zderzakowe (48)
nakretkami zabezpieczajgcymi (47).

6.3 Instalacja odsysajgca
wiory

A Niebezpieczenstwo!

Pyt niektérych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie powodowac¢ raka. W
pomieszczeniach zamknietych
prosze pracowac tylko przy
uzyciu instalacji odsysajacej.
Urzadzenie odsysajace musi spetniaé
nastepujace wymogi:
— pasowaé do srednicy kr6éca
odsysajacego:
- 21/2" (64 mm) lub
- 4" (102 mm);
— ilo$é powietrza > 460 m3/h;
— podcisnienie na kré6¢cu
odsysajgcym > 530 Pa;
— predkos¢ powietrza na kréécu
odsysajgcym > 20 m/s.

Przestrzega¢ nalezy réwniez
wskazowek zawartych w instrukcji
obstugi instalacji odsysajgcej wiory!
Eksploatacja grubiarki bez instalacji
odsysania wiérow jest polecana tylko:

— na wolnym powietrzu;

— przy krétkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maska przeciwpytowa.
Jezeli nie stosujemy zadnej instalaciji
odsysajacej widry, to we wnetrzu
obudowy, przede wszystkim na nozach
grubiarki, zbierajg sie wiory.
Pozostatosci te prowadzg do tego, ze
strugana powierzchnia staje sie
szorstka. Dlatego nalezy regularnie
usuwac widry.

A Niebezpieczenstwo!

Poprzez ruch obrotowy watu
nozowego widry sag wydmuchiwane
ze szczeliny ostony watu nozowego.

@ Uwaga!

Szczelina ostony watu nozowego lub
zamontowany kréciec odsysajacy nie
mog3a byé¢ przystoniete zadnymi
przedmiotami.

Montaz krééca odsysajgcego

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do wirujgcego
watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.
Przed rozpoczeciem montazu krééca
odsysajacego wyciagnaé¢ wtyczke z
gniazda sieciowego!

1. Przesuna¢ dzwignie nastawczg
catkowicie w lewo w potfozenie %.

2. Gtowice watu nozowego przesungé
w dét krecac korbg, do momentu,
az $ruby (50) ostony watu
nozowego bedg tatwo dostepne.

3. Sruby (50) poluzowaé na tyle, aby
mozna byto natozy¢ kréciec.

4. Krociec odsysajacy (49) nasadzi¢
na ostone watu nozowego, tak aby
gorne wgtebienia siegaty pod sruby
ostony watu nozowego.

5. Trzpienie ustalajgce (52) wkreci¢ w
otwory montazowe (51) i mocno
dociggna¢. Kréciec odsysajacy
powinien pewnie przylega¢ do
trzpieni ustalajgcych.
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Ponownie dokreci¢ $ruby (50)
ostony watu nozowego.

6.4 Przylaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo!
Napiecie elektryczne

Prosze ustawia¢ urzadzenie
wyltacznie w suchym otoczeniu.

Prosze uruchamiaé¢ urzadzenie
wyltacznie ze zrodta pradu
speiniajacego nastepujace
wymogi (patrz tez "Dane
techniczne"):

— gniazda wtykowe
zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i
sprawdzone.

— napiecie i czestotliwos¢ sieci
musz3a by¢ zgodne z danymi
umieszczonymi na tabliczce
znamionowej;

— zabezpieczenie przetagcznikiem
przy pradzie uszkodzeniowym
30 mA;

- Impedancja systemu Z,,,, na
punkcie przesylowym
(przytacze domowe) najwyzej
0,38 Ohm.

m Wskazowka:

Jesli majg Panstwo watpliwosci, czy
przytacze domowe spetnia te wymogi,
prosze sie zwrdci¢ do zaktadu
energetycznego lub instalatora sieci
elektrycznych.

Nalezy tak utozy¢ kabel napiecia
sieciowego, by nie przeszkadzat
w pracy i nie mogt byé w jej
trakcie uszkodzony.

Nalezy chroni¢ kabel napiecia
sieciowego przed gorgcem,
agresywnymi ptynami i ostrymi
brzegami.

Przedtuzaczami moga by¢
wytacznie kable gumowe o
odpowiednim przekroju ( patrz
"Dane techniczne").

Nie wyciggaé wtyczki z kontaktu,
ciaggnac za kabel napiecia
sieciowego.

7. Obstuga

A Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie to moze obstugiwaé
na raz tylko jedna osoba.
Pozostate osoby moga
znajdowac sie tylko przy
doprowadzaniu czy odbieraniu
materiatéw przycinanych z dala
od urzadzenia.

Uzywa¢é osobistych urzadzen
ochronnych:

— maski przeciwpytowej;

— nausznikéw ochronnych;
— okularéw ochronnych.

Przed rozpoczeciem pracy

sprawdzi¢ sprawnosé¢:

— kabla napiecia i wtyczki;

— przycisku wiacznika/
wylacznika;

— ostony watu nozowego;

— drazka popychowego.

Podczas strugania nalezy przyja¢

witasciwa pozycje robocza:

— z przodu po stronie
obstugujacego;

— z boku obok stotu
podawczego;

— jezeli z urzadzenia korzystaja
dwie osoby, druga osoba musi
znajdowaé sie w odpowiedniej
odlegtosci od grubiarki i sta¢ z
boku stotu podawczego i
odbiorczego.

W zaleznosci od potrzeb uzywaé:

— podpory przedmiotu
obrabianego (np. wspornika
rolkowego) - tak aby grubiarka
nie mogta sie przewroécié¢ po
witozeniu do niej diugich
przedmiotéw obrabianych;

— drazka podawczego (pomoc
przy dosuwaniu) - w
przypadku krétkich
przedmiotéw obrabianych;

— instalacji odsysania wiorow;

— wosku poslizgowego - tak, aby
przedmioty obrabiane tatwo
przesuwaly sie przez
grubiarke, wosk natozy¢
cienka warstwa na stét
podawczy i odbiorczy;

Nalezy wystrzegaé sie typowych

btedéw w obstudze:

— Przestrzegaé¢ podanych
wymiaréw przedmiotéw do
obrébki.

— Nie ustawia¢ materiatu
przycinanego skosnie. Istnieje
grozba uderzenia zwrotnego.

POLSKI

Przed struganiem przedmiotéw

obrabianych

Wykona¢ test urzadzenia na biegu

jatowym:

1. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

2. Upewni¢ sie, ze noze grubiarki
moga sie swobodnie obracac.

3. Przesung¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w potozenie B.

4. Gtowice watu nozowego przesungé
w gore co najmniej o 1 inch
(25 mm), krecac korba.

5. Dzwignie nastawczg przesungc
catkowicie w prawo w potozenie @.

6. Wiozy¢ wtyczke do gniazdka i
wigczy¢ silnik (nacisna¢ zielony
przycisk).

7. Po osiagnieciu petnej liczby
obrotéw zwrécic uwage na
ponizsze punkty:

— poziom hatasu
— wibracje

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli poziom hatasu lub wibracje sa

wyzsze niz zazwyczaj: Wylaczyé

natychmiast urzadzenie i wtyczke z

gniazdka!

8. Sprawdzi¢, czy zadne czesci nie sg
luZzne i ewentualnie zamocowac je.

7.1 Struganie przedmiotéw

Grubiarka moze za jednym razem
zestruga¢ warstwe o maksymalnej
grubosci 1/8" (3 mm) z przedmiotu
obrabianego. Grubos$¢ te mozna
jednakze stosowac tylko w przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— miekkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o
maksymalnej szerokosci;

W przeciwnym razie istnieje

niebezpieczenstwo przecigzenia

urzadzenia.

e Przedmiot nalezy poddawac
obroébce najlepiej w kilku procesach
roboczych, do momentu uzyskania
zgdanej grubosci.

m Wskazoéwka:

Optymalna grubos¢ widréw, ktérg
zestruguje sie z przedmiotu
obrabianego, zalezy od wielu czynnikow
takich jak: rodzaj drewna, szerokosé
przedmiotu obrabianego oraz stopien
wysuszenia drewna.

Jezeli strugane sg przewaznie
przedmioty bardzo szerokie
(maksymalnie 13 inch (330 mm)),
powoduje to rowniez duze obcigzenie
silnika.
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¢ Nalezy w miedzyczasie obrabia¢
przedmioty wezsze lub robi¢
przerwy w celu odcigzenia silnika.

Wymiary przedmiotéw obrabianych
e Obrabia¢ mozna jedynie przedmioty
dtuzsze niz 14 inch (356 mm). W
przypadku krétszych przedmiotow
istnieje niebezpieczenstwo
uderzenia zwrotnego!

e Obrobce poddawa¢ wolno tylko
przedmioty grubsze niz 3/16"
(5 mm). Gtowicy watu nozowego nie
mozna przesuwac jeszcze bardziej
w dot.

e Prosze obrabiac¢ tylko przedmioty
szersze niz 3/4" (19 mm).

e W przypadku przedmiotow
dtuzszych niz 5 feet (1500 mm)
nalezy stosowac¢ dodatkowg
podpore.

¢ Nigdy nie nalezy strugac kilku
przedmiotow jednoczesnie Istnieje
niebezpieczenstwo wypadku, jezeli
poszczegdlne przedmioty zostang
w sposob niekontrolowany
pochwycone przez wat nozowy.

1. Roztozy¢ stét podawczy i stét
odbiorczy.

2. Korba (53) ustawi¢ grubos¢
strugania. Grubos$¢ strugania
odczyta¢ na skali (54).

A Niebezpieczernstwo uderzenia
zwrotnego!

Grubosé strugania ustawiaé tylko
przy nieruchomym wale nozowym!

3. Wigczy¢ silnik (nacisng¢ zielony
wigcznik).

A Niebezpieczenstwo zranienia!

e Podczas prowadzenia
przedmiotu nigdy nie siegaé
rekoma do wnetrza grubiarki!

¢ Materiat strugany nalezy
wyprowadzaé od strony
wydawania dopiero wtedy, gdy
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zostat na tyle gteboko wciagniety,
ze nie mozna go pewnie
prowadzié od strony podawania.

¢ Nigdy nie wciska¢ i nie wsuwaé
przedmiotu do grubiarki na site.
Urzadzenie wciggnie przedmiot
automatycznie poprzez watek
podawczy.

4. Wsung¢ przedmiot powoli poprzez
stot podawczy. Materiat strugany
jest automatycznie wciggany.

5. Poprowadzi¢ materiat strugany
prosto przez grubiarke.

6. Wylaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

Struganie za pomoca ogranicznika

grubosci koncowej

1. Przesuna¢ dzwignie nastawczg
catkowicie w lewo w potozenie B.

2. Gtowice watu nozowego przesungé
do géry krecac korbg i ustawi¢
grubos¢ strugania wieksza niz
13/4" (44 mm).

3. Ustawi¢ ogranicznik grubosci
koncowej (55) na zgdang grubosc¢
koncowa.

~
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55

Opusci¢ gtowice watu nozowego do
momentu, az zatrzyma sie na
ograniczniku grubosci korncowe;.
Przedmiot obrabiany trzeba
ewentualnie wczesniej kilkakrotnie
przestrugaé¢, zanim bedzie go
mozna w ostatnim procesie
roboczym przestrugac na grubosé
koncowa.

&

o

Dzwignie nastawczg przesunaé
catkowicie w prawo w potozenie @.

o

Wiaczy¢ silnik (nacisng¢ zielony
wigcznik) i strugac¢ przedmiot.

8. Konserwacja

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych nalezy:

1. wylaczyé urzadzenie,

2. odczekaé, az wat nozowy
zatrzyma sie.

3. wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajacego
sie watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Zaraz po zakonczeniu pracy noze
grubiarki moga by¢ gorace - przed
wykonaniem prac konserwacyjnych
nalezy odczekaé¢ do schiodzenia sie
urzadzenia.

Ponizej przedstawione kontrole i prace
stuzg zachowaniu bezpieczenstwal
Jesli dane czesci konstrukcyjne
wykazuja usterki, nie wolno uzywac
urzadzenia az do czasu usunigcia tych
usterek przez fachowcal!

— Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

— Sprawdzi¢, czy kabel
przytaczeniowy nie jest uszkodzony.
Nie uzywa¢ maszyny, jezeli kabel
przytaczeniowy jest uszkodzony.
Istnieje zagrozenie porazenia
pragdem. Naprawe uszkodzonego
kabla nalezy zleci¢ niezwtocznie
elektrykowi.

— Uszkodzone czesci, szczegdlnie
urzadzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymienia¢ tylko na czesci
oryginalne, poniewaz czesci nie
skontrolowane i nie zatwierdzone
przez producenta moga
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkod.

Po wszelkich pracach
konserwacyjnych i czyszczeniu:

e Ponownie uruchomi¢ i sprawdzi¢
wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace.

e Upewnié sie, czy w urzadzeniu
nie znajduja sie narzedzia itp.

8.1 Czyszczenie i oliwienie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

Pyt niektérych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie spowodowaé raka.
Podczas czyszczenia urzadzenia
stosowaé maske ochronng oraz



okulary ochronne celem
zabezpieczenia sie przed pytem
drzewnym oraz odtamkami drewna.
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e Do czyszczenia nie stosowaé
zadnych rozpuszczalnikéw lub
$rodkéw czyszczacych
zawierajacych rozpuszczalniki.
Czesci urzadzenia wykonane z
tworzywa sztucznego moga
zostaé uszkodzone przez
rozpuszczalniki.

Uwagal!

¢ Nie dopuszczaé nigdy do
kontaktu czesci urzadzenia
wykonanych z tworzywa
sztucznego z benzyna,
produktami na bazie nafty itp.
Substancije te zawieraja
chemikalia, ktére moga
uszkodzié, ostabi¢ lub zniszczyé
tworzywa sztuczne.

e Zanieczyszczenia i pyt drzewny
usuwacé czystg szmatka.

Po kazdym uzyciu

e Usunaé widry i pyt drzewny ze
wszystkich dostepnych miejsc
wtacznie z przystawka do
odsysania i szczeling ostony watu
nozowego (np. za pomoca
odsysacza pytu).

o Oczysci¢ watek podawczy i
odbiorczy. Jezeli utworzyly sie
osady, mozna je usung¢ niepalnymi
Srodkami czyszczgcymi do watkow
gumowych.

Regularne czyszczenie

Zanieczyszczenie urzadzenia pytem
drzewnym lub zabrudzeniami moze by¢
przyczyng pozniejszego niewtasciwego
strugania przedmiotéw Dla uzyskania
optymalnego efektu podczas strugania
urzadzenie nalezy regularnie czyscic, a
powierzchnie stykowe stotow
woskowac.

1. Wyciaggng¢ wtyczke sieciowa.

2. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

3. Przystawke do odsysania (56)
odkrecic¢ i oczysci¢ szmatka.

4. Ostone watu nozowego (57)
odkrecic¢ i oczysci¢ szmatka.

o

Usuna¢ widry (np. odsysaczem

pytu):

— z regulacji wysokosci;

— z watu nozowego;

— ze szczelin wentylacyjnych
silnika.

6. Olejem petzajacym oczysci¢
prowadnice oraz trzpienie regulacji
wysokosci, a nastepnie natozy¢
cienkg warstwe oleju maszynowego
o sredniej lepkosci.

7. Zamontowaé ponownie i przykrecic
ostone watu nozowego (57).

8. Zamontowac ponownie i przykreci¢
przystawke do odsysania (56).

9. Na powierzchnie stykowe nanies¢
cienkg warstwe wosku celem
polepszenia $lizgu przedmiotéw
obrabianych:

— stét podawczy
— stot srodkowy
— stét odbiorczy

m Wskazowka:

Warstwa wosku powinna by¢ cienka.
Zbyt duzo wosku moze zostaé
wchtoniete przez drewno i doprowadzi¢
do przebarwien.

Wskazoéwki odnosnie oliwienia

— Sprawdzac regularnie, czy
prowadnice i trzpienie regulacji
wysokosci sg czyste i lekko
naoliwione. Stosowac¢ tylko olej
maszynowy o Sredniej lepkosci.

— Oliwi¢ nalezy takze lekko noze
grubiarki, aby unikna¢ ich
rdzewienia.

— Wszystkie tozyska w urzadzeniu
nalezy nasmarowac
wysokojakosciowym smarem. W
normalnych warunkach roboczych
wystarczy to na caty okres
uzytkowania maszyny. Ponowne
smarowanie nie jest konieczne.

POLSKI

Czyszczenie silnika

Silnik nie wymaga konserwaciji, o ile
utrzymuije sie go w czystosci.

e Zwrdci¢ uwage, aby w silniku nie
znajdowata sie woda, olej lub pyt
drzewny.

e tozyska silnika nie wymagajg
smarowania.

8.2 Wpymiana nozy grubiarki

m Wskazoéwka:

Tepe noze grubiarki mozna poznac¢ po:

— zmniejszonej wydajnosci strugania;

— wiekszym zagrozeniu uderzeniem
zwrotnym;

— przecigzeniu silnika.

A Niebezpieczenstwo!

Zagrozenie zranieniem o noze
grubiarki!

¢ Podczas wymiany nozy grubiarki
nalezy nosi¢ rekawice.

¢ Nie przekrecaé nigdy reka watu
nozowego. Wat nozowy mozna
przekrecaé podczas wymiany
nozy grubiarki tylko przy pomocy
pasa napedowego (62).

Przygotowanie urzadzenia
1. Wyciggna¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

2. Rozitozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

3. Odkreci¢ przystawke do odsysania

(59).
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Przekrecanie watu nozowego we
wiasciwe potozenie

e Obraca¢ wat nozowy (60) przy
pomocy pasa hapgdowego (62) do
momentu, az wat nozowy zablokuje
sie.

Aby dostac sie od dotu do pasa
napedowego, nalezy ustawi¢
gtowice watu nozowego do gory na
tyle, aby pas napedowy stat sie
dostepny.

e Aby dostac sie do drugiego noza
grubiarki, nalezy przekreci¢ wat
nozowy dalej o 180°.

— Nacisna¢ trzpien blokujacy (61) i
przy pomocy pasa napedowego
(62) przekreci¢ wat nozowy.

— Pusci¢ trzpien blokujacy (61) i
wat nozowy obraca¢ dalej, az
zablokuje sie on w nowej pozyciji.

60 61

Demontaz nozy grubiarki

1. Wszystkie $ruby (64) na listwie
dociskowej nozy strugarki
poluzowac przy pomocy klucza
imbusowego szesciokatnego i
catkowicie wykreci¢ (uzywaé
rekawic!)

2. Zdja¢ listwe dociskowg nozy
strugarki (63).
3. Noz strugarki (65) zdja¢ z watu

nozowego przy pomocy magnesu
narzedzia specjalistycznego.
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4. Z otwordéw watu nozowego wyjgc
dwa wpusty.
5. Przy pomocy rozpuszczalnika do

zywicy oczysci¢ powierzchnie watu
nozowego i listwy przyciskowej
noza grubiarki.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowaé srodkéw czyszczacych
(np. aby usuna¢ resztki zywicy), ktére
moga naruszy¢ czesci obudowy
wykonane z metali lekkich; istnieje
mozliwo$¢ naruszenia trwatosci
czesci z metali lekkich.

Montaz nozy grubiarki

A Niebezpieczenstwo!

o Stosowac wytgcznie odpowiednie
noze grubiarki, ktére spetniaja
wymogi hormy EN 847-1 (patrz
tez "Dostepne akcesoria") -
nieodpowiednie, zZle
zamontowane, stepione lub
uszkodzone noze grubiarki moga
sie obluzowaé lub znacznie
zwiekszy¢ niebezpieczenstwo
uderzenia zwrotnego.

o Prosze uwazaé, aby wymieniane
lub odwracane byly zawsze
obydwa noze grubiarki.

¢ Noze grubiarki nalezy montowa¢
wylacznie przy pomocy
oryginalnych czesci.

1. Oba wpusty wtozy¢ z powrotem w
otwory w wale nozowym.

2. N6z grubiarki lekko naoliwic.

3. Ostry néz strugarki umiescic przy
pomocy specjalnego narzedzia na
wale nozowym. Oba kotki ustalajgce
na wale nozowym stuzg
zapewnieniu prawidtowego
obsadzenia noza strugarki.

m Wskazowka:

N6z grubiarki jest zeszlifowany na
przedniej i tylnej stronie. Jezeli tylna
strona jest dostatecznie ostra,
wystarczy przekreci¢ néz.

4. Przykrecanie listwy dociskowej
noza grubiarki.
Aby unikna¢ zbyt silnego
zamocowania listwy dociskowej
noza grubiarki, nalezy rozpocza¢
przykrecanie od $rub srodkowych,
a nastepnie stopniowo dokrecaé
$ruby, ktore lezg blizej krawedzi.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przediuzaé¢ narzedzia do
przykrecania.

— Nie mocowaé srub poprzez
uderzanie w narzedzie.

5. Zamontowac ponownie ostone watu
nozowego i kréciec odsysajacy.

6. Upewni¢ sie, czy w urzadzeniu nie
ma zadnych narzedzi lub luznych
czesci.

Wykona¢ test urzgdzenia na biegu

jatowym:

1. Roztozy¢ stét podawczy i stét
odbiorczy.

2. Upewnic sie, ze noze grubiarki
moga sie swobodnie obracac.

3. Przesung¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w potozenie %.

4. Krecac korbg przesunaé gtowice
watu nozowego w goére co najmniej
o 1inch (25 mm).

5. Dzwignie nastawczg przesungc
catkowicie w prawo w pofozenie @.

6. Wiozy¢ wtyczke do gniazdka i
wigczy¢ silnik (nacisna¢ zielony
przycisk).

7. Po osiagnieciu petnej liczby
obrotéw zwroci¢ uwage na
ponizsze punkty:

— poziom hatasu
— wibracje

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli poziom hatasu lub wibracje sa

zbyt wysokie: Wytaczy¢ natychmiast

urzadzenie i wyciagna¢ wtyczke z

gniazda sieciowego!

8. Sprawdzi¢, czy zadne czesci nie sg
obluzowane i ewentualnie
przymocowac je.

8.3 Ustawianie ogranicznika
grubosci koiicowej

1. Przedmiot obrabiany zestruga¢ do
wymiaru koncowego uzywajac
ogranicznika grubosci koncowe;.

2. Zmierzy¢ wymiar koncowy
(= grubos¢ przedmiotu) gotowego
przedmiotu.

Jezeli konieczna jest regulacja

ogranicznika grubosci koncowej:

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

2. Przesuna¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w pofozenie %.



Poluzowa¢ wkret z rowkiem
krzyzowym (66) w korbie regulacji
wysokosci. Nie wykreca¢ wkretu
catkowicie.

Zdja¢ ostone boczng (68):

— Woykreci¢ catkowicie obydwie
$ruby z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym (67)
(metryczne, 6 mm).

— Goérng czes¢ urzadzenia
podnies¢ do gory za uchwyt i
zdjac¢ ostroznie ostone boczng
(68).

Krecac korba, przesung¢ gtowice
watu nozowego w dét do momentu,
az ogranicznik grubosci koncowej
(70) dotknie wkretu zderzakowego
(69). Ogranicznik grubosci
koncowej musi by¢ przy tym
ustawiony na wyregulowany
powyzej wymiar koncowy.

Poluzowa¢ nakretke
zabezpieczajgcg wkretu
zderzakowego (69) zatgczonym
kluczem szczekowym (metryczny,
10 mm) i przestawi¢ wkret
zderzakowy o réznice pomiedzy
wyregulowanym wymiarem
korncowym a zmierzong powyzej
gruboscig przedmiotu.

Zabezpieczy¢ wkret zderzakowy
(69) nakretkg zabezpieczajaca.

Zamontowa¢ ostone boczng (68) i
przykreci¢ srubami z tbem

walcowym o gniezdzie
szesciokatnym (67).

9. Dokreci¢ wkret z rowkiem
krzyzowym (66) w korbie regulacji
wysokosci.

8.4 Kontrolai wymiana
szczotek weglowych

Przednig i tylng szczotke weglowg
nalezy sprawdzac co 10 do 15
roboczogodzin.

Starte szczotki weglowe mozna
rozpoznac po:

— przerywanej pracy silnika;
— zakiéceniach odbioru radia i
telewizji podczas pracy silnika;

— zatrzymywaniu sie silnika.

Aby sprawdzi¢ lub wymieni¢ szczotki
weglowe:

1. Wyciggnaé wtyczke sieciowa.

2. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

3. Wyjmowanie przedniej szczotki
weglowej: Odkreci¢ zatyczke (71)
szczotki weglowej na obudowie
silnika odpowiednim $rubokretem.

G] Wskazowka:

Wyjmowanie tylnej szczotki weglowej:
Tylna szczotka weglowa znajduje sie po
przeciwlegtej stronie. Aby jg wyjac,
nalezy odkreci¢ wczesniej przystawke
do odsysania oraz ostone watu
nozowego.

4. Woyciagna¢ i sprawdzi¢ szczotke
weglowg (72). Szczotka weglowa
musi mie¢ dlugos¢ przynajmniej
1/4" (6 mm).

5. Szczotki nowe lub w dobrym stanie
(72) wetknaé
z powrotem do otworu
(73). Obydwie
boczne naktadki matej ptytki
metalowej musza siega¢ do
bocznych
rowkow w otworze.

6. Wkreci¢ ponownie zatyczke
zamykajgca(71).

POLSKI

E] Wskazoéwka:

Po wymianie tylnej szczotki weglowej
nalezy ponownie zatozy¢ i przykreci¢
ostone watu nozowego i przystawke do
odsysania.

7. Sprawdzi¢ funkcjonowanie
urzgdzenia.

8.5 Przechowywanie
urzadzenia
1.  Wyciggna¢ wtyczke i umiesci¢ w
skrytce na spodzie stotu
odbiorczego.
2. Ztozy¢ stét podawczy i odbiorczy
do géry.
3. Urzadzenie przechowywac¢ w ten
sposob, aby:
— osoby nieupowaznione nie mogty
go uruchomic i
— nikt nie moégt sie zrani¢ o stojace
urzadzenie.

: 3

Urzadzenia nie nalezy przechowywaé
bez ostony na dworze lub w
wilgotnym otoczeniu.

Uwaga!

8.6 Transport maszyny
1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

2. Odkreci¢ przystawke do odsysania
(74).

3. Ziozyc¢ stot podawczy i odbiorczy
do géry.

4. Kabel sieciowy umiesci¢ w skrytce
na spodzie stotu odbiorczego.

5. Urzadzenie przenosi¢ za boczne
uchwyty.

: 3

Urzadzenia nie nalezy transportowacé
bez ostony na dworze lub w
wilgotnym otoczeniu.

Uwagal!
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9. Problemy i usterki

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpieniem do usuwania

usterki nalezy zawsze:

1. wylaczyé urzadzenie,

2. odczekaé, az wat nozowy
zatrzyma sie,

3. wyciagna¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajacego
sie watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.

A Niebezpieczenstwo oparzenia!
Zaraz po zakonczeniu pracy noze
grubiarki moga by¢ gorace - przed
rozpoczeciem usuwania usterki
nalezy odczekaé, az urzadzenie
ostygnie.

A Niebezpieczenstwo!

Po kazdym usunieciu usterki
uruchomi¢ i sprawdzi¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace.

Silnik nie dziata:

Brak napigcia sieciowego.

— Sprawdzi¢ kable, wtyczki i
bezpieczniki.

Wskutek przejsciowego braku napiecia

wyzwolit sie przekaznik podnapieciowy.

—  Wiaczy¢ ponownie.

Silnik przegrzany, np. ze wzgledu na

tepe noze, zbyt duze obcigzenie lub
zbyt duzg ilos¢ wiéréw w ostonie watu
nozowego.

— Usuna¢ przyczyne przegrzania,
odczekac ok. 10 minut do momentu
ochtodzenia, nastepnie nacisnaé
przycisk Reset i wtgczy¢ urzgdzenie
ponownie.

Szczotki weglowe zuzyte

—  Wymieni¢ szczotki weglowe.

Wydajnos$¢ spada:
Tepe noze grubiarki.
— Wymieni¢ noze na ostre.
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Obrobiona powierzchnia jest zbyt
szorstka:

Tepe noze grubiarki.

— Wymieni¢ noze na ostre.

Noze grubiarki zapchane wiérami.

— Usung¢ widry.

Przedmiot obrabiany zawiera zbyt duzo
wilgoci.

—  Wysuszy¢ przedmiot obrabiany.
Obrobiona powierzchnia jest
spekana:

Tepe noze grubiarki.

—  Wymieni¢ noze na ostre.

Noze grubiarki zapchane wi6rami.

— Usung¢ wiory.

Przedmiot poddano obrébce w kierunku
przeciwnym do ustojenia drzewa.

— Przedmiot podda¢ obrébce z
kierunku odwrotnego.

Zbyt wiele materiatu jest strugane na

raz.

— Podda¢ przedmiot obrébce w kilku
ciggach roboczych.

Obrobiona powierzchnia jest
nieréwna:

Noze grubiarki zamontowane nieréwno.

— Noze wyregulowac przy pomocy
szablonu nastawczego.

Przesuw przedmiotu zbyt maty

Powierzchnie stykowe stotu

srodkowego, podawczego lub

odbiorczego zazywiczone.

— Oczysci¢ powierzchnie stykowe i
nanies¢ cienkg warstwe wosku
poslizgowego.

Przedmiot zakleszczony

Zbyt wiele materiatu jest strugane na
raz.

— Podda¢ przedmiot obrébce w kilku
ciggach roboczych.

10. Dostarczane
oprzyrzgdowanie

Do szczego6lnych zadan mozna w
sklepach specjalistycznych otrzymac
nastepujace oprzyrzadowanie - zdjecia
znajdujg sie na tylnej stronie okfadki.
A  Stojak maszyny
jako optymalna podstawa
urzgdzenia zapewniajgca
optymalng wysokos$¢ robocza;
idealny do zastosowan
przenosnych, poniewaz nie
wymaga duzo miejsca ze wzgledu
na sktadang konstrukcje
B Przystawka do odsysania
do przytgczenia do instalaciji
odsysania widréw
C Stojak tréjrolkowy
do precyzyjnego prowadzenia
dtugich przedmiotéw obrabianych
D NoOz grubiarki
do strugania drewna
E Srodek slizgowy WAXILIT
do zapewnienia dobrych
wiasciwosci slizgowych drewna na
stoftach naktadczych
F  Spray konserwacyjny i
pielegnacyjny
do usuwania resztek zywicy i do
konserwacji powierzchni
metalowych

11. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Naprawy narzedzi elektrycznych
moga by¢ wykonywane wyigcznie
przez wyspecjalizowany personel!
Narzedzia elektryczne wymagajgce
naprawy moga Panstwo przesta¢ do
oddziatu serwisowego w Panstwa kraju.
Adresy znajduja sie przy liscie czesci
zamiennych.

Prosze przy wysytce do naprawy opisac
pojawiajgce sie usterki.



12. Dane techniczne

POLSKI

Napiecie 230 ~50Hz | 110 ~ 50 Hz
Zabezpieczenie min. A 10 16
Moc silnika 1800 1620
Rodzaj ochrony IP 20 20
Klasa ochrony I I
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego (wat nozowy) min”’ 9800 9100
Predkos¢ posuwu m/min 7,5 7,5
Odbidr wiérow maks. mm 3 3
Wysokos$¢ przedmiotu obrabianego.. min. mm 5 5
maks. mm 152 152
Szerokos$¢ przedmiotu obrabianego.. min. mm 19 19
maks. mm 330 330
Dtugosc¢ przedmiotu obrabianego min. mm 356 356
Wymiary Gtebokos¢ (ztozona) mm 350 350
Szerokos$c¢ mm 585 585
Wysokosc¢ mm 495 495
Wymiary Gtebokos¢ (stét do strugania grubosciowego) mm 600 600
Szerokos$c (stét do strugania grubosciowego) mm 370 370
Ciezar kg 35 35
Dopuszczalna temperatura robocza otoczenia °C 0 do +40 0 do +40
Dopuszczalna temperatura transportu i przechowywania °C 0 do +40 0 do +40
Wartosci emisji hatasu wedtug EN 61029-1 *
Poziom cisnienia akustycznego L dB (A) 88 88
Poziom mocy ak. Lyya dB (A) 101 101
Niepewnosé K dB (A) 3 3
Instalacja do odsysania wiérow.. Srednica wewnetrzna kro¢ca odsysajgcego mm 64 64
Srednica zewnetrzna kro¢ca odsysajacego mm 102 102
llo$¢ powietrza md3/h 460 460
Podcisnienie na kré¢cu odsysajacym Pa 530 530
Predkos$¢ powietrza na kréécu odsysajgcym | m/s 20 20
* Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz

istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa. Wspétczynniki, wptywajace na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg
okreslong przestrzen roboczg i inne zrédta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna
umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.

27



(ED EAAHNIKA

1. TevIKN eEMOMTEIA TNG GUCKEUNG
1 2TPOPAAOG YIa TN JETAPPUOULION 10
TOU UPoug
Aadn popea 11
Tpamed anoppPng e Toavta
OTNV KATW TIAEUPA YA TO
KOAWSL0 SIKTUOU Kal Ta EpYaAEia 12
4 MoxA06G cuodLyEng yia
METaPPUBLOT TOU UYPOUG
5 OploB€TNQ TEAIKOU TIAXO0UG 13
6 'EvéelEn Tou méixoug 14
TIAQVIioHOTOG
7 MNopa euppagng ya
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KapBouvdakia
'EvSelEn TAxoug pVICUATWV

TparedL urtodoxng

Alakomng évapéng/mavong g
Aettoupyiag

Kouuri Reset
yla emavevapén g Asttoupyiag
UETA artd utepdOPTWON

AYKIOTPO yla T GUAAEN NG
padou powbnong, 6Tav auTr
Sev xpnoiuoroleitat

KdAuppa tou dgova paxaplwv

Omég povtapiopatog ya oTopo
avappognong

Zuumapadedopéva HEHOVWHEVA
e§apTniupara kat epyaieia

15
16

ZUAo Tipowenong
2TOWI0 avappodnong

OmicOia mAgupa

EEaywvo kAeldi Allen (5 mm)

Ewdk6 epyaleio ya tnv aAAayn
paxaplwv

Avo ieipol cuykpatnong (OTOLO
avappopnong)
Odnyieg xpriong (Xwpig aneik.)

AioTa avTaAAGKTIKWYV (XWwpIg
arelk.)

ZToLXEia OTO ECWTEPLKO TNG

HNXaviknig mAavng

20 KUAwopog elgeAaong
21  Mayaipt mAavng

22 Afovag paxalpluv
23  KUAwdpog e€€laong
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2. Awapaocte Kat’ apxnv Tig

odnyieg Aettovpyiag!

O tapovoeg 0dnyieg Aettoupyiag
OUVTAXONKAV £TOL, WOTE VA UTIOPECETE
Va EPYAOTEITE TO TAXUTEPO KAl
aopaAreaTePo duvatod LE TN CUCKEUN
oag. NapakdaTtw mapaTtifetal €vag €vag
08NyOg AMOTEAGHUATIKOTEPNG
avayvwaong Twv odnylwv Aettoupyiag:

Alapdote TipLv TNV €vapén g
AelToupyiag TIG TIPOKEIUEVES
odnyieg Aettoupyiag. MNapaxkaAeicdbe
va SwoeTe 18laitepn TIPOCoxT) OTIq
ETONPAVOELG aohaAEiag.

OL ipokeipeveg 0dnyieq
Aettoupyiag arnevbuvovtal oe
ATOMA HE BACIKEG TEXVIKEG YVWOELG

TN XPron Twv aKOAOUBwWS
TEPLYPAPOPEVWY CUCKEVWYV. Eav
€XETE MANPN EAAEWN TiEipag oTn
XP1oN QUTWV TWV CUCKELVWY, Ba
ETIPETIE VA (NTNOETE KAT ApXnV
BorBela EumelpwVv XPNOTWV.

Na puAdooete 0Aa ta eyypada
TIOU OXETICOVTAL JE QUTTV TN
OUOKEUT], WOTE va Uropeite ava
TACQ OTLYMN] VA EVNUEPWVECTE.
duAagte TNV anodelgn ayopdg ya
TNV TEPIMTWOoN 1ou Ba TPogKUTTav
a§lwoelg amno v eyyunaon.

2¢e TepinTworn ekpicbwong 1
TIWANOTG TNG CUOKEUNQ
METABBACTE KAl TIG TIPOKEIMEVES
odnyieq Aettoupyiag.

MNa BAGPeQ Tou TIPOKANONKav Adyw
MUN-Tr)PNoNG TWV TIPOKEIEVWV
odnywv Aettoupyiag dev
avaAaupAvel 0 KATAOKEUAOTNG
Kauia euduvn.

OLAnpodopieg oTIG TTApoUoES 0dNYieS
Aettoupyiag SakpivovTtal wg EENG:

FEE B PP

Kivéuvog
Mpoeidomnoinon
KIv&UVOU TPAUUATIOHWY
N MEPIPBAAAOVTOAOYIKWV
{nUwVv.

Kivéuvog
nAektpomAngiag!
Mpoeildomnoinon
KIVSUVOU TPAVHATIOHWYV
AOYw NAEKTPIKOU
pPEVHATOG.

Kivéuvog Tpapniyuarog!
Mpoeidomoinon
KIVv&UVOU TPAUUATIOHWY
AOYW TOU EUTIAOKNG
MEAWV TOU CWHATOG 1)
HEPWYV TNG EVSUMACiag
OTO UNXAvnua.
Npocoxn!
Mpogildomoinon
KLVv8UVOu TpOKANONG
VAKKWV {NMIWV.

Emionpuavon:
MpooBeTe] MANPOPOPIES.

Ol apBpoi otig ekoveg (1, 2, 3, ...)

— XOpaktnpi{ouv HELOVWHEVA
HEPN,

— PBpiokovTal og avodikn oelpd,

— avapEPOVTal GE OXETIKOUG
apLBUoUg VTG TTAPEVOECEWV
(1), (2), (3) ... oTo MapanAeupo
Keipevo.

OL06nyieg, Twv oToiwv N

TIPAYMATOTIOMOT TIPETEL Va YiveTal

L€ OUYKEKPLUEVT OELPA, gival

aplounpeveg.

3.
3.1

EAAHNIKA (ED

OL00nyieg, Twv omoiwv N
Tpayparoroinon dev anarttei
OUYKEKPIUEVN O€1pd, onuadsvovTal
ME pia TeAEia.

O kataotdoelg onuadevovtal e
Hiat ypopp.

Acdaiela
Zkorupn xprnon

XPNOUOTIOLEITE QUTTV TN GUOKEUN
QTTIOKAELOTIKA YLA TO TIAQVIOUA TIAXO0UG
EUAou paocid. Kabe aAAou gidoug xprion
AVTIKETAL OTNV TIPOPBAETIOUEVN XPTON.

OLakdAoubeg epyaoieg dev emiTpeMeTAL
Va EKTEAOUVTAL [IE AUTNV TN CUOKEUN:

Evdiapeoeq epyaoieg (SnA. kabe
gpyaoia Tou dev ekteAeital oe OAO
TO UNKOG TOU KATEPYALOUEVOU
Tepayiov),

MAdviopa ecoxwv, HOPOWV 1
EYKOTIWV,

MAdviopa blaitepa KAUMUAWY
EVAwv, Ta omoia dev €xouv
IKAVOTIOINTIKY) ETTAMT K€ TO TPATE]
uTtodoX NG KalL TO peoaio TparedL.

Mpérmel va tnpouvTal oL TIPORAETIOUEVEG
Sdlaotdoelg Twv KaTePYalopeEVWV
Tepaxiwv (BAETE TEXVIKA OTOLXEIQ).

KdaBe aAAou eidoug xpriomn avtikertal
otnv TipoPAendpevn xpron. Kavovtag
N oKOTIUN XPETI0N, TPOTIOTIOTIOIWVTAG
TN CUOKEUT 1] KAVOVTAG XP1on
eEaptnudatwy, ta omoia dev €xouv
eAeyxBel amod TOV KATAOKELAOTH,
UTIOpEi va TIPOKANB0UV aTipOPAETITEG
(npgg!

3.2

FevikéQ eETIIONUAVOELG
acpaAeiag

H pnxavikr) Advn eivat éva erikivéuvo
€PYOAAEIO, TIOU UTTOPEL OE TIEPITITWOM
ETUTOAQIOTNTAG VA TIPOKAAETEL
00fapoug TPAUPATIGHOUG.

e

Npocoxn!

Katd tn xprion nAeKTpIKwV Epyargiwv
yla ipootacia and nAekTpomAngia,
TPAUUATIONOUG KAl TIUPKAYLA TIPETIEL VA
TIPOooEEETE T AKOAOUOA BACIKA PETPA
aocdpaAeiog.

Tnpnriote KaTA TN Xprion autng g
OGUOKEUNG TIG OKOAOUBES
emonuavoelg acpaieiag, yua va
QTIOKAEIOETE TNV TIPOKAN O
TPAUMATIOPWY KAl UAIKWV {NLWV.
MpocegTe TIQ EOIKEG ETILONUAVOELS
aodaleiog oTa eKAOTOTE KEDAAALQ.
Tnpriote evOEXOUEVEG VOUOBETIKEG
Slatd&elg 1) Kavoveg amoTPOoTIG
ATUXNMATWYV KATA TO XEPLOPO
TAAQVEG TIAXOUG.
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A Fevikoi kivéuvol!

30

AlatnproTe TO XWPO Epyaciag oag
o€ KaAn kataotaon — n atagia oto
XWpPo gpyaciag urnopei va odnynoet
o€ aTuxnuaTa.

MpémeL va Exete ePlOTAPEVN TNV
TPocoXN) 0ag. MpayuaToroloTe TIg
owoTEG evépyeleg. H epyaaia
TIPETIEL VA TIPAYATOTIOLEITAL LE
Ppoévnon. Mnv kavete xprion g
OUOKEUNG eav dev eiote
OUYKEVTPWHEVOL.

Mnv KAveTe Xprion NG CUOKEUNG
oTav BpiokeaTe UTO TNV EMPELQ
OLVOTIVEUATOG, VAPKWTIKWY
0oUGLWV 1] APUAKWV.

AaBeTe utt 0PV 0ag TIG
TIEPBAAAOVTOAOYIKEG ETILOPATELS:
dpovTioTe WOTE Va UTIAPXEL O
KATAAANAOG PWTIOUOG.

ATIODUYETE TNV AVTIKAVOVIKNA
oTdon Tou cwuartog. dpovtioTte yia
™V acdaAn otdon Kai dlatnpeite
ava 1aca oTLyurn TNV .oopPoTTia.
Xpnouoroleite KATAAANAES
emdpaveleg anobeong oTav Ta
TePAXLO KATEPYATIOG EXOUV UEYAAO
WrKog. TotroBeoTE TIG ETUPAVELES
anodbeong Twv Katepyalopevwyv
Tepayiwv 0To KaTAAANAo UYog.
Mnv KAveTe xprion autnq g
OUOKEUNG TIANGIoV EUPAEKTWV
Uypwv 1 agpiwv.

H ouokeur| autr eTutpeEneTal va
TiBeTal og Aettoupyia kat va
xpnoworoteitat pévov arod atouaq,
TQ OTI0ia £X0LV EEOIKEWWOEL 0N
XPOMN UNXAVIKWY TIAQVWYV Kal Ta
oroia €xouv avd aoa oTLyun
EMiyVWOoN TWV KIvUVWV NG
XProng.

Atopua, Ta oroia dev €xouv KAeioel
QaKON TO 18. £T0G TNG NAKIAG TOUgG,
ETUTPETIETAL VA KAVOUV XPNom
QUTNG TNG CUOKEUNG HOVO OTa
TIAQiOLQ ETTAYYEAMATIKNG
ekTaidevong umod v enomnteia
€VOQ eKTIAdEUTY).

ApEToyol Tpitol, 1diwg madid, va pn
Bpiokovtal oTo XWwpo Kvduvou.
Mnv erutpenetal o€ TPiTOUG TNV
emadn € TN CUCKEUN 1) TO KAAWSLO
ToU SIKTUOU KaTA TN SLApKELd TNG
Aettoupyiag.

Na un yivetat unepdoption g
OUOKEUNG — N XPNon Tng
ETUTPETETAL LOVO OTA TIACICLA TWV
SuvatoTrTwy LoXUog TIou
avadpepovrtal ota "Texvika
otolxeia".

Mnv nmAaviCete oTE o€ peYaAUTEPO
Babog art6 1/8" (3 mm).

©¢oTte TO TIPLOVL EKTOG AetToupyiag,
€dv &g xpnoloroleital.

A Kivéuvog AOyw nNAEKTPLIGHOU!

e Mnv ekBETETE TN GUOKEUT) 0N
Bpoxn.
Mnv KAveTE XpPrion TNG CUOKEUNG
o€ Uypo TEPIBAAAOV

e AmoduyeTe KATA TNV Epyacia e
QUTTV TN CUCKEUT TNV €tadr| Tou
OWMATOG UE YELWMUEVA LEPN (TL.X.
owpaTa KAAoPLPEP, HETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOudiveg,
Yuyeia).

* Mn xpnoworoleite To KAAWSLO TOU
SikTUoU Aokota.

e EA€yxeTe TO KOAWSLA ETIEKTAONG
(UraAQVTECEG) TAKTIKA KAl
avTikabloTdre Ta, 0Tav EXOUV
dniua.

e ‘Otav epyalecOe |e TO NAEKTPIKO
epyaAeio oto urtaibpo
XPTOLLOTIOLEITE TIAVTOTE KAAWSLA
eneKTaong (UmaAavtedeg) mou
€XOUV EYKPIOEL yla xpriomn o€
€EWTEPIKOUG XWPOUG.

e [pw Vv €vapén epyaciwv
ouvTtrpnong BeBalwbeite, 0TI N
ouokeun ev eival cuvsedepévn e
TO NAEKTPIKO pEUNA.

¢ BeBawwBeite TipLv TV €vapén Twv
EPYACLWV OUVTNPNONG OTLN
CGUOKEUT) £XEL aroXwpLoTei amod To
SikTuO MIaPOYNG PEVMATOG.

A Kivéuvog koyipatog Adyw

emad1ig Tov MEPLOTPEPOUEVOU

agova paxaipiwv!

¢ Na tnpeite MAVTOTE EMAPKN
ardoTaon aro Tov afova
paxatplwv

— XPNOLLOTIOW0TE EVOEXOUEVWG
TIG KATAAANAEG BonBeleq
TIPOCAYWYNG.

— TnpnioTe Kata tn SldpKela TG
AelToupyiag emapkr anéotaon
TIPOG TA KIVNTA SOUIKA LEPT.

— Mnv elodyete Ta x€pla 0ag Katd
™ SLdpkela g Asttoupyiag otn
Sldtagn avappodpnong
PVICUATWYV 1) 0TO KAAUMUA TOU
agova paxouplwv.

¢ [0 va armopuyete TNV akouola
€KKIVNOM TNG OUOKEUNG, TIPETEL VA

OBTVETE TIAVTOTE TN CUCKEUN:

— META arto SLaKoTr) PEVATOG,

— TPV TO TPAPNYHA 1} TNV
€l0aywyr) Tou $Ig Tou KaAwdiou.

e Mn B€teTE TN OUOKELY] OE

AelToupyia xwpig mpwTtUTEPO

povTdaplopa tng dlatagng

pootaoiag.
e [lepuévete PEXPL TIOU O AEOVaAg

Haxapuv va €xeL akivnroromndei

KQL TIPOTOU VA ATIOAKPUVETE

MOYYWHEVA KOUUATLA 1) UKPA

KOMMATIO KATEPYALOUEVOU

Tepayiov, urtoAeippata EVAOU K.a.
arod To XWPO Epyaciag.

A Kivéuvog koyiparog kat ctov
aKIVNTOTIONUEVO Agova paxaplwv!

Na ¢opdrte yavtia 0tav aAAalete

TO payaipt Tng mMAAvNg.

OuAdgTe Ta paxaipla mAAavng Katd
TETOLOV TPOTIO, WOTE VA Un Uropel
KAVEIG VA TPAUUATIOTEL

Kivduvog Tpapiyparog!

To katepyalOPeVo TEUAXLO EICEPXETAL
auTopaTa Katd tn dlapkela g
enegepyaoiag kat petadpepetal da
MEOOU TNG UNXAVIKNAG TIAAVNG.

Mpooggte yi' autdv TO AOYO KATA TN

Sidpkela g Asttoupyiag va un

MTTOPECOUV VA TPARNXTOUV TIPOG Ta

MECO LEAT) TOU OWHATOG 1)

avtikelwéva padi pe 1o

katepyadouevo Tepaxto. Na pn

dopdarte ypaBareg, un dopate

yavTia Kat 4dn popdte evouuata e

eupuxwpa pavikia. Eqv exete

MaKpA HOAALG, va XPnOoLloToleiTe

onwaodnmnote €va dixTu mpootaciag

TWV JAAALWV.

Mnv mAavileTe TIOTE TEUAXLA

KATEPYAOiag, 0Ta OToia UTIAPXOUV

— oxowld

— KAWOTEQ

— Tawieg

— KaAwdan

— ouppuarta, 1) Ta omoia
TeplAappavouy TETOLA.

A Kivéuvog amno v

ormio0odpounon (KAdtonua)
Katepyalopevwy Tepayiwv (to
KatepyadopeEVO TEpAxLo aprtaletal
amno Tov agova paxalplwy Kat
e§akovTileTal Pog Tn MEPLA TOV
Xepom)!

Na xpnoluoroleite AvVToTE
KodTEPA paxaipta MAAvNg.
Mayaipta mAavwyv Tou €Xouv XAaoEeL
TNV KOTITIKT| TOUG LKavotnTta
MTTOPOUV VA TILAGTOUV 0TV
eEWTEPLKT) ETIPAVELQ TOU
katepyalopevou Tepayiov.
AnopuyeTe TO odrvwua
KatepyaloUeEVWY TERAYiWV.

Mnv eneEepyaleote
Katepyadopeva TEUAXLA, HE KOG
HikpOTEPO TwWV 14 inch (356 mm) .
2 Tiepinmtwon audBoAiag eAEyEte
Ta Katepyadopeva TepaxLa,
avalntwvtag evdexoueva EEva
owpaTta (T.X. kapdla 1 Bideg).
Mnv mAavileTe TOTE TIEPIO0OTEPA
Katepyadopeva TeUaxLa
Tautoxpova. Yoiotaral kivduvog
TPAUMATIONOU, OTAV 0 Agovag



paxaiplwv Tudoetl aveEeAeyKTa
MEMOVWHEVA TEUAXLA.

e ATIOMOKPUVETE WIKPA KOPUATIA
katepyalouevou Tepayiov,
urtoAeippata EVAoU K.a. aro To
Xwpo epyaciag — O agovag
MaX APV TIPETEL VA EXEL
akivnToronBei kat To dIg Tou
SIkTUoUL va €xel eEayOei.

¢ BeBawwBeite 6TLKATA TNV €VAPEN
™G Aettoupyiag (T.X. META TN
SlevEpYEL EPYACLWYV CUVTTPNONG)
Sev umiapxouv TIAEOV gpyaleia
povTapiopaTog 1y acuvdeta UeEpN
OTO ECWTEPIKO TNG OCUCKEUTN|G.

A Kivéuvog A0yw avemakoug

TIPOGWTILKOU TIPOPUAAXTIKOU

eEomAloov!

¢ Na dopdre wrtaoTtideg.

* Na popdTe MPOCTATEVTIKA
patoyudAia.

* Na ¢popdate mpoowrtida nmpootaciaq
KOTA NG OKOVNG.

¢ Na ¢popdte TNV KATAAANAN
€PYAOLOKT) EvOUATia.

e 'Otav gpyaleote 010 UTIAIOPO

OUVIOTATAL N XPT|oN UTIOSNUATWY
Tou &ev oAgBaivouv.

A Kivéuvog Adyw EuAokoviag!
¢ Oplopéva gidn EuAokoviag (Tt.x. aro

EVAO BeAavidlag, olag Kal PEALAGS)

MTTOPEi va TIPOKAAECOUV KATA TNV

elotvon kapkivo. Na epyddeote

KQTA TPOTiunon ue uia

gykatdotaon avappoopnong. H

€YKATACTAOT avappodnong TPETEL

va TANpPEi TI§ TIEG TToU
avadEPOVTAL 0TA TEXVIKA OTOLXEIQ.

¢ [lpoogETe WOTE KATA TNV EPyacia
va KataAArnyeL 600 o duvatd

AtyoTepn EuAokovia yivetal 6To

TiepBAAAOV:

— ArmopakpuveTe Katakaoia
EuAokoviag amo To Xwpo
gpyaociag (unv ta okourtiete!)

— 2TeYavoTIow|oTE TA onueia
Slapporng oTNV EYKATACOTAON
avappodpnong

— @povTioTe WOTE Va UTIAPXEL O
KataAAnAog e€aeplopog

A TpoToToToOIWVTAG TEXVIKA TN
OGUOKEUN 1] KAvovTag Xpnon
e§aptnuaTwy, Ta omoia d&v €xouv
eAeyxOei anod Tov katackevaot!

¢ MovTtapeTte QuTN TN CUCKEULN
OUNGWVA LE TIG TIPOKEIUEVEQ
odnyiegq.

* Na XpnOooTIolEiTE HOVOV
€EapTNUATA TIOU £XOUV EYKPLOEL
amo TOV KATAOKEVAOTH. AUt N
TIPOTPOTIN) AVAPEPETAL KUPIWG OTIG

gykaraotdoelg acpaieiaq (BAETe
o1 Aiota AVTOAAOKTIKWV TOV
E€KAOTOTE OXETIKO apLOUO
mapayyeAiag).

e Mnv mpaypatoroleite
TPOTIOTIOOELG OTA EEAPTUATA.

A Kivéuvog AOyw EAATTWHATWYV
NG cuokeung!

¢ Na mepmomoTe eNapkwg g
ouokeun kal ta eEaptiuarta. Na
npeite TIg 0dnyieg ouvtrpnong.

¢ [lpw armo kabe xprion va
ETIAVEAEYXETE TN Unxavi,
avadntwvTtag evoexoueves BAABEG:
Mptv TV TiEpaLTEPW XPNON TNG
OUOKEUNG TIPETIEL VA YIVEL EAEYXOG
TWV eyKataotdoswv acdaAeiag kat
Twv dlata&ewv mpooTtaciag kabwg
KAt NG APoyng AEITOUPYIKOTNTAS
LEPWV TIOU €XOUV UTIOOTEL EAAdPA
{nua. EmaveAéy&te eav ta Kvntd
eEaptnpata AettoupyoUVv Kavovika
kat &€ payywvouv. ‘OAa ta pepn
TIPETIEL VA €XOUV LOVTAPLOTEL
OWOTA KaL va TIANPOUV OAEG TIQ
TIPOUTIOBETELS YIa TNV Agoyn
AelToUpYia TNG CUOKEUNG.

e Mn XpnOWOTIOLEITE TIOTE TN
OUOKEUT], €AV TO KOAWSLIO CUVEEONQ
exelLunootei BAAPN. Yoiotatal
kivéuvog nAektpomAngiag. Ta
KaAwdLa SIKTUOU TIOU £X0UV
urntooTei BAGRN mpenel va
avTikadiotavral ano evav
NAEKTPOTEXVITN.

¢ O dlatdgelg mpootaaiog 1 Ta
eEapmpata ou rtapoucialouv
BAGPN mpémnel va emokevalovTalr
va avtikadiotavral ano Eva
avayvwplopevo ouvepyeio. Ot
SLaKOTITEG TIOU TIAPOVCLAJOUV
BAGPN mpémel va avtikabiotavrtal
ano cuvepyeio pag. Mnv kavete
XPNoMn auTrG TNG CUOKEUNG, €AV O
Slakomng &¢e uropei va tebei evidg
1 kTG AetToupyiag.

A Kivéuvog anod pmAokapiopéva
Katepya{oMevVa TEPAXLA 1] TURHATA
avtwv!

Av epgavioTei yTrAokdpioua:

1. O©¢foTe Tn OUOKEUN €KTOG AeIToupyiag.
ATTOOUVOEDTE TO PIG TPOPOBOTIAG.

dopéaTe yavia.

oD

E¢aAeiyTe TO pITAOKAPIOPA PE TO
KaTAAANAO epyaAeio.

EAAHNIKA (ED

3.3 ZuppBoAa emavw oTn
GUOKEUN

Kivéuvog

H pn Tipnon Twv
akoAovbwv
mpoeldoTocEWV
Mmopei va odnynoel oe
copapoug
TPAVHATIOHOUG 1] VAIKEG
nuigg.

Aapdote TG 0dnyieg
Aeltoupyiag.

agova paxapiwv

Tnprote katd ) didpkela
NG AELTOUpYiag eMapKr)
amooTAoT TIPOG TA KIvNTA
SOMIKA HEPN.

Na ¢popdte POoTATEUTIKA
MOTOYUAALO KAl WTAOTTSES.

Mnv kdvete xprion Tng
OUOKEUNG O€ UYPO 1
Bpeyuevo TepBAAAOV

Na mpeite mavtote
@ ETIAPKT) ATIO0TAON ATIO TOV
s

ZTolXEia EMAVW OTNV MAGKETA
TUTIOU:

'd Y
24
25 1 ——
26 .
27 — (
G
_ I | | J

| ! |
28 29 30 31

24 Kataokeuaotng

25 AplBuog oelpdg

26 Ovopuaocia cuokeur|q

27 Ztoixeia Kivntnpag (BAeme
emiong "Texvika otoixeia")

28 °'ETOG KOTAOKEUNG

29 3nua CE - H ouokeun aut)
AVTATIOKPIVETAL OTIG 0dNYieq TNG
EE ocUudwva pe tn oxeTIKN
SMAwon cuppdpdwong

30 >UpBoAo duabeong ota
arnoppippara — H cuokeun
Mrtopei va datebei ota
anoppiypara HEow Tou
KATOOKELAOTN

31 Al00TAOELG TWV EYKEKPIUEVWV
Haxapuv TAAvNG

31
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3.4 Eykatraotdoelg
acPpaleiag

KaAuvppa Tou agova paxaiplwv
(32)To kGAuppa Tou Agova paxapuwyv
ATIOTEETIEL TNV MAdn arod eNAVW UE
TOV TIEPLOTPEPOUEVO AEOVA LAY ALPLWV.
MNa 1o didotnua ov To GI§ KaAwdiou
Sev exel e€axOei kat o agovag
Haxalplwyv dev €xelL akivnroroineel
TIPETIEL TO KAAUMA TOu agova
HaxXalplwyV va eival JOVTaploPEVO.

32

4. 18waitepeQ IBIOTNTEG TOV
TPOoidVTOg

e 2Uyxpovn TeXVoAoYia unAov
€MMESOV, KATAAANAT yla cuveXT
Xprion Kat ge akpPn) aroteAeopata
TAQviopatog.

e 210aOepr) KATAOKELT) e AaBEG OTO
KEAUDOG Yl SuvatoTnTeS
pEeTaKivnong.

e Tpamedl urtodox”NG Kal anoppung
yla Tov arnAd Kat acpaAn XePLoNo
ETIUNKWV KATEPYALOPEVWV
Tepayiwv.

5. ZTouxeia xeplopov

Alakomng €évapgng/mavong g

AelToupyiag

¢ 'Evap€n g Aettoupyiag = matnote
TOV TIpAcivo Slakomtn (33).

¢ Alakor) Tng Aettoupyiag = atrote
TOV KOKKLVO dlakorttn (34).

35

32

G] Eruonpavon:

2 Tiepintwon urnepdopTwaong
gvepyoroleital n Bepukn pootacia. H
OUOKEUT UTtopel va Tebel ek vEou oe
Aeltoupyia peTa TNV APosdo Atywv
SdeutepoAentwy. Na tnv ek veou €vapén
™G AetToupyiag mpemet va ratnOei
apxwa to koupri Reset (35) kat otn
ouvexela o dlakomtng evapéng (33).
2 TIePIMTWON TITWOoNG TNG TAoNG
TIPOKeLTAL Va evepyoTonBei €vag
nAektpovouog (relais) unidétaong. ‘Etol
arotpéneTal n 1dia ekkivnon g
OUOKEUNG e TNV enavadopd g
Tdong. lNa v ek véou €vapgn g
Aeltoupyiag mperel va ratnoei o
Slakomng evapéng.

Metabeon voug

Me t dudtagn petabeong vPoug yivetal

pUBLON TOU TIAXOUG TTAQVIONATOG

(Taog Tou KatepyadouEVOU TEUAXIOU =

HeTA Vv eneepyaoia.

* g €vaTEPAcpa Propei va
agdalpeboUV TO TIOAU 3 mm.

* Ymapxeln duvatotnrta
KATEPYAOIag TEPAXiWV TO TIOAU
maxoug 152 mm.

e H petdbeon tou voug yivetal
HEow evog oTpoddrou (36). Me
KAOe TiePLoTPOPT) TOU OTPOPAAOU
METaKLveiTal N KEPaAT aE6VwvV
paxaipuwv katd 1/12" (2 mm) pog
TA EMAVW 1) KATW.

A

To pUBIGHEVO TIAXOG TIAQVIONATOG
emdekvueTal pe To deiktn (37) otnv
KAlpaka.

MoxA0g cUoPIYENG yia T
HETAPPUOULION TOVU UYPoug
AoddaAion g data&ng petdbeong
uygoug:

* O¢éote TO HOXAO cuodLyENgG (38)

TeAeiwg pog ta Se&ld otn B€on @.

AnacgpaAion g Slatagng petdbeong
uygoug:

e O¢ote TO HOXAO cuodLyEng (38)
TeAEIWG TIPOG TA APLOTEPA OTT BEOM

To Ty og MAaviopatog propei va
pubuioTei pe TN Ponbela NG
Slata&ng petdbeong vPoug.

'EVSEIEN TTIAXOUG PLVICHATWY

Méow tng €véelgng (39) umopei va
SlakpBwBel To TIAY0G PIVIOUATWY, TO
otoio TipoBAEmETAL Va TIAQVIOTEL aTtd TO
KatepyadoueVO TEUAXLO.

To Tax0G PVIOUATWY UTIOPEL va
puBuoTei petagy 1 mm kat 3 mm.

AN\VYava

OpLoOETNG TEAIKOU TIAXOUG

Me tov TeppaTtikéd pubuioTr (40)
TIAXO0UG ETITUYXAVOVTAL PUBUICELS YIa
oTavtap 1axog mAdviong ano 1/4"

(6 mm) €wg 1 3/4" (44 mm).

Me auTtOV TOV TPOTIO ETUTUYXAVETALT)
enegepyaoia Twv Katepyalopevwv
Tepayxiwv og €va TEAIKO TIAX0G, XWwPig
ouvexr EMavAaAnyn Twv HETPHIOEWV.

\Lvy

WV

/ X

%




6. '‘Evap&n tng Acttouvpyiag

6.1 ZTN\oo CUOKEUNG

lNa va anogpuyeTe TN LETATOTILOT TOU
pnxavnuarog Adyw Kpadaouwv 1 tnv
QVATPOTI TOU, TIPETIEL TO PUNXAvVNa va
Bdwlel o€ ayko gpyaoiag, oe
uttoBabpo 1 oe avTioToln yepn Paon.

[ﬂ Emuonpavon:

Katd tn otepEwon TG CUCKEUNGQ
TIPETIEL VA TIPOCEEETE, WOTE VA ETIAPKEL
0 XWPOG ToW KAl UrpooTd anod
OUCKEUT] KATA TNV Katepyacia
ETIUNKWV KATEPYALOPEVWV TEUAXIWV.

1. 2 Baon mpeEmnel evoeEXOUEVWG VA
TIPAYHATOTIOINBOUV TECCEPELS
OTIEG.

2. Ewayete 11 Bideg (41) amod endvw
KOIL KOVTPAPETE TIG ATIO KATW.

2€ TIEPITITWON TIOU N UNXAVIKT) TIAGVN

TIPOPAETIETAL YIQ TNV KLVNTY] XPOoN:

1. Bdwote T unxavikn mAAvn otov
opBootatn unxavnig (42) (BAEme
"Alabeoa EEaptipata”).

EvoAAOKTIKO OTAGLUO:

1. BdwoTe TNV UNXavikr mAAavn oe
€va KOVTPA TIAOKE Ttdyoug 3/4"
(19 mm) . To kdvtpa MAAKE Ba
ETIPETIE VA TIPOEEEXEL OE KABE
TIAEUPA TIEPITIOU KATA 4 inch
(100 mm) . Mpocegte wate oL Bideg
OTNV KATW TIAEUPA TOU KOVTPA
TIAGKE VO NV TIPOEEEXOUV.

2. 2ZTEPEWOTE TO KOVTPA TIACGKE e
vtapidla og €vav ayko epyaciag,
o€ €va uttoRabpo 1 og avTioTolyn
yepn Baon.

6.2 Awatagn tov Tpamnedlov
UTtoS0X11G Kat

anoppyng
lMNa v emnitevén Tou KAAUTEPOU
SuvaTtov anoTEAECUATOG KATA TO
TIAQVIOUA TIPETIEL OAEQ OL ETILPAVELES
andBeong va Bpiokovrtal oTo idlo
emninedo.

[ﬂ Emonpuavon:

Mpwv v €vapén Tng epyaociag va
EAEYXETE TIAVTOTE, €AV OL ETLPAVELEG
ardBeong Tou peoaiou Tparedlov, Tou
TPAMEQIOL UTIOSOXTIG KAl TOU TParedlov
anoppwng Bpiokovtal oto idio erminedo.

A Kivéuvog koyiparog Adoyw
enadng Tov MEPLOTPEPOHUEVOL
agova paxatpiwv!

H akovola ekKivion g unxavig

Hmopei va odnynoel o copapoug

TPAVHATIGHOVG.

Tpapn&te to Pp1g TOU SikTUOU,

TIPOTOVU TPAYHATOTION|CETE

pubuiocelg otn cuokeun!

1. Avoigte 10 Tpaméq urtodoxng (43) -
Kat aroppwng (45).

2. TormoBetmote pia iowa cavida (46),
£va yvwuova oplofem 1 éva
AVTIOTOLXO AVTIKEIUEVO EMTAVW OTO
TPAmeEQ UTIodoX NG Kat aroppLymng.

2 € TIEPIMTWON TV arnatteital
CUMTANPWATIKN pUBLON:

3. KAeiote TO TPAMEQL UTTOSOXNG KL
anoppupng.

4. Naokdapete To KOVTPA TTaguadt (47)
Kat oTig Suo Bideg podoKpouong
(48).

EAAHNIKA (ED

5. PubBuiote T1g duo Bideg
npoéokpouong (48), LEXPL TIOU TO
Tpamned urtodoxng (1 To Tpamned
amnoppwng) va Bpioketal o €va
eminedo [e to peoaio tpamnedl (44)
NG TAAvNG Taxoug.

6. Avoi&te TO TPATEQ UTTOSOXNG N} TO
TPATEQL anoppuPng Kat
eMaveAEYETE €AV OL ETPAVELEG
amnobeong Bpiokovtal oTo idlo
eminedo.

7. Ed&v to tpamned urtodoxng Kat
anéppuPng €xouv dataxbei cwota,
UTIOPEITE 0T CUVEXELD VA
aocdalioeTte OAeG TIQ Bideg
npdokpouong (48) e KovTpa
nagiuadia (47).

6.3 Eykatrdactaon

avappogpnong
PVICHATWYV

A Kivéuvog!

Oplopéva €idn EuAokoviag (Tr.X. ano
EUAo BeAavidiag, o§lag kat HEALAG)
Mmopei va mpokaAéoouv Katda tnv
glomvon kapkivo. lNa va
TIEPLOPICETE TA TIPOBATIHATA TIOV
SnuoupyouvTal amo tn EuAokovia,
KAaAO Oa tav va epyalecte o€
KAEIOTOUG XWPOUG ME Hia
KATAAANAn diata&n avappopnong
pwiopdtwv. H eykatractaon
avappodpnong MPETEL VA KAAUTITEL
TIG aKOAovuOeg TipolTio0ECEIG:
— MNpocappoopévo atn StApeTpo

TOVU OTOMioU avappodnong:

- 21/2" (64 mm) 7

— 4" (102 mm);
— 'Oykog aépa > 460 m3/h

— Ymortieon oTo OTOWLO
avappodnong= 530 Pa
— Taxutnta Tou agpa oTo GTOULO
avappodnong= 20 m/s.
MapakaAeicbe va npnoete 6ca
avaypadovTtal oTig 0dnyieq XPrioewsg
NG €yKATACTAONG Avappopnong
pWICHATWV!
H Aeitoupyia xwpig eykatactaon
avappodnong PVICHATWY CUVIOTATAL
HOvo:
— oTtnv unadpo,
— otav n Aettoupyia Slapkeoel pOVO
MIKPO XPOVIKO SidoTtnua
(n€yloTo 30 Aetttd Aettoupyiag),

33



(ED EAAHNIKA

— Me mpoowrttida pooTaciag Katd
NG OKOVNG.
Edv &¢ yivetal xprion didtagng
avappodnong PLVICUATWY, CUAAEYOVTAL
OTO ECWTEPIKO TOU KEAUDOUG
pwviopata. Autd cupfaivel kupiwg ota
paxaipla mAavng. Ta katdAouta autd
SnuoupyouVv adpr| TTAQVICUEVN
emdpavela. ' autov To AdYO TIPETEL Va
ATIOMAKPUVOVTAL TAKTIKA TA PLVioHaTa.

A Kivéuvog!

AOyw NG mMePLOTPOPIKNG Kivnong
Tou a§ova paxaiplwv anwbovvrat
HE pUoIMa pivicpata anod Tn oXIoun
TOU KAAUUHATOG TOu agova
HaxapLwyv.

o MNpocoxn!

H oxtopun Tov KaAUppaTog Tov agova
HaxXalplwyv 1} To EVSEXOHEVWG
HOVTAPLOUEVO OTOHLO avappodpnong
dev eTuTpEneTal va givat ppaypévo.

MovTtdpiopa Tou gTopiov
avappodpnong

A Kivéuvog koyipatog Adyw
enagdng Tov NEPLOTPEPOHUEVOL
agova paxaplwv!

H akouola ekkivnon tg unxavng
Hmopei va odnynoel oe cofapoug
TPAUUATIGMOVUG.

TpaBngte To ¢ig Tou SIKTUOUL TIPLV
TO HOVTAPLGHA TOU GTOMIOV
avappoopnong!

1. O©¢ote 10 HOXAO CUODLYENG
TeAeiwg TIPOG TO APLOTEPA OTN BEOM

2. Q6egioTe TNV KEDAAT TOU AEova
Haxapuv HEoW OTPOPAAOU TIPOG
TA KATW, HEXPL TIOU Va
eCaodaAiotei n KaAn ipocBaon
(50) Tou KaAUppaTOg TOou Agova
HaxatpLov.

3. ZePdworte TIq Bideg (50) To0O0,
MEXPL TIOU va PTTopEi va eloayBei To
OTOMIO avappodnong.

4. TomoBetote 10 GTOMIO (49)
avappodnong oTo KAAUMUA TOU
Aa&ova KoTNG £TOL, WOTE OL ETIAVW
€00XEG VA «TILAVOUV» KATW artd TIG
Bideg Tou KOAUUUATOG TOU AEova
KOTING.

5. Bibwote Toug meipoug
ouykpatnong (52) oTig omeg
povtapiopatog (51) kat odiy§te
TOUG HE TO XEPL. To ot
avappodpnong Oa enperte va
epanTeTAL UE A0PAAELN OTOUG
TIeipoug CUYKPATNONG.
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6. Zoifte Eava (50) Tiq Bideg Tou
KAAUMOTOG TOU AEova KOTING.

6.4 XUvdeon pe TO SikTLO
TapoxNng PEVHATOG

A Kivéuvog HAekTpikn Taon!

¢ Na XpnOIMOTIOLEITE TN CUGKEUN
HOvo o€ Enpo mepiBaAilov.

* Kaverte xprion g unxavig
HoOvov, oTav givat cuvsedepEvo
o€ Mia Ty nAeKTPIKOU
PEVHATOG, 1] OoTtoia va TTANPEL TIg
akOAoubeg ipoloBEcELg
(BAéme emiong "Texvika
otoixeia"):

— O1Tpideqg MPEMEL va €XOUV
eykatactadei cOupwva pe
TIg tpodiaypadeEg, va gival
YEWHMEVEG Kal va €XOUV
eAeyxOei.

— H tdaon kat n ouxvotnta Tou
SikTUOU TMpEmeEL va
avrtanokpivovtal ota
oTolxeia mov avapEpovral
oTNV MAAKETA TUTIOV TNG
GUOKEUNG.

— AoddaAion péow €vog
Swakomtn Fl pe pevpa
Stadopiko 30 mA.

— Méyilotn gunédnon
cvotiuatog Z,,,,, 0To onueio
HeTadoong (kat’ oikov
ouvdeon) 0,38 Ohm.

G] Emonjpavon:

Anteubuvleite otn AEH 1} oe évav
NAEKTPOTEYXVITN €AV ETIOUEITE Va
HABeTE €AV TO KUKAWA TOU XWPOU
gpyaoiag oag eival KatdAAnAo.

¢ To kaAwdio Tov SIKTUOoU TIPETEL
va €xel SlacTpwoOEi £ToL, WoTE
va JUnv evoxAei katd tnv
€pyacia kaL va pn Umopei va
vmooTei {nuia.

¢ [pocTaTEYTE TO KAAWSIO TOV
S1kTUOU amod TNV VYnAn
OeppOTNTA, SIABPWTIKA VYpPA
KOl AXHUNPEG AKUEG.

¢ Xpnowomouwote WG KAAWSIAKES
TIPOEKTACELG MOVOV EAACTIKA
KaAwdia pe eMapkKEG HEYEBOG
€yKapolag Toung (BAEme
"Texvika otoixeia").

e Mnv Byadete To 1§ amoé tnv
npida, TpapwvTtag To ano To
KAAWS10 TOU SIKTUOU.

7. Xelplopog

A Kivéuvog!

¢ H xpnrion tng cuokeung
ETUTPEMETAL VA YiveETal KAOE
dopda povov ano €va aAtopo.
MNepaltépw aropa emTpEMeETAL
va gival mapovta Kat oe
anocTacn aro Tn CUCKEUN HOVo
yla myv mpocaywyn
ATIOMAKPUVON TWV
KATEPYAJOMEVWV TEHAXIWV.

¢  XPNOMOTIOINOTE TOV AKOAOUO0
TIPOCWTILKO TIPOPUAAXTIKO
€EOTAIONO:

- MpoowTtida npootaciag karta
™G oKOVNgG,

— wTaoTideg,

— TIPOCTATEUTIKA HATOYUAALQ.

e EA&yETe mpv TNV €vapin g
epyaociag, eav €xeL MPokKANOei
¢npua:
— OTO KaAWS10 Tou SIKTUOU 1)

oTO avtiotolxo ¢Ig,

— oT1o diakontn évapéng/
mavong TG Asttoupyiag,

— KdaAvppa Touv agova
Haxaiplwv;

— 0oTo §UAo powOnong.

e  AdaBete TNV KATAAANAN
gpyactakn 6€on kata To
TAQvicua:

— MTPOCTA OTNV MAEUPA
XEPLOMOV,

— TIAEUPIKA OTO TPATIETL
urtodoxng,

— o1 A&ettoupyia 8V0 atopwv
TIPETEL TO SEVTEPO ATOMO Va
dlatnpei emapkn anéctacn
TPOG TNV TTIAAVT TIAXOUG Kat
va OTEKETAL TTAEUPLKA SimAa
OTO TPAMEGL UTIOSOXNG 1)
anoéppupng.

¢ XpPNOMOTOINOTE avaloya HE TIG
analtioelg TG epyaciag:

— Miaamébeon katepyalOpEVOU
Tepayiov (T.x. évav
KUAIOEVO opBooTaTn), yia va
N MTIOPEL Va avatpanein
CUGKEUN amod tnyv enidpacn
ETUNKWYV KATEPYALOUEVWV
Tepayiwv,

— éva VAo powenong
(Bonlfela mpooaywyng), o€
Bpaxéa katepyalopeva
TeEpaxa,



— Mia diatagn avappodpnong
PVICHATWYV,

— oAloOnTnplo Kepi, TO omoio
npénel va emaiewdpOei
eAadpa oo TpameqL
urtodoxng kat anoppyng,
WOTE Va UTITOPOoUV T
Katepyadopeva TEpAxia va
oAlcBaivouv gukoAa.

¢ AmnoduyeTe TUTIKA AGON

XEPIOHOV:

- Awatnpnote 11§
TIPOPBAETIONEVEG SIACTACELG
Tou KatepyadoUEVOU
Tepayiov.

— AmnodUyeTE TO CPNVWHA TOV
Katepya{opevVou Tepayiov.
Yéiotaral kivéuvog
omio00dpounong (KAGToNua).

Mptv To MAGQVIOHA EVOG
Katepya{opeVoU Tepayiov:
EAEyETe TN ouokeur| og AglToupyia
pPEAQVTI:

1. Avoite To TPaMET UTTOSOXNQ KAl
anoéppupng.

2. Bepawbeite 611 T payaipta
TIAAVNG Hrtopovv va
TeploTpEDOVTAL arpdoKOTITA.

3. ©¢ote 10 HOXASO cUOPLYENG
TeAEIWG TIPOG TA APLOTEPA OTN BEOM

4. Q6¢giote péow oTpoPAlou TV
KePOAAT Tou Aova paxaplwv
TOuAdxloTov katd 1 inch (25 mm)
TIPOG TA EMAVW.

5. ©¢ote 10 HOXASG cUOPLYENG
TeAeiwg Ipog Ta 6e€ld o BEoM @.

6. Elodyete T0 PIg TOU SIKTUOU OTNV
TpiCa kat B€oTe TN Unxavn oe
Aettoupyia (atrnote Tov PACLVO
Slakorm).

7. AwoTe IPOCOoXN] OTIG TIAPAKATW
evédeitelg, 0Tav Ba £xete emTLXEL
TOV TIAT)p1 aptBpd oTpodwv:

— Kkardotaon BopuPwv
— kpadaopoi

A Kivéuvog!

Ze mepinTwon epdaviong Un-

YVWPLHWY 60pUBwWV 1] KPASACHWYV:

Zpnote auUécwg TN CUCKEUN Kal

Tpapn&Te ot GUVEXELA TO PIG TOU

SikTvou!

8. EmaveA€yre eav €xouv xaAapwaoel
KArola eEapTNATA TNG GUCKEUNG
Kal evoeXoUEVWG odiyETe Ta.

7.1 DNAavicpa
KaTEPYALOHEVWV
TEpayiwv

H pnxavikr Advn pnopei va adatpeoet

ME TIAQVIONA OE VA TIEPACA TO HEYIOTO

1/8" (3 mm) . H agaipeon uAIKoU 6TO

TpoavadEPOUEVO TIAXOG ETUTPETETAL,
OPWG, HOVO:

Le 1blaitepa aunpd paxaipla
TAAQvNg,

o€ MaAakd EUAQ,

edv &g yivetal Xprion Tou YEYLOTOU
g0poug Tou Katepyalouevou
Tepayiov

2€ AAAN Tiepimtwon ugiotatal kivéuvog
uttePPOPTWONG TNG GUCKEUNG.

MpoTidrte TNV Katepyaoia evog
OXETIKOU TEPAYioU o€ TIEploodTEPQ
€pYaolaka ripara, YEXPL TIou va
€xel emurevyBei To emBUUNTO
TAX0G.

G] Emonpavon:

To 15avikd Taxog PVIOUATWY TWV e
TIAGVN KaTtePYalOUEVWV TEPAXIWV
eaptatal amno mMePLOoOTEPOUG
TapAyovTeg, OTwg TOo €id0g Tou EUAoU,
TO €0POG TOU TEHayiou 1) TNV Enpotnrta
Tou EUAOU.

Edv mAavileTe erti To TTAN)0TOV TEPAXLQ
Le blaitepa peyAAo 0pog (To LEYIOTO
13 inch (330 mm)) ToTE eBapvveTal
€TTi0MNG £VTOVA KAL O KIVNTTPAG.

MpoTiudrte 0TO EVOIAPETO TO
TIAQVIOMQ AETITOTEPWY TEUAYXIWV 1)
KAveTe €va SIAAEUa, Yia va
amnodoPTIoETE TOV KIVNTYPA.

Alactaoelg Tou katepyalOpevou
Tepayiov

Mropeite va katepydaleote
TEMAXLA, € UNKOG LEYAAUTEPO TWV
14 wtowv (356 mm). Ze Bpaxltepa
katepyalopeva Tepayla vpiotarat
kivéuvog ommoBodpounong
(kAotonuarog)!

Na enegepyaleote pOVOV
KatepyalOpeva TEPAXLA, E UNKOG
peyaAuTepo Twv 3/16" (5 mm) . H
KedaAN Tou agova paxaplwyv dev
ETITPETIETAL VA OTPEPETAL
TIEPLOCOTEPO TIPOG TA KATW.
Mropeite va katepyaleote LovVo
TepdyLa, Ta omoia eival 1o papdid
amno 3/4" (19 mm).

Xpnouoroleite oe katepyaloueva
Tepdyla peyaAutepa twv 5 feet (
1500 mm ) pia eTurpoobeTn
andBeon katepyalouevou
Tepayiov.

Mnv mAavileTe TOTE TiEpIOCOTEPA
katepyalopeva TepayLa
Tautoxpova. Yoiotaral kivéuvog
TPAUMATIONOU, OTAV 0 Agovag
HaxXalpLwV TiAcel aveEEAEYKTA
MELOVWHEVA TEUAXLA.

Avoifte To Tpamed urtodoxng Kal
anoppupng.

EAAHNIKA (ED

PuBpiote To dixog mAaviopatog pe
BonBela Tou otpoddalou (53). To
Taxoq mAaviopatog Slakpipwvetal
otV KAipaka (54).

A Kivéuvog emtavagopag!
MeTtappubpiote To maxoq
mAavicparog pévov 6tav o
KUALVEPOG pHaxalplwyv £Xel
akivnromnonOei !

3.

©¢oTe o€ AelToupyld TOV Kivnrpa
(matrote Tov MPACLVO SLaKOTITN).

A Kivéuvog mpokAnong

TPAVMATIOMOV!

Kata tnv odrynon tou
KATeEPYA{OMEVOU TEHAYXIOU SEV
ETUTPEMETAL VA EICAYETE TIOTE
Ta XEPLA 6AG GTNV UNXAVIKT)
mAavn!

Odnynote éva katepyalouevo
TEMAXLO ard TNV TAEUPA TNG
€E0d0v, eav £xel el0EABEL TOGO,
WOTE Va [ Umopei mMA€ov va
odnynoei pe acpaieila ano tnv
TIAEUPA TNG E1GOS0UL.

Mnv epruédete ] wOeite MOTE TO
KatepyaloEVO TEPAXLO HE Bia
otn ouokeun. H ocuokeun
TpaBdasL autovoua To
KATEPYALOMEVO TEUAXLO NE
BonOela Tou KVAivépou
€l0EAAONG.

Elwodyete o KatEPYAlOUEVO
TEPAXLO TIPOCEXTIKA TIAVW aTto TO
TpamnedL urtodoxng. To epyaleio
npdkeltal va eloaxbei autouara.
Odnynote T0 KatePyaloPeEVO
TepdyxLo evBUypauua dla HEGOU TNG
MNXaVIKNG TIAGVNG.

Alakoyte N Aettoupyia g
OUOKEUNG €AV 8€ ouveXIOTEL AeTA
n epyaocia.
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MAdviopa pe oploBETN TEAIKOU
TIaxoug

1.

P

o

o

©¢ote TO LOXAO cuodLyENg
TeAgiwg TIPOG TO APLOTEPA 0T BEOM

QB¢ioTe pEow oTpodalov TNV
KEDOAAT) TOu Aova PHayalpLwy TTPog
Ta endvw kat pubuiote dx0g
TAQviopaTog, To OToio va
uriepPaivel Ta 1 3/4" (44 mm) .

PuBuiote Tov 0ploB€TN TEAIKOU
maxoug (55) oto emBUUNTO TEAIKO
TAxog.

~

S

\

T L
Katapubiote TeAEiwg TPog Ta KATW
v KedaAn agova paxapluy,
MEXPLTIOU va PTACEL OTOV OPLOBET
TeAKOU Ttayouq. Evéexetal va
artatteital TPonyoupeva To
eMavaAAaupavOouEVO TIAAVIOUA TOU
KatepyalOueVoU Tepayiou, IpoTov
va TIAQVIoTEL 0TO TEAEUTAIO
TEPAOHA 0TO TEAIKO TOU TIAXO0G.
©¢ote TO LOXAO cuodLyENg
TeAeiwg pog ta Se&1d otn BEon 8.
©¢ote o€ AelToupyld TOV Kivntrpa
(matrjote ToV TIPAGLVO SLOKOTITN)
KaL TTAQVioTE TO KATEPYAJOUEVO
TEPAXLO.

8. Zuvtnipnon kat

mepLoinon

Mpomnavtwyv o€ epyacieg
ouvTIpNOoNG Kal Kabapiouov:

1.

»

3.

O£0TE TN GUCGKEUN EKTOG
AelToupyiag.

NepluéveTe, HEXPL Va
akivntomnoineei o a§ovag
Haxaplwy.

Tpapn&re to Ppi1g TOu SIKTVOV.

A Kivéuvog koyipatog Adyw
eMAaPI|q TOU MEPIOTPEPOEVOU
agova paxaplwv!

H akovoia ekkivnon tg unxavng
Mmopei va odnyroel oe cofapoug
TPAUUATIOMOUG.

A Kivéuvog npokAnong

gykavpartog!

MNna cUvTopo SlacTNUA HETA TNV
OAOKAN}pWOT NG EPyaciag
eveEXETAL TA payaipia MAavng va
eival kautd. APnoTe T GUCKeUN va
JuxeTaL Ipv TNV Slevépyela
£PYACLWV CUVTIHPNONG.

OL €Aeyxol Kal oL epyacieg TIou
avadEPoVTal TIAPAKATW XPNOLEVOUV
yla tnv acddAela! Ze miepintwon
EMPAVIONG EAATTWHATWY OTA
avapepopeva SoUKA oTolxeia dev
ETUTPETIETAL N XP1OT TOU UNXAVAHATOG,
MEXPL VA TIAPAEPLOTOUV T
EAATTWHATA AUTA HE TOV KATAAANAO
TpOTIO!

— T ekTeTOPEVEG EPYQOiE]
CGUVTNPNONG KAl ETILOKEUNG, aTT’
QUTEG TIOU avadEPOoVTaL O QUTO TO
kedAAalo, ETUTPETETAL VA
SlevepyouvTtal Lovov arno
EIOIKEVPEVO TEXVIKO TIPOCWTIIKO.

— EmaveAgy&te 1o KaAwdio cuvdeong
WG TPOG TNV urntapén eopwv.

Mn xpnoluottoleite TIOTE TN
GUOKEUT), EAV TO KAAWSLO cUVSEDNG
€xeLunooTei BAAPN. Yoiotatal
kivbuvog nAektpomAnéiag. Ta
KaAwdia SIKTUOU TIOU £X0UV
uttooTei BAGPN TpemeL va
avtikabiotavral ano Evav
NAEKTPOTEXVITN.

— Na avtikablotdate eEaptraTa mov
€X0UV uttooTel {npid, 18iwg
€yKataotacelg acpaleiag, LOVo e
YVAOla QVTAAAQKTIKA, HLa KAl
egaptnuara, Ta omoia dev €xouv
eAeyx0Oei kal eykplBei anod Tov
KATAoKeLAoTT), Uropei va
TIPOKAAEGOUV ATIPORBAETITEG NULEG.

MeTa TNV oAoKAr}pwon 6AWV TwV

E£PYACLWV CUVTNPNONG Kal

Kabaplopou:

e Of0oTE OAEQ TIG EYKATACTACELG
acdalAeiag kat taAL oe
Aettoupyia kat emMaveAEYETE TIQ.

¢ BeBawwbeite O0TL SeV
napevpiokovTal epyaieian
Opola avTIKEipeEvVa oTo
ECWTEPLKO TNG CUCKELNG.

8.1 Kabaplopog kat Addwua
NG GUCKEUNG

A Kivéuvog!

Oplopéva gidn EuAokoviag (TI.X. ano
EVAO BeAavidiag, oglag Kat HeAlag)
MTopEi va MpokKaA€éoouv Kata tTnv
€10TIVOY| KapKivo.

XPNOLUOTIOLEITE ETIONG KATA TOV
KAOapLoMO TNG GUGKEUNG TV
Tpocwida mpooTaciag Kartd tng
OKOVNG KAl TIPOCTATEVUTIKA
HaToyvudAld, yia va pooTATEVTEITE

Kata g EuAokoviag 1
TIEAEKOUSLWV.

@ Mpocoxn!

¢ Mn XpnOLOTIOLEITE YA TOV
KaBaplopo SLaAUTEG 1) pEca
KAOapLoPoU LE TIEPLEKTIKOTNTA
StaAvtwv. Ta pépn g
GUOKEUNG amod TAACTIKO
gvéExeTal va pooBAnOovv kat
va utocTouVv BAGRN amo th
Xpron SlaAutwyv.

¢  TamAaoTiKA HEPN TNG CUCKEUNG
va pnVv €pXovTal oTE o€ enadn
pe Bevlivn, mpoidovrta oe Baon
metTpeAaiov 1 avricTolXeq
ouoieq. OL ouoieg auTtég
TIEPLEXOUV XNHIKEG OUGIEG, OL
oroieg mpokaAoUv pOopEG o
TAQCTIKEG UAEG, TIG E§acOeVOUV
N TIG KaTacTpEdouv.

e  ATOMAKPUVETE PUTIN Kal
EuAokovia pe T Borfela evog
Kadapovu maviov.

MeTa ano kabe xprion

* Amnopakpuvete Ta pviopata ard To
TAQVIoHa ard OAa Ta onueia,
OUTIEPIAOUBAVOUEVWV TOU
TIPOCAPHOYEQ Avappodnang N g
OXLOMNG TOU KAAUUOTOG TOou d§ova
HaxapuwV (T.X. He TNV NAEKTPLKY
oKkouTa).

¢ Kabapiote ToV KUALVEPO elGEAQONQ
Kal eEEAaONG. Z€ TepimTwon
Snuoupyiag KATakablwV UTIapxeL N
duvaToTNTA AMOPAKPUVONG AUTWV
pe TN Ponbela pun-euPAEKTWV
MECWV KaBaplopov yia
AQOTIXEVIOUG KUAIVEpOUG.

TakTikog Kabaplopnog

H pUmavon g cuokeung arnod
EuAokovia 1) akabapoieq propei va
arnoTeAEL TNV altia KAKWG TTAAVICUEVWV
Katepyadopevwy Tepayiwv. Na v
emitevén Tou KaAUTEPOU SuvaTou
ATIOTEAEGPATOG KATA TO TTAAVIOUA
TIPETIEL 1] CUCKEUT va Kabapidetal
OUCTNUATIKA Kat oL eTdPAVELEQ
anoébeong Twv TAyKwv va
enaAeidpovral pe Kepi.

1. Tpapn&te 10 PIg TOU SIKTUOU.

2. AvoiEte 10 TpAMEQ UTIOSOXTNG KaL
anopeupng.

3. =eBwdwote TOV TIPOCAPOYEQ
avappodnong (56) kaw kabapiote
TOV UE €va Tavi.



4. ZeBdWoTE TO KAAUUUA TOU A&ova
paxaipuwv (57) kat kabapiote Tov
pE €va Tavi.

o

AmnopakpuveTe Ta pviopata EUAou

(T.X. Me pia nAekTpIKn okouta):

— amnd ) dlata&n petabeong
uyoug,

— Tov agova paxalplwy,

— TIQ OXIOMEG EEQEPLOOV TOU
KwvnTmnpa.

6. KaBapiote 11 padoug 0drynong
KalL Toug agoveg g dlatagng
HETABEONG UWOUG pe €pTiov AddL Kal
0TI CUVEXELQ PE pia AeTttr Tawvia
pNxavikou Aadlov pecaiov IEwdoUG.

7. Movtdpete Kal TIAAL TO KAAUPHQ
Tou agova paxapuwv (57) kat
Bwdwote ToO.

8. MovtapeTte Kal TIAAL TOV
TIpocappoyea avappodpnong (56)
KaL BLdwoTe Tov odixTaA.

9. EmaAeiyte TG etuddveleq
OAIOONONG PE AETITO OTPWHA KEPLOU
yla TNV KAAUTEPN OAicOnoN Tou
katepyalouevou Tepayiov:

— TpamédL urtodoxNng
— Meoaio Tpaned.
— Tpamned andppng

G] Emionpavon:

EmaAeiyte povov ehadpd To Kepi.
Y1iepBOAIKA PEYAATN TIOGOTNTA KEPLOU
propei va aroppodnBei arod 1o EUA0 kat
va 06nynoeL 6€ AAAOWOELG TOU
XPWHATOG.

Emonpavoelg yia tnv enaiewdn pe
AadL

— EAg€yxete TaKTIKA €AV oL papdoL
obrynong Kat oL a§oveg g
Sl1aTa&ng petdbeong Tou VYPoug
eival kabapoi kal eAadppa
EMAAEUPEVOL UE AASL.
XpnoLUOoTIO|0TE UNXAVIKO AASL
peoaiov Ewdoug.

— Emiong kat Ta paxaipta mAavng 6a
enpertie va enaAeidpovral eAadppd pe
AGSL, yla va pnv urlooTtouv
SiaBpwon.

— 'OAa ta €dpava autng g
OUOKEUNG €XOUV YPAOOAPLOTEL UE
YPAooo vPnAng ootntag. Kat'
QUTOV TOV TPOTIO ETITUYXAVETAL
eMapKela Airavong kad' 6Anv
Suapkela wPEALUNG Jwng TG
OUOKEUNG, UTto TNV ipolnébeon va
yiveTal xprion umo KavoviKeg
ouvenkeg Aettoupyiag. Aev
aratteital TepAITEPW
ypacodapioua.

KaBaplopog Tov Kivntipa
Aev anaiteitat guvtnpnon Tou
Kvntpa, epooov datnpeital Kabapog.
¢ [lpooggTe WoTe va unv Katakabioel
€MAvVwW 1 H€oa GTOV KLVNTrpa vepo,
AadL 1y EuAokovia.
e Taé&dpava Tou Kivntrpa dev
anartovVv ypacodpLopa.

8.2 AvTKaTtaocTacm Tov
Haxaiplov mMAavng

G] Emuonpuavon:

Ta payxaipla mAavng Tou €X0UV XAOEL
TNV KOTITIKT] TOUG LKavOTNTa YivovTtal
QVTIAETTA:
— amnd N LEIWHEVN TOUG IKAVOTNTAQ
TAdviong,
— amnd Tov augnuévo Kivéuvo
KAOTOTMATOG,
— and vV urtepPoOPTWON TOU
Kvntrpa.

A Kivéuvog!

Kivéuvog koyiiparog ota paxaipia

mAdavng!

¢ XpnoomomoTe yavtia Kkata
TNV aVTIKATACTACT) TOU
pHaxaiplov TAavng.

¢ Mnv neploTpEPETE TOTE TOV
agova paxaipiwyv pe to xépt. O
agovag paxalplwy EMITPENETAL
va EPIOTPEPETAL KATA TNV
AVTIKATACTAGCT] TWV HAXALpLWV
TAQVNG HOVO HEGW TOV LHAVTA
HeTadoong kivnong (62).

MpogTolpacia TnNg CUCKEUNG
1. Tpapngte 10 PI§ TOU SIKTUOU.

EAAHNIKA (ED

2. Avoi&te 1O TPATEQ UTIOSOXNG KAl

anoppwng.

3. ZeBldwoTe TOV IPOCapPHOYEQ
avappognong (58).

4. =ZefdwoTe TO KAAUUUA TOU agova

paxapuwv (59).

ZTPEYTE TOV A§ova payxalpuwyv oTn
owoTtn 6€on

e >TpeYTE TOV AEova paxapiwyv (60)
MEOW TOU AvTa petddoong
kivnong (62), ueExpL ov va macelL o
agovag.

MNa va prnop€oete va KataAAn&eTe

OTOV lHAvTa peTadoong kivnong,

TIPETIEL VA VA UETOOECETE TNV

KedaAr Tou agova paxalplwv Téco

TIOAU TIpOG TA EMAVW, MEXPL TIOU O

IuavTag va givat TpocsRActLog.

e [0 va unopeceTe va KataAAngete
oT1o SeUTEPO paxaipt TTAAvVNG,
TIPETIEL VA OTPEYETE TOV AEova
paxalplwyv mepaltépw kata 1802
— MamoTte To HOXAO aoPAALoNg

(61) kat otpéYTe TOV AEOVa
HOXaplV HECW TOU IHAvVTa
petddoong kivnong (62).

— Adnote eAeUBEPO TO HOXAO
petadoong (61) kawcuvexiote va
OTPEPETE TOV AEoVa paxaplwy,
MEXPL TIOU va TIIACEL OTNV
Kawvoupla B€aon.
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ATIOGUVAPHOAGYNGT TOU Haxaiplov

TAGvVNG

1. AUote 0Aeg TIq Bideg (64) oto
OTOLXElO THieoNg TOU paxXalplov Tng
TAGVNG e To eEaywvo KAeLSi Allen
kaL EePLdwoTe evreAwg (bopwvTag
yavtal).

2. Adapgate TO OTOLKEIO TTiEOTG TOU
(63) paxatptov MAAvNG.
3. Me 1o payvntn Tou €161KoU

gpyaAeiou ByaAte To payaipt (65)
NG MAAvVNG arno Tov agova KOt .

4. BydAte ta duo eAatmpla amno Tig
OTIEG OTOV A&ova KOTN|G.
5. KabBapiote TG eEWTEPIKES

emdaveleg Tou Agova paxaplwv
KaL TOU TIXT) TIPOOTIEONG TWV
paxatpuwv TAAvng pe SlaAutn
pNTivng.

A Kivéuvog!

Mn xpnowomoleite péca
ka@aplopov (.. yia va
QATIOAKPUVETE UTIOAEIHpATA
pNTivng), Ta omoia 6a pmopovcav va
TPooBAAAOUV SOUIKA OTOLXEIO Ao
eAadpv pETaAMo. € AAAN
TIEPIMTWON MTITOPEL Va EMNPEACTEL N
oTafepOTNTA TWV SOHUIKWYV
OTOLXEIWV amo eAadpu HETAAAO.

EykatdoTtacn Tou paxaipiol mAavng

A Kivéuvog!

¢ XPNOIMOTIOINOTE HOVOV
KataAAnAa payaipta mAavng, Ta
orfoia va avrarokpivovtat 6Tnv
EN 847-1 (BAéme emiong
»AlaOEona eEapmpuarta“) -
akataAAnAa, Aa6og
HovTtaplopeEva kat pOappéva
Haxaipia mAavng 1 paxaipia
TIAGVNG TIOVU TTAPouGLAouV {nuia
MTTOPEi Va arnocmacTtouyv 1 va
avgnoouv Tov Kivéuvo
KAOTONHATOG.

* TMpoocégte, wote va
avTtikabioTavral avToTe Kal Ta
8U0 paxaipia MAAvVNG opoiwg va
HeTaocTpEdovTal.

* Na povrtapete paxaipia mAavng
HOvo PE yviiola eEapTiparta.

1. Tomobetote kat TAAL Ta SUo
€AaTNPLa OTIG OTIEG TOU Agova
KOTING.

2. EmaAeiyte ehadpda To paxaipt
TAGVNG HEe AddL.

3. TormoBetroTe TO KOPTEPO paxaipt
TAAVNG He TN €181k epyaleio oTov
a&ova kormq. Ot dvo meipot
oénynong otov agova Kormg eivat
UTIELBUVOL YIa TN CWOTY) EPAPHOYN
TOU Haxalplov TG TAAvNG.

m Emonjpavon:

To paxaipt TAAvNG €xEL TPOXIOTEL 0NV
EUMPOO0BLa Kal otTicOia TTAeupd Tou. Eav
N oficOia TAEUPA €ival ETTOPKWG

aLXunen, apkei n petaotpodr) Tou
paxatplov mAavng.

4. Bidbwote yepd Tov XN

TIPOOTIEOTG TOU LAY ALPLOU TIAAVNG :

[Na v anoguyr) mpodkAnong
EVTACEWYV OTOV TN TIPOCTIEONS
TOU paxatptol AAvng EeKIVNoTE e
TIG peoaieg Bideg, kat oPpiEte
Babuaia Tig Bideg, oL omoieq
BpiokovTal o KovTa oTo TAaiato.

A Kivéuvog!

— Mnv emunkiveTe To epyaleio
ya 1o Bidwpua.

— Mn ooiyyete T1g Bideg,
XTUTIWVTAG TO EPYAAEio.

5. Movtdpete Kal TIAAL TO KAAUMUA
TOU AEoVva Paxaplwy Kal TO GTOWLO
avappopnaong.

6. Bepawwbeite 0TI dev
TiapeupiokovTal TTAEOV EpYaAeia
HoVTapiopaTog 1} acuvaeTa PeEPN
OTN GUOKEUT).

EA&yETe T ouokeur) og AelToupyia

peAQvVTi:

1. Avoi€te To TpPamEdL utodoxng Kalt
anoéppung.

2. Bepawbeite 6TL Ta paxaipa
TIAQVNG UItopouV va
TeploTpEDOVTAL armpdoKOTITA.

3. ©O¢ote TO HOXAO cUODLYENG
TeAEIWG TIPOG TA APLOTEPA OTN BEON

4. QOegiote pEow otpodAAou TV
KepaAr| Tou d&ova paxalplwv
TOUAd)LoTOoV Katd 1 inch (25 mm)
TIPOG Ta EMAVW.

5. ©¢ote TO HOXAG cUOPLYENG
TeAeiwg Tpog ta Se&ld otn BEon @.

6. Ewdyete 10 d1§ TOU SIKTUOU OTNV
TpiCa kal B€oTE TN PUnxavn oe
AelToupyia (TaTMoTe TOV TIPACLVO
SlaKoTTTn).

7. AwoTe IPOCOXN] OTIG TIAPAKATW
evoeiEelg, otav Ba €xete emTUXEL
ToV TATiPN aplOud oTpodwv:
— kardotaon BopuBwv
— kpadaopoi

A Kivéuvog!

Ze mepintwon epdaviong pn-

YVWPLHLWY 00pUBWYV 1] KPASACHWYV:

IBNoTE AUECWG TN CUCKEUN Kal

TPapn&Te oTN CUVEXELA TO PIG TOU

SiktUou!

8. EmaveAeygre eav €xouv xahapwaoel
KATola eEaPTAATA TNG CUCKEUNG
KalL evdexouevwg adiyEte Ta.

8.3 PuOuion tou oplobET
TEALKOU TIAXOUG

1. TMAaviote 0 KaTEPYALOUEVO
TEUAXLO |E TOV OPLOBETN TEAKOU
TIAXOUG, MEXPL TO TEAIKO TOU
MEYeBOG.

2. =aVauETPNOTE TO TEAIKO HEYEBOQ
TOU OAOKANPWUEVOU
Katepyadouevou Tepayiou (= maxog
katepyadouevou Tepayiov).

2 TepimTwon movu anarteitat

CUMTTANPWHATIKY) PUBLON TOU OPLOBETN

TEAIKOU TIAXOUG:

1. Tpapn&te 10 PI§ TOU SIKTUOU.

2. O€oTe TO HOXAO CUOPLYENG
TeAEIWG TIPOG TA OPLOTEPA OTT BEOM

3. =eooiy&te ™ otaupodpida (66) oto
OTPOGAAO Yla TN HETABEDT TOU



uyoug. Mnv EeBidwveTe TeAeiwg ™

Bida.

APalpEoTE TO TIAEUPIKO KAAUUA

(68):

— ZeBdwote TeEAEiwg Kal TIg Svo
Bideg e€aywvikng urtodoxng (67)
(6 mm).

— Tpapnte To enMavw PEPOG NG
OUGCKEUNG aTto T HETADOPIKN
AQfn) TIPoG Ta EMAVW Kal
ATIOOKPUVETE TIPOCEXTIKA TO
TIAEUPIKO KAAUMUA (68).

QBeiote TNV KePaAT Tou A&ova
Haxapuv pog Ta KATw, JEXPL TIOU
0 0pLoBETNG TEAKOU TTAX0Ug (70) va
TIPOOKPOUCEL 0TN Bida TEPUATOS
(69). O 0p10BETNG TEAIKOU TIAXOUG
TIPETIEL VA €XEL TEBEL 0TO TTapaTAvw
avagpePOPEVO TEAIKO HEYEDOG.

Aaokdpete T0 KOVTPA TTAEIUASL TNG
Bidag TéAoug (69) e BonBela Tou
S1a0€aoipou yepUavikoU KAELSI0U
(10 mm) kaw petaBeote T Bida
TEAOUG WG TIPOG TN dtadopd PeTagy
TOU PUBLOUEVOU TEAIKOU EYEBOUG
KQL TOU TIAPaATIavw PETPNILEVOU
TIAX0UG TOU KATEPYALOEVOU
Tepayiou.

Kovtpdpete kat taAL TN Bida TEAOUG
(69) pe To KOVTPA TAgUASL.
EykataotioTe Kal TdAL TO TEAIKO
KAAUpUa (68) kal BidwoTe TO yepd
pe ™ Bonbela Twv Suo Pdwv
eEaywvVIKnG urtodoxng (67).

9. Zopiy&te e 1O XEPL TN oTAUPOPLSA
(66) oto oTPOPaA0 yla TN HETABEON
TOU UYouq.

8.4 ’'EAeyxog Kau
AVTIKATACTACT) TWV
KAapBOUVaKIWV

To eunpooblo Kal otticblo kKapBouvaKL
Ba enpere va enaveAeyxetal kabe 10
wq 15 wpeg Aettoupyiag.

Ta kapBouvakla TIou €X0UV UTIOOTEL
$Bopa darmotwvovtau wg eENG:

— dlakekouuevol 66pufolL Tou
Kivnmmpa

— AEITOUPYIKEG Slatapaxeg Katd v
PASIOPWVIKT| KAl TNAEOTTTIKY) Arjym,
Katd I SldpKela Aettoupyiag Tou
Kivnmmpa

—  oPnoo Tou Kvntmpa.

MNa Tov EAEYX0 1] TNV AVTIKATAOTAOT)

TWV KAPBOUVAKLWV:

1. TpaPngte 10 PIg TOU SIKTUOU.

2. Avoi&te T0 TpaMEQ LUTTIOSOXNG Kal
anoppupng.

3. E&aywyr) Tou gumpodobiov
BoupToakiov: BidbwoTte 1O WA
$payng (71) Tou kapBouvakiov oTo
KEAUDOG TOU KIVNTTpa e Eva
KaTtaAANAo katoaBidt.

G] Emuonpuavon:

EEaywyn Tou ormioblou kapBouvakiov:
To omioB10 kapBouvakt BpiokeTal oTnNV
avtifen mAegupd. MNa v eEaywyn Tou
oTtio010U KaPBOUVAKILOU TIPETIEL VA
EeBLOwOOVV TIPpWTUTEP O
TIPOCAPKHOYEQG avappodnong Kal To
KAAUPMQ TOU agova HaxalpLwv.
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4. Tpapn&te To KapBouvakl (72) kat
enaveAeyETe 10. To KapBouvakt
TIPETIEL VA £XEL UNKOG TOUAAXLOTOV
1/4" (6 mm) .

5. [Eloayete Ta XPNOWOTIOIOUMEVA T
Ta Kawvoupla kapBouvakia (72)
otnv ot (73). O 800 TTAEUPIKES
YAWTTIOEG TNG UKPENG LETAAAIKNAG
TIAGKQG TIPETIEL VA TILIACOUV OTIQ
TIAEUPIKEG AQUAQKWOELG OTNV OTTY).

6. BidwoTe kat AAL To mwpa Gpayng
(71).

EAAHNIKA (ED
m Eruonpavon:

MeTd TNV avTiKataoTaon TwV oTtictwv
KAPBOUVAKLWYV TIPETIEL TO KAAULA TOU
Aagova paxaiplwv Kal o TIPOCaPHOYEAS
avappodnong va HovtaploTouV Kal va
BéwBoLV ek VEOU.

7. EmaveAey&re n Aettoupyia g
OUOKEUNG.

8.5 AmnoOnkevon Tov
HnxXavriparog
1. TpaBn&te 10 PIg TOL SIKTUOU Kat
oToBAETE TO KAAWSIO TOU SIKTUOU
oTNnV KATW TTAEUPA TOU TPATIECIOU
anoppupng.
2. Avoi&te TO TPATEQ UTTOSOXNG KAl
anéppuPng Pog Ta EMAVW.
3. ®uAdagte T ouoKeLT) KATA TETOLOV
TPOTIO,
— WOTE va Un propei va tebel oe
Aettoupyia amd avapuodia dtopa
Kaw
— VA Jn JIopei va TpavuatioTel
KQAVEIG 0T OTEKOUWEVY) CUCKEUN.

o MNpocoxn!

Mnv amoBnkKeVETE T GUGKEUY 6TV
uta®po 1 o€ Vypo TEPLBAAAOV.

8.6 Metagopa Tou
HnxXavrparog

Tpapn&te To dIg Tou SiKTUOU

2. ZeBlOWOoTE TOV IPOCAPHOYEQ
avappopnong (74)

3. Avoi&te 1O TParéQL UTToSoXNG Kal
anoéppuPng MPOog Ta EMAVW.

4. XtolBagre 1o KAAWSI0 TOU SIKTUOU
oTNV KATW TTAEUPA TOU TPATIEQIOU
anoppwyng.

5. Metadépete TN oUoKeLN
KPATWVTAG TNV arto TIG TIAEUPIKES
peTadoplkeg AaBEg.

o Npocoxn!

Mn pETadpEPETE TN GUOKEUN OTNV
UTtadpo 1) o€ VypoO TEPLRBAAAOV
XWPIG OXETIKO TIPOCTATEVTLKO
KAAUpHQ.
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9. MNpopAnuarta kat
AEITOVPYIKEQ
Siatapaxeg

A Kivéuvog!

Mpwv anod kabe Apon AEITOUPYIKWV

Sarapaywv:

1. O€0TE TN GUOKEUN] EKTOG
AelToupyiag.

2. TMeplpéveTe, HEXPL VA
akivnromnoinOei o agovag
Haxaplwy.

3. Tpapn&te to ¢ig TOU SIKTUOV.

A Kivéuvog koyipatog Adyw
enagdng Tov MEPLOTPEPOHUEVOL
agova paxapwv!

H akovolia gkkivnon g pnxavnig
Hmopei va odnynoetL o cofapoug
TPAUUATIOMOVUG.

A Kivéuvog mpokAnong

gykavuartog!

MNa cUvTopo SlacTnua HETA TNV
oAokArpwon NG epyaciag
evaEXETAL TA payaipia TAavng va
eivat kauta. ApNoTE TN GUGKEUT va
YPUxXETAL TIPLV TNV APOT) TWV
AELTOUPYIKWYV SlaTapaywv.

A Kivéuvog!

AdovU Ba £xeTe apel OAEG TIG
A€LTOUPYIKNG SlatapaxEeg, OEote
OAEQ TIG EYKATACTACELG KOl TIAAL OE
Aettoupyia Kal EMAVEAEYETE TIQ.

O kwvntrpag dev TiBetal oe
Aeltoupyia:

Aev voiotatal Tdon Siktuou.

—  EAgyEte TO PIg, TNV TIPiCa kat TNV
aoddaAela.

O nAekTpovouog (relais) urtotaong

gvepyortomonke Aoyw

Bpaxurnpobeoung Twong TG TAoNG.

— Ek véou €vapgn g Aettoupyiag.

O KvnMpag €xel uttepBepuavoei, ..

AOYW PBapUEVWV HaxaplwV TIAAvNG,

UTIEPPOALKNG eTBdpuvong 1

oupdOPLONG PVICUATWY OTO KAAUUUA

TOU A&ova paxapwv.

— Aipete 10 @itl0 TNG UTIEPBEPAVONG,
adrote Tov Kivntipa va Yuxdei yla
TIEPITIOU SEKQ AETTTA KaL PETA TO
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TIATNMA TOV TIANKTPOU reset B€oTe
TOV €K VEOU O€ AglToupyia.
®Bopd TWV KApBOUVAKIWV

— AvavewoTe Ta KapBouvdakia.

H anoédoon pewwvetat:

dBappeva paxaipta TAAvNG.

—  XpnoyotomoTte KopTeEPA paxaipta
TIAQVNG.

H katepyacpévn emipavela ivat

urtepPoAika adpn:

®Bappeva paxaipta TAAvNG.

—  XpnoyotomoTte KopTePA paxaipta
TIAQVNG.

210 paxaipta Advng €xel TipokAnBel

OUPPOpNOoN AdYWw PIVICHATWV.

— ATmopaKpUVETE TA plviouara.

To katepyalOUEVO TEUAXLO TIEPLEXEL

QKON TIEPioola vypaacia.

— 2TEYVWOTE TO KATEPYALONEVO
TEUAXLO.

H katepyacpévn emipdavela

Tapovuctadel pwyHEG:

dBappeva paxaipta TAAvNG.

—  XpnoyotomoTte KopTeEPA paxaipta
TAGVNG.

210 paxaipta Advng €xel TipokAnBel

OUPPOpNOoN AdYWw PIVICHATWV.

— AmnopakpUveTe Ta pviopara.

H katepyaoia Tou Tepayiouv €ywve

evavtia ot Sldtagn Twv VWV Tou.

— Katepyaoteite T0O TEUAYLO ATIO TNV
avtifeTn karevBuvon.

MAGviopa repioolov vAKOU og Eva

TEPACHA.

— Katepyaoteite To TEUAYLO0 OE
TIEPLOCOTEPA EPYACLAKA BriLata.

H katepyacpévn empaveila dev

eival emimedn:

To paxaipt TAAvVNG €yKATAOTNONKE

avopuolopopda.

— MNpoocappdoTe TO poxaipt TAAVNG pe
TO METPNTT PUBULIONG.

Avemapkng ipowOnon

KATEPYALOMEVOU TEHAYXiOU

O erudaveleq anobeong Tov peoaiov

Tpamnedlov, Tou TParedlov urmodoxng N

Tou Tpamnedlov andppuPng €Xouv

KOAANGEL.

— KaBapiote TI¢ eTudaveleq
anédBeong Kal EMAAEIPTE TO e
AETTTY) OTPWOT PNTivNng oAioBnong.

Mdayywpa Tou katepyalOoUEVOU

Tepayiov

MAaviopa mepioolov UAKOU og €va

TEpAcpa.

— Karepyaoteite To TEpdyLO OF
TIEPLOCOTEPA EPYACLOKA BriLaTa.

10. AlaBEcipa eEapmpuara

MNa eldIKEG epyaoieq propeite va
TIpounBeuTeiTe AN TOV EUTOPIKO 0AG
QVTITPOOWTIO T AKOAOUBA EEQPTTHATA.
Ov antekovioelg Bpiokovral oTnv
orioBia oeAida avadimAwong:

A O opBooTdtng pnxavng
eival armapaittog yia v acpairn
O0TAOM TNG GUCKEUNG KAl YA TO
KAAUTEPO duvato UYog epyaciag.
16ewdng yla TNV Kvntn Xpron, pa
KaL EEOIKOVOUEL XWPO HE TNV
IKAVOTNTA TOU va avaSIMAWVETAL.

B O mpooapuoyeag (adapter)
aratteital yia I ouvdeon oe pia
Sidtagn avappodpnong pPVIoPATWVY.

C KuAwpevog opbooTdatng (Ue Tpia
onueia KuAong)
yla tnv akpipny odériynon Hakpwv
Katepyalopevwy Tepayiwv.

D Maxaipt mAavng
Y10 TO TIAQVIOMA EVAWV.

E Méoo oAioBnong WAXILIT
yla TNV KaAn oAioBnon tou EUAou
OTO TPAmeEQL andbeong.

F  Zmpéiouvmpnong Kal epiroinong
Yla TNV aTmopAKPUVoN)
UTTOAEUATWY PNTIVNG Kal yla TN
CUVTNAPNON TWV HETAAAIKWY
emdpavelwv.

11. Emuiokeun

A Kivduvog!

ETIlOKEVEQ NAEKTPIKWY EPYAAEIiWV
EMUTPEMETAL VA SIEVEPYOUVTAL
HOvoVv amo £vav nAektpotexvitn!
HAexTpikda gpyaAeia Tou erudexovrat
ETILOKEUNG UTTOPOUV VA ATIOCTAAOUV
OTNV AVTIMPOOWTIEIN TOU Service NG
Xwpag oag. H dievBuvon Bpioketal ot
AloTa avTAAAQKTIKWV.

MapokaAeiobe KATA TNV ATIOGTOAT TIPOG
ETIIOKEUN va TIEPLYPAYETE TO
SlaroTwpEVO TIPOBANUA.



EAAHNIKA (ED

12. Texvika otolxeia

Tdon \Y 230 ~50 Hz 110 ~50 Hz
EAayxlotn aoddAeia A 10 16

loxug Tou Kivntpa w 1800 1620

Eidog npooTaciag IP 20 20

KAdon npootaciag I |

ApBOGg oTpodwv Xwpig poptio (AEovag paxalplwv) min™! 9800 9100
TaxutnTa mpoéwong m/min 7,5 7,5
Adaipeon pVICUATWY  PEYLOTN TN mm 3 3
"Yyog katepyadopevou Tepayiou €AAXLOTN TN mm 5 5
MEYLOTN TN mm 152 152
MAdtog katepyadduevou tepayxiov  eAAXLOTN T mm 19 19
MEYLOTN TN mm 330 330
EAGyloTo prikog tepayiov KaTtepyaoiag mm 356 356
Aaotdoeig Babog (SumAwpeEVN) mm 350 350
MAatog mm 585 585
"Ygog mm 495 495
Aaotdoeig Bd0Bog (TparédL pUBULONG TIAX0UG) mm 600 600
MAdtog (Tpamedt pUBIONG TIAXOUS) mm 370 370
Bdpog kg 35 35
Emutpendpevn Beppokpacia mepBAAAOVTOG KATA TNV WA NG AetToupyiag °C 0 ewg +40 0 ewg +40
Emutpendpevn Beppokpacia petapopag Kat amodrikeuong °C 0 ewg +40 0 ewg +40
Teg ekmopmwv Bopupou katd EN 61029-1 *
2TABUN TtieoNG NXOU A Lyp dB (A) 88 88
2TABUN 1oXVoG 11X0oV A Liya dB (A) 101 101
ABepBadtta K dB (A) 3 3
Aldta&n avappodnong pvicpdtwyv  Ecwtepikr) SIAUETPOG oTOMIOU avappddnong | mm 64 64
EEwTepikn) SIAUETPOG OTOWIOU avappodnong | mm 102 102
MoocdtnTa aépa m3/h 460 460
YTtottieon 0To GTOWIO avappodnong Pa 530 530
TayutnTta agpa oTo OTOMI0 avappodnong m/s 20 20

* OL avadepOUEVES TIUEG Elval TYLEG EKTIOUTTG Kat SeV €ival arapaitnTo va armoTeAoUV Kal aoPaAEiq TILEG OTOV XWPO EPYACIAg
Tautoxpova. MNapd to 0TI UTIapx el cuvadela LETAEL OTABUWYV EKTIOUTNG KAl ANYng, dev propei va Byel and autn pe acdpaAela
CUMTIEPACHA VIO TO €AV €ival avaykaia mpoobeta pETpa MPodPUAAENG. ZUVTEAECTEG TIOU ETMPEACOUV TNV OTABUN NXNTIKAG ANWNg
TIOU UTIAPXEL TIPAYHATIKA OTOV XWPO EPYACiag oxeTiCovTtal Ue TIg EOIKEG oUVONKEG KABE XWpPOou epyaaciag Kal AAAEG TINYEG
BopuBov, TL.X. TOV APLOUO TWV UNXAVNUATWY Kat AAAwV KovTivwv Sladikaolwv epyaciag. Ot eTUTPEMOUEVES TYLEG OTOV XWPO
epyaociag propei emiong va dladpépouv amno xwpa o€ Xwpd. AUTEG oL TANPOodOopieg WOTOCO eV ATIOCKOTIOUV GTO VA UTIOTIUNOEL O
XPT10TNgG TOV Kivduvo amo Ttnv nxnTIKn ieon.
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@O YKPAIHCBKA

BUKOPUCTaHHS B CK/1aiHUX YMOBaX
Ta TOYHMX PE3Y/bTaTIB CTPYraHHsI.

e Crilika KOHCTPYKLif 3 py4ykamu Ha
Kopmyci AN MOGiNbHOro
BMKOPUCTaHHS.

e TMpuiimanbHWii Ta
po3BaHTaXyBaslbHi CTONM ANst
npocToi Ta 6e3ne4yHoi 06pobKu
[IOBr/IX 3aroTOBOK.

5. OpraHun KkepyBaHHS

BrMuKayi BBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA

e YBIMKHEHHSI = HATUCHYTW 3eNeHniA
BUMUKaY (33).

e BWMKHEHHSI = HATUCHYTWi
yepBOHWIi BUMMKaY (34).

35
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34 33

E] BkasiBKa:

Y pasi nepeBaHTa>KEHHS CpaLbOoBye
TennoBuii 3axncT. Yepes Kisibka CeKyH/,
npunag MoXxHa 3HOBY BBIMKHYTW. [N
NOBTOPHOrO BBIMKHEHHSA HEO6XIAHO
CrnoYaTKy HaTUCHYTU KHOMKY CKUJAHHSA
(35), a noTiM — KHOMKY BBIMKHEHHS
(33).

Y pasi 3HMKHEHHSA Hanpyru cnpawboBye
pene MiHiMasIbHOT Hanpyru. 3aBAsKn
LibOMY YHEMOXX/TMB/IOETLCS AOBI/IbHWIA
3anycK NpuUCcTpoLo, SKLLO Hanpyra 3HOBY
3'ABNAETLCA. [115 NOBTOPHOIO
BBIMKHEHHS1 HE0OXiAHO HATUCHYTU
KHOMKY BBIMKHEHHS.

PeryntoBaHHA BUCOTU

MexaHi3M peryntoBaHHs BUCOTU
BVKOPUCTOBYETLCA A/15 PEry/OBaHHSA
TOBLUMHW CTPYraHHs (= TOBLLMHA
3aroToBKu nicns 06pobku).

e 3aoauH Npoxig MoXKHa 3pisaTtun
MaKCUMym 3 MM.

e MoykHa 06p0o6NATH 3aroTOBKM
TOBLLUMHO 0 152 mm.

e BwcoTa perynoerbcs 3a
[0MnoMOoror pykositku (36). Mpu
KOXHOMY 06epTi pyKOATKM rofioBkKa
HO>XOBOTO Basia NepPEeMILLYETLCA
Bropy abo BH13 Ha 1/12" (2 Mm).
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HanawToBaHa TOBLLMHA CTPYraHHs
BiJOOPaKAETHLCA 3a AOMOMOroH
cTpinkoto (37) Ha WwKai.

CTOMNOpPHUI BaXKilb MEXaHi3My
peryntoBaHHs BUCOTU

BNoKyBaHHSI MexaHi3My peryntoBaHHs
BUCOTHU:

e [epemicTUTX CTOMOPHWUIA BaXinb
(38) BNpaso B NOMOXKEHHA @ A0
ynopy.

P036/10KyBaHHS1 MeXaHiamy

peryntoBaHHsA BUCOTU:

e [lepemicT!TV CTONOPHWIA
BavKi/b (38) BNiBO B NONOXKEHHS T
[0 ynopy.
3a JoMnoMOror MexaHiamy
peryntoBaHHs BUCOTU MOXKHA
3aHOBO HaslaLWTyBaTW TOBLUUHY
CTPYyraHHs.
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IHAVKATOP TOBLLMHUN CTPYXXKU

TOBLLUMHY CTPY>KKM, IKY NOTPIOHO 3HATU
3 3aroTOBKU, MOXHA BU3HAUUTH 3a
gonomorot iHamkartopa (39).

TOBLLMHY CTPY>KKM MOXXHA perynoBaTiu
B giana3oHi Big 1/32” (1 mm) go 1/8”
(3 Mm).
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O6MexxyBay KiHLEeBOI TOBLUVHMN

3a 4onomorot obmekyBaya KiHLeBOi
TOoBLWMHM (40) MOXXHa HanawTyBaTu
cTaHAapTHY TOBLUMHY CTPYraHHs B
mMedxxax Big 1/4” (6 mm) fo 1 3/4” (44 mm).

Takum YNHOM 3aroTOBKM MOXXHA
[lOBECTY 0 OHAKOBUWX KiHLEBUX
po3MmipiB 6&3 NOCTiliHMX NOBTOPHUX
BUMIpIOBaHb.

/.

&

\#\
N7

6. BBeOeHHA B
eKcnayatauito

6.1 BcTaHOB/EeHHA Npunagy

LLlo6 3ano6irt nepemilleHHI0 BepcTata
BHACNIAOK BiGpaL,ii Ui nepeknaaHHs,
BepcTaT HEO6XiAHO NPUKPINUTY
rBMHTaMu [0 BepcTaka, NigcTaBKu
ToLO.

m BkaziBKka:

BcTaHoBAMIOUYM BepcTaT CTalioHapHO,
nepekoHaiiTecs, Wo crnepeay i nolagy
BepcTaTa € 4OCTaTHbO Micus ans
06pPO6KM AOBrYIX 3ar0TOBOK.

1. 3anotpebu npocsepa/iTh B
MOBEPXHi YOTUPK OTBOPMU.



2. BcTaBTe B OTBOPU IBUHTM (41)
3Bepxy i 3adikcyinTe IX 3HM3y.

FAKLWO CTpyranbHWii BepcTaT NoTPi6HO

BMKOPWCTOBYBATU MOBI/IBHO:

1. TpuKpinuTK CTpyranbHWii BepcTaT
rBuHTaMu Ao nnartgopmu (42) (avB.
«[Mpunapasa»).

AnbTepHaTUBHE BCTAHOB/IEHHSA:

1. TpuKpinuTK CTpyranbHWii BepcTaT
rBUHTaMu A0 haHepHoI NAUTH
TOBLUMHOW 3/4” (19 Mm). PaHepHa
nanTa mae BUCTynaTu npubamsHo
Ha 4 groiimm (100 MM) 3 KOXXHOTO
60Ky. MNepekoHaliTecs, WO rBUHTH
Ha HWKHIA 4aCTVHI (haHepHOT NanTn
He BMCTYyNalTb HA30BHi.

2. Y micui BUKOPUCTaHHA NPUKPINITb
(haHepHy NAuTy 3a 40MNOMOro
CTPYO6UVMH [0 BepcTaka, nigcTaBku
TOLLO.

6.2 BwupiBHIOBaHHSA
npuiMasibHOro Ta
po3BaHTaXXyBa/IbHOIO
cTonis

[ns fOCATHEHHS ONTUMaNBbHUX

pe3ynbTaTiB NpW CTPYraHHi BCi OMOPHI

NoBEepPXHi MOBUHHI 6YTW Ha OAHOMY PiBHi.

G] Bka3ziBka:

Mepen noyaTtkoM poboTH 3aBXKAMN
nepesipsaiiTe, Y1 ONOPHI NOBEPXHI
LLeHTpanbHOro, NpuiiManbHOro Ta
PO3BaHTaXXyBasIbHOrO CTO/IB
3HaxXoAATbCA Ha 04HOMY PiBHi.

A Heb6e3neka nopisiB yepes

TOpPKaHHA 06epTOBOro HOXOBOIO
Bany!

HeouikyBaHMii 3anyckK Bepctata
MOXXe NPU3BECTU A0 TAXKKUX TPaBM.
Mepen NpoBeneHHSIM PoOoIT 3
HanawTyBaHHA BepcTata HeobxigHo
BUNHATU MEPEXEBUIA LUTEKEP 3
po3eTku!

1. Posknactu npuimansHuii (43) Ta
po3BaHTaXKyBaslbHWIi (45) cToNu.

2. TomicTuTu Npsamy JoLwKy(46),
KyTOBWI4 ynop TOLWO Ha
npuiiManbHui Ta
pO3BaHTaXXyBa/lbHWIA CTOMN.

AKwo noTpibHe JoaaTkose
perynoBaHHs:

3. Cknactu npuimasbHuii Ta
po3BaHTaXyBa/lbHWIA CTONN.

4. BigKpyTUTU KOHTpraliku (47) 06ox
YMOPHUX rBUHTIB (48).

5. BigperynoBatu obugsa ynopHi
rBUHTK (48) Tak, Wo6 NpuiManbHNUiA
CTin (260 po3BaHTaXXyBasIbHWIA CTiN)
6yB Ha OAHOMY PiBHi 3 LLEeHTPa/IbHUM
CTOsIOM BepcTaTa (44).

6. CknacTtu npuinmanbHuii cTin (abo
pO3BaHTaXyBasbHWIA CTiN) i 3HOBY
nepeBipuUTK, YN OMOPHI NOBEPXHI
po3TalloBaHi Ha 04HOMY PiBHi.

7. Ticns HaneXHoro BMPiBHIOBaHHSA
npuiMasbHoro Ta

YKPAIHCBKA @O

pO3BaHTaXyBa/lbHOro CTO/IB
3adhikcyBaTtu BCi yNOPHi rBUHTK (48)
KOHTprankamu (47).

6.3 CwucTtema gnsi BUgasieHHsA
TMpcKn

A Hebe3neka!

Jeski Buan nepeBHOro nuny
(Hanpuknag, gepeBuHn oy6a, 6yKy i
sACeHa) Npu BANXaHHI MOXYTb
NPU3BOANTUN 40 PAKOBUX
3axBoproBaHb. Jna MiHimi3au,iT
BMNAVBY AePEBHOro Ny HeOH6XigAHO
npautoBaTn B 3aKpUTUX
NPUMILLEHHSAX 3 Bi4NOBIAHOO
CUCTEMOIO BUATEHHSA TUPCMU.
CucTema g5 BUAasIeHHS TUPCU Mae
BignoBigaTy TakuM BUMOram:
— BignosigHWI giameTp

BCMOKTYBa/IbHOro naTpybka:

- 21/2” (64 mm) abo

- 47 (102 mm);
—  KifbKiCTb NOBITPS> 460 M3/rop;

—  pO3pigKeHHs Ha
BCMOKTYB&/lbHOMY NaTpyoKy
=530 Na;

— WBUAKICTb NOBITPS Ha
BCMOKTYB&/lbHOMY NaTpyoKy
2> 20 m/c.
TakoXX AOTpUMYIATECS IHCTPYKLiA,
HaBefeHWX Y NOCIBHNKY 3 eKkcrnyaTavji
cucTeMu 415 BUJaneHHs tupeu!

EkcnnyaTaujsi 6e3 cuctemu ans
BUA/IEHHSI TUPCU PeKOMEHA0BaHa
nwe:

— Ha BigKpUTIil MiCLLeBOCTI;

— NpuW KOPOTKOYaCHIl ekcnnyaTawi
(makc. 30 xB po60oTN);

— npu poboTi y pecnipaTopi.

FAKLOo cuctema 419 BUOaNIEHHS TUPCU

He BYKOPUCTOBYETLCA, TMPCa

HaKOMUUyETLCA BCEpenHi Koprycy,

0C06/1MBO Ha CTpYranbHUX HoXax. L

3a/IMLWKN CMPUYNHAOTL LLOPCTKICTb

CTpyraHoi nosepxHi. Tomy Tupcy

HeobXifHO perynsapHo BUAANSATH.

A Hebe3neka!

Mpwv 06epTa/ibHOMY pPyCi HOXXOBOIO
BaUla TMpca BMAYyBAa€ETLCA 3i LWiNIMHN B
KpULLLi HOXOBOIO Basa.

: 3

LinvHa B Kpmwlyi Basly HoXKa abo
BCTaHOB/IEHMIA BCMOKTYBa/1bHUI
naTpyboK He MOBUHHI ByTKn
3a6/10K0BaHi CTOPOHHIMU
npegmMmeTamu.

YBaral
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@O YKPAIHCBKA

BcTaHOB/IEHHSI BCMOKTYB&/1IbHOIO
naTtpy6bka

A Heb6e3neka nopisiB BHacNigoK
KOHTaKTy 3
06epTOBNM HOXXOBMM Basiom!

HeouikyBaHuin 3anyck BepcTata
MOXKE MPU3BECTU [0 TSXKKUX TPABM.
BUNHATY MepeXXeBuii LUTEKeP 3
pO3eTKM Nepes BCTaHOBIEHHSM
BCMOKTYB&/1IbHOIO naTpyokal

1. TepeMmicTUTK CTOMOPHWUIA BaXiNb
B/iBO B NO/IOXeEHHS o A0 yropy.

2. TloBepHyTV roNoBKY HOXXOBOTrO Basia
BHU3 TaKk, o6 revHTu (50) Ha
KPULLILLi HOXXOBOTO Basia CTasln /Ierko
LOCTYNHUMM.

3. Biakpytutu reuHTmn (50) HACTINbKW,
W06 MoxkHa 6yno npuenHaTn
BCMOKTYBaJIbHUI NaTpy6boK.

4. BCTaHOBWTU BCMOKTYBa/IbHUI
naTtpy6ok Ha (49) KpuLLKY
HOXXOBOrO Bana Tak, o6 BepxHi
BUIMKWN AOXOAWNN A0 FBUHTIB
KPULLKN HOXOBOTO Basa.

5. BkpytuTtu cTonopHi wtugtn (52) B
MOHTaxkHi oTBopM (51) Ta MiUHO
3aTArHyTU PyKOK. BCMOKTYBasnbHUiA
naTpyboK Ma€e HafjiiHO nexartun Ha
CTOMOPHUX LUTUPTAX.

49 50

6. 3HoBy 3atarHytv remHTK (50) Ha
KPULLLLi HOXKOBOTO Basa.

6.4 TMig’egHaHHA o0
efleKTpoMepexi

A Heb6e3neka! EnekTpnyHa

Hanpyra

¢ BukopucToByiiTe npuniag aiwe y
CyXOMy CepefoBuLL.

e  BuKopuCTOBYWTE ANSA XKVUB/IEHHS
npunagy nviwe mkepena
e/1eKTPoeHepril, Wwo BignoBigaTb
TakMm BMMOram (AnB. TakoX
po3ain «TexHiuHi
XapaKTepUCTUKIN»):

62

— PO3ETKU HANIEXXHUM YMHOM
BCTAHOB/IEHI, 3a3€eMJ1EHi i
nepesipeHi;

— Hanpyra i yactoTta Mepexi
NOBUHHI BignosigaTn
napamMmeTpam, BKazaHUM Ha
3aBOACHLKIl Tabnnyy,i
npunaay;

— BUKOPUCTOBYETLCS NPUCTPIN
3axXMCHOrO BigK/THOYEHHS
(NM3B), cTpym BUTOKY 30 MA;

- ImnepaHc cuctemun Z,,., B
TouLui nepexony (Nig’egHaHHS
[0 eNnieKTpomMepeXxi 6yanHKY)
CTaHOBUTb Makc. 0,38 Om.

m Bka3ziBka:

Y pasi BUHMKHEHHS MUTaHHS, YK
Bif4NOBiJal0Tb YMOBY NiAK/THOUEHHS
Balloi JOMiBKM BKa3aHUM BULLE
ymMOBaM, 3BepTanTech 4o Bawoi
eHepronocTavya/ibHOT KOMMaHii abo Ao
crnewianicta 3 e1eKTPOMOHTaXKHUX
pooGiT.

« [poknapaiite Kabenb XXVUBNEHHS
Tak, Wob BiH He 3aBaXkaB Npu
po6OTi i HEe Mir ByTH
NoLIKOAYKeHWI B xoai
ekcnyaTtau,ii.

«  3axunuwainte mepexxeBuii kKabenb
Bifl HarpiBaHHA, arpecnBHMNX
piaviH Ta rocTpux Kpais.

e $K nogoBXXyBa4d HeOOXigHO
BMKOPUCTOBYBaTU Kabernb 3
rymoBOI0 i30N15LI€I0
BigNOBiIAHOroO NONepevyHoro
nepepisy (AnB. Po3A4in «TexHiuHi
XapaKTepPUCTUKN»)

e 3abopoHSETLCA BUTArYBaTU
LTencenibHy BUJIKY 3 PO3eTKU 3a
MepeXxeBuii Kabenb.

7. Ekcnnyartauis

A Hebe3nekal!

e OAHOYaCHO MM Npunagom Moxxe
KOpUCTyBaTUCS NnLLe ogHa
ocoba. IHWKX N aein MoXxxHa
3aslyyaTu fivwe ansa nogadi abo
3abmpaHHA 3arotToBOoK. Mpwn
LbOMY TaKi 0cobu mMmatoTb
3HaXOAUTUCHL Ha 6Ge3neuYHii
BiZICTaHi Bif BepcTaTta.

e BukopucToByiiTe 0COOUCTI
3acobun 3axucTy:

— pecnipartop;

— 3acobun 3axucTy opraHis
Cnyxy;

— 3axuCHi oKynspwu.

* [epep noyaTtkom po60oTU
nepeBipTe CApaBHUI CTaH Takmx
KOMIMOHEHTIB:

— MepeXkeBuii kabenb Ta
MepeXXeBUii LUTEKEP;

— nepemukadi YBIMK./BUMK;
— KpWLIKa HOXXOBOTO Basa,;
— wToBXau.

e MNig yac po60TK 3 BepcTaToOM
HeOobXiAHO 3alHATU NpaBUIbHE
po6oye NOMOXKEHHS:

— crnepeay Ha pob6ouili CTOPOHI;

— 360Ky 6insa ctony ond
npUMasibHOro cTony;

— SIKWO A0 pob60Tn 3a/Ty4HEHO
APYry NoAguHy, Taka ocoba
NOBMHHA 3HAXOAUTUCA Ha
6e3neyHili BigcTaHi Big,
peilicMycoBOro Bepcrara Ta
CTOATU 360Ky 6ins
npumMasibHoro a6o
pPO3BaHTaXXyBa/IbHOIO CTOSY.

e Tig yac po60Tu 3a/51eXKHO Bif,
noTpeby BUKOPUCTOBYIATE:

— Oornopy /19 3aroToBoK
(Hanpvknag, poIMKOBUIA
cTeHa) — Wwo6 3anobirtn
nepekngaHHIo Bepcrara nig,
yac 06pO6KU JOBrUX
3aroToBOK;

— wToBXxau (MpuUcTpil nogauvi) —
ONsi nogadi KOPOTKUX
3aroToBOK;

— cucTemy And BUAaIeHHS
Tnpcy;

— Bick ana KoB3aHHA — W06
3aroToBKMU /1Ierko
rnepemiwanmnca Kpisb Bepcrar,
HaHeCTW TOHKMI ap BOCKY
OJ151 KOB3aHHSA Ha
npunMasnbHUiA Ta
pO3BaHTaXKyBa/IbHUIA CTONMN.

e YHukKaliTe TMNOBUX NOMW/IOK Npu
ekcnsyaTtau,ii:

— [oTpumyinTechb 3a0aHnX
rabapuTHUX po3Mipis
3aroToBKM.

— He ponyckaiiTe nepekocy
3aroToBKM. ICHye Hebe3neka
OTPUMaHHs 3BOPOTHOIO
yAapy.

Mepen cTpyraHHsaM 3aroTOBKM

MepeBipnTK BEPCTAT B PEXUMI
XOM0CTOr0 X0AYy:

1. Posknactv npuiMaibHNin Ta
pO3BaHTaXKyBaslbHUIA CTONN.

2. TlepekoHaTucs, WO CTpyraabHui
HiDX MOXXe Bi/IbHO 06epTaTtuncs.

3. TlepemicTuTy CTOMOPHWIA BaXKiNb
B/iIBO B MOMOXEHHS g [0 yNopy.

4. MigHATM roNoBKY HOXKOBOrO Basa
LoHaimMeHLe Ha 1 atoiim (25 Mm).

5. TepemicTuTK CTONOPHWIA Baxinb
BNPaBo B MOMOXXEHHSA @ 40 ynopy.

6. BcTaBWUTU MEpeXKeBUiA LUTEKep B
PO3eTKy Ta YBIMKHYTV ABUTYH
(HaTUCHYTU 3e1eHN BUMUKaY).

7. Tlicns fOCArHEeHHs NOBHOI
LBNAKOCTI 3BEPHYTW yBary Ha Take:



— BWHWKHEHHS WwymiB
— Bi6pauii

A Hebe3nekal!

Akwo wym abo Bi6paLin
HaA3BMYaliHO CU/bHI: HeraiHo
BUMKHYTU MPUCTPIii, a NOTiM
BUIAHATM MepeXkeBuii LuTekep 3
po3eTku!

8. TlepeBipnTn BepcTaTt Ha HasBHICTb
He3aKpinneHux getanen i
HaNeXHWUM YNHOM 3aKpinuTw ix.

7.1 CTtpyraHHsa 3arotoBkKu

CTpyranbHuWii BepcTaT MOXe 3HiMaTy

L oHanbinswe 1/8” (3 MM) matepiasny 3a
0AVH npoxig. OfHaK Le rpaHuyHe
3HaYEHHSA MOXXHa BUKOPMCTOBYBATK
nuwe:

— 3 [Ay>XKEe roCTPVMU CTPYra/IbHUMU
HOXamW;

— npu o6pobui M'AKMX Nopig AepeBa;

—  SIKWO He BUKOPUCTOBYETbLCSA
3aroToBKa MakCUMasIbHOI WMPKHMN.

B iHWoOMy pasi icHye pu13nkK

nepeBaHTa)KeHHS NPUCTPOIO.

» Halikpalle 06po6nsiTu 3aroToBKy B

Kiflbka po6ounx npuninomie go
[OCArHEHHSA NOTPIGHOT TOBLUMHMN.

[ﬂ Bka3ziBka:

OnTMasibHa TOBLUMHA CTPYXKM, AKY
MOXHa 3HATMW 3 3ar0TOBKU, 3a/1EXKUTb
Bif 6araTbOX YNHHUKIB, TAKUX SK nopoga
[epeBuHY, LWMpUHa 3aroToskn abo
CYXIiCTb AepeBUHN.

Y pasi 06pobKM nepeBadkHO ay>xe
LUIMPOKMX 3aroToBOK (Makc. 13 atolimis
(330 MM)) HaBaHTaXKeHHA Ha ABUTYH
Takox bGyae Benuke.

e N5l 3MEHLLIEHHSI HaBaHTAXXEHHS HA
[BVIYH PEKOMEHAYETLCSA
06p06ATU NOYEProBO WNPOKI Ta
6inbLL BY3bKi 3aroToBKM abo poboTun
nepepsu.

Po3mipu 3arotoBku

e [lo3BonsieTbCsl 06p06NATY e
3aroTOBKM AOBXUHOO
LWoHaimeHwWwe 14 atoiimis (356 Mm).
Y pasi 06po6Ku KOpoTLWKX
3aroToBOK iCHye Hebe3neka
3BOPOTHOrO yaapy!

e [lo3BonseTbca 06pobnATy nuwe
3aroTOBKM TOBLUMHOIO LLIOHaMeHLLe
3/16” (5 mm). [010BKY HOXKOBOIO
Bana 3ab0POHEHO ONYCKaTW HMKYe
LibOro 3Ha4YeHHs.

e [lo3BONsiETbCS 06POONATY e
3aroToBKM LUMPWHOLO LWOHaMeHLe
3/4” (19 mm).

e Y pasi 06po6Kn 3aroToBoK
[OBXVHO noHaa 5 dyTis (1500 mm)

HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATU
[l0[,aTKOBY Oropy.

e 3abopoHEHO CTpyraTu Kifibka
3arotoBOK 0gHoYacHo. Hebesneka
HeLlacHoro BunagKy npu
HEKOHTPO/IbOBAHOMY 3aXOM/IEHHI
OKpeMunx NpeaMeTiB HOXOBUM
BaJ/IOM.

1. Posknactv npuimansHuii Ta
pO3BaHTaXKyBasIbHWIA CTONMN.

2. HanawTyBaTu TOBLUMHY CTPYraHHsA
3a 4onomoroto pykoaTku (53).
ToBLMHa CTPYraHHa BKa3aHa Ha
wkani(54).

A He6e3neka Bigaadi!

Po60oTK 3 perysitoBaHHS TOBLUHU
CTPYraHHs BUKOHYBATK TisIbK1 Npun
HEPYXOMOMY HOXKOBOMY Basly!

3.  YBIMKHYTW ABUrYH (HATUCHYTH
3e/ieHni nepemunkav).

A Hebe3neka TpaBMyBaHHS!

e [lig yac nogayi 3arotoBku y
>KOAQHOMY pasi He gonyckarTte
noTpansiHHSA PYK Y CTPYraslbHWUiA
Bepcrar!

e HanpaBnaTu 3aroToBKy 3 60Ky
PO3BaHTaXKEHHS TiNbKN, SKLLO
BOHa BTATHY/1acsa HaCTiNbKY, L0
I BXXe HEMOX/IMBO 6e3rneyHo
HanpaBNATU 3 60Ky NPUNMaHHS.

e 3abopoHeHO gokagaTv
HaAMipHUX 3ycu/b ANA nogadi
a60 3aWTOBXyBaHHS 3aroTOBKN Y
BepcTar. Bepctar aBTomMaTnyHo
BTArye 3aroToBKy 3a [OrNoMOror
nogasasibHOro Bana.

4. TIOBINbHO NOCYHYTM 3ar0TOBKY Ha
npuiManbHuiA CTin. 3aroToBka
BTANYETLCHA aBTOMATUYHO.

5. TlopgasaTty 3aroToBKY Yepe3
CTpyrasibHWiA BepcTaT HeobXigHoO He
nepekKoLLyYNn.

YKPAIHCBKA @O

6. BUWMKHYTV NpUCTPIlA, SIKLLO He oro
He NnaHyeTbCs ogpasy
BUKOPUCTOBYBATU Aai.

CTpyraHHs 3 BUKOPUCTaHHAM

obMeXxyBaya KiHLeBOI TOBLUMHU

1. TlepeMicTUTK CTOMOPHWIA BaXiNb
B/iBO B NOM0XeHHs o 10 ynopy.

2. TloBepHYTM roN0BKY HOXOBOTIO Basia
Bropy Ta BCTAHOBUTU TOBLLMHY
CTpyraHHs 6inblue 1 3/4” (44 mm).

3. BcTaHoBUTM 06MeXKyBay KiHLEBOI
TOBLUMHU Ha NOTPiBHY KiHLEBY
ToBLWUMHY (55).
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OnycTuTY FONOBKY HOXKOBOTO Basia,
MOKM BOHA He 3yNNHUTLCA Ha
o6MexxyBadi KiHLEeBOT TOBLLMHU.
MO>XIMBO 3HaA06MTbCA Kinlbka
[0[aTKOBUX MPOXOAIB 4715 06p06KM
3aroToBKM, NepLU HixX iT MOXKHa By e
06po6UTK A0 KIHLEBOT TOBLUMHN Nif,
yac OCTaHHbLOr0 NPoXoay.

o

MepemicTUTN CTOMOPHUIA BaXKifb
BMPaBO B MNOMOXXEHHS @ A0 ynopy.

o

YBIMKHYTU ABUTYH (HATUCHYTU
3eN1eHNin nepemMmkKay) i 06pobuTn
3aroToBKY.

8. TexHiuHe
06CNyroByBaHHS |
aornag,

Mepep ycima po6otamun 3

TEXOOCNYroBYBaHHS Ta OUMLLEHHS:

1. BuMKHYTU npunag.

2. 3auekaTty o0 MNOBHOI 3YMUHKN
HOYKOBOrO Basna.

w

BUTSArHYTM MepexxeBuii LUTeKep 3
po3eTKMU.

A He6e3neka nopisis yepes

TOpKaHHA 06epTOBOro HOXOBOIO
Bay!

HeouikyBaHuWii 3anyck BepcTara
MO>Ke NPU3BECTU A0 TAXKKUX TPaBM.

A He6e3neka onikis!

Oppa3zy nicnsa 3aBepLUeHHsT poboTun
CTpYrasibHU HiXK MOXXe 6yTu
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rapsiuum — gaTu Bepcraty
OXOJIOHYTU Nepepg, poboTamun 3
TEXHIYHOro 06CYyroByBaHHA.

MepeniveHi TyT Nnepesipku Ta po60oTn
npu3HaveHi 4ns 3abesneyeHHs
6e3nekun! AKWO 3a3Ha4YeHi KOMMNOHEHTN
MatoTb AedeKTn, BepcTaT He MOXXHa
BVKOPUCTOBYBATK, [JOKY Ui fedheKTn He
6yayTb YCyHeHi (haxisusamu!

— Onucai B LbOMy po34ini po6oTn 3
TEXHIYHOro 06C/yroByBaHHS i
PEMOHTY 4,03BO/IAETLCA BUKOHYBATH
TiNbKY haxiBLAM.

— MepekoHaTtucs, Wo Kabesnb
NigKIIOUYEHHA 00 e/IeKTpoMepeXXi He
NMOLIKOAYKEHWIA.
3ab0pOoHEHO BUKOPUCTOBYBaTH
NPUCTPI, SKLWO0 Kabesnb
NiAKNIOYEHHS [0 eNleKTpoMepeXi
NOLIKOKEHO. IcHYe Hebe3neka
YPa>KeHHS! €EKTPUYHMM CTPYMOM.
HesBigknagHo fopydiTe
npodeciiHomy enekTpuky
BiHOBUTW MOLLUKOIKEHWIA
mepexeBuii kaberb.

— TNowkomkeHi fetani, Hacamnepes,
3anobiXHi NpUCTPOi, 3amiHioBaTK
TiNIbKN OpUriHaNbHUMK AeTansMu,
OCKifNbKM AeTari, SKi He nepesipeHi
Ta He cxBaJieHi BUPOBHUKOM,
MOXYTb NPU3BECTYU A0
Henepeao6avyBaHMX MOLWKOLXKEHb.

Micna Bcix pobiT 3 TeEXHIYHOro
06C/yroByBaHHS Ta OYULLIEHHS:

e 3HOBY aKTuUBYyBaTV i NepesipnUTH
BCi 3aX1CHI NPUCTPOI.

e T[epekoHaliTecs, WO Ha npunagi
ab0 B HbOMY HEMAE IHCTPYMEHTIB
abo nopibHMX NpeagMeTiB.

8.1 OunweHHA Ta
3MalllyBaHHS O/INBOKO

npunaay

A Hebe3nekal!

Jeaki Buan aepeBHOro nuny
(Hanpuknag, pepesuHn ay6a, 6yKy i
AceHa) Npu BAUXaHHI MOXYTb
NPM3BOANTUN 0,0 PAKOBUX
3axXBOPIOBaHb.

Nig yac ynweHHA npuniagy, 4ns
3axuUCTy Bif fepeBHOro nuny abo
LepeB’AHNX TPICOK, HEOBXiIAHO
npauroBaTn B pecriparopi Ta
3aXMCHUX OKysapax.

: 3

e 3ab60pOoHEHO BUKOPMCTOBYBATU
O151 YNLLEHHST PO3YUHHUKM ab0
MUIOYI 3ac06M, Lo MICTATb
PO34YNHHUNKN. BI/IKOpI/ICTaHHﬂ
PO34YMHHUKIB MOYKE NPU3BECTU
[,0 MOLKOKEHHS MNAaCTUKOBUX
YacTuH npunaay.

YBaral
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e Y )>XoOHOMy pa3si He gonyckaTtu
KOHTaKT 6eH3MHY, MPOAYKTIB Ha
OCHOBI HathTW UM NoAiI6HMUX
PEYOBMH i3 N1aCTUKOBUMU
yacTuHamu npunagy. L
PEYOBUHN MICTATb XiMiYHI
CMonyKu, SKi MOXyTb
nowKoAnTK, NocnaébmnTtn abo
3pyriHyBaTu NacTuK.

e Bwuganatv 6pyn i gepeBHMi nun
UYMCTOIO FaH4yipKoHo.

Micnsi KOXXHOTO BUKOPUCTaHHSI

e BuganuTv Tupcy Ta fepeBHWin nun 3
YCiX AOCTYMHMX MiCLib, BK/TOYHO 3
afiantTepom Ans nig' egHaHHA
NPUCTPOIO AN BUAANIEHHS Ny abo
LLLI/TMHOKO Y KPULLIL HOXXOBOT O Bana
(Hanpviknag, 3a 4ONOMOr ot
nunococa).

e OunCTUTU NoAaBa/IbHUIA Ta
BULUTOBXYBa/IbHUIA Ban. Y pasi
HasABHOCTI BiAKNaAeHb X MOXHa
BUAANNTW HETOPKOYMM 3aC060M A5
UMLLEHHSA T'YMOBUX BaniB.

PerynsapHe ouniieHHsA

3abpyaHeHHs npunagy AepeBHUM
nunom abo 6pyaom moxke 6yTu
NPUYMHOK HEHA/IEXKHOTO CTPYraHHs
3aroToBOK. [1151 OTPYMaHHS
ONTMMaJIbHUX Pe3y/bTaTiB CTPYraHHs
npunag HeobxigHO pPerynsapHoO YMCTnTH,
a Ha OMOpHi MOBEPXHi CTO/IB HAHOCUTU
BiCK.

1. BUWTArHYTM MepeXxeBuii LTeKep 3
poO3eTKu.

2. Posknactu npuiiManbHuii Ta
pO3BaHTaXXyBa/lbHW CTO/MMN.

3. BigkpytuTtun agantep gns
nig’eQHaHHs NPUCTPOIO ANs
BuganeHHs nuny (56) Ta ouncTuTI
10ro raH4ipKo.

// ~
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4. BigKpyTuUTW KPULLKY HOXKOBOIO Baia
(57) Ta ounCTUTK i FaHYIPKOHO.

o

Buganutn Tupcy (Hanpuknag,
nNnaI0COCoM) 3:

— MeXxaHi3my perynoBaHHs BUCOTH;
— HOXXOBOrO Bana,;

— BEHTUAALIRHUX WiNNH ABUTYHA.

6. OuNCTUTU HaNPSAMHI CTPYKHI Ta
LUNUHAENI MeXaHi3My peryntoBaHHs
BMCOTU NPOHUKAIOUOI0 ONINBOID, &
NOTiM HaHEeCTU TOHKWUI Wwap
MaLUMHHOT 0NINBY CepenHbOi
B’A3KOCTiI.

7. 3HOBY BCTaHOBWTM Ta 3adikcyBaTu
rBMHTaMM KPULLKY HOXXOBOTrO Basa
57).

8. 3HoBYy BCTaHOBUTM Ta 3adikcyBaTu
agantep Ans nig’egHaHHSA
NPUCTPOIO AN BUAANEHHSA Ny
(56).

9. HaHecTn Ha OnopHi NoBEepPXHi
TOHKWIA Liap BOCKY ANS KPaLLoro
KOB3aHHS 3aroTOBKM:

— TMpuiimansHWiA CTin
— LeHTpanbHuiA cTin
— Po3BaHTaXKyBa/lbHWIA CTiN

[ﬂ Bka3ziBka:

HaHocuTu BIiCK TilbKN TOHKMM WWapom. Y
pasi 3acTocyBaHHS 3aBe/IMKOI KiflbKOCTI
BOCKY BICK MO>X€ NPOHWKHY TV B
[epeBuHyY Ta CIPUYUHUTI 3MiHY
KONbOpy.

BkasiBku LLOA0 3MalllyBaHHA

0/INBOIO

— PerynsapHo nepesipATH BiACYTHICTb
6pyaly Ta HasABHICTb TOHKOrO LWapy
O/IMBMW Ha HANPAMHUX CTPVDKHAX Ta
LWNMHAENAX MexaHismy
perynoBaHHsA BUCOTK.
BukoprcToByBaTV MaLMHHY 0/IMBY
cepefHbOl B'A3KOCTI.

— CTpyrasibHuiA HiXK TaKOXX HeobxigHo
3MalllyBaTh HEBE/MKOIO KifIbKICTIO
0NVBK AN 3an0biraHHA ipXXaBiHHIO.

— Bci nigwmvnHukm B oMy npunagij
3MaLleHi BUCOKOSIKICHUM
MacTUNbHUM maTepiasiom. 3a
HOPMas/IbHUX YMOB eKcr/yaraduii ue
3abe3nevye HasleXXHe 3malllyBaHHS
NPOTArOM YCbOro CTPOKY C/y>K61



npunagy. oaaTkoBo 3MaLlyBaTm
He NoTpi6HO.

OuuLEeHHSA ABUTYHA
[BUryH He noTpebye TEXHIYHOrO
06CNyroByBaHHS, SKLLO BiH YACTWIA.

e HeobxigHo cTexunTn, Wob Boaa,
onvea abo fepeBHUiA MU He
ocifann Ha NnoBepxHi Ta He
noTpannsny BcepeanHy ABUryHa.

e MiglwmnHWKN ABUryHa 3MallyBaTu
He NoTpIi6HO.

8.2 3amiHa cTpyrasbHoro
HOXKa

m BkaziBKka:

O3Hakamu 3aTyNNEHHS CTPYTra/lbHWX
HOXIB €

—  3HWXEHHS NPOAYKTUBHOCTI
CTpYraHHs;

— nigBvweHa Hebe3neka oTpMMaHHSA
3BOPOTHOTO yaapy;

— MepeBaHTaXKEHHS ABUTYHA.

A Hebe3nekal

Hebe3neka nopisiB CTpyrasibHMMun
HOXXamu!

e g yac 3aMiHu CTpyranbHUX
HOXiB NpautoBaTn B 3aXMCHUX
pyKaBunusX.

« 3abopoHeHO nosepTatn
HOXXOBUIA BaU1 PYKOH0.Y pasi
3aMiHN CTpYrasibHOro HoXa
noeepTaTn HOXOBWIA Ban
HeobXiAHO BUK/IHOYHO 3a
[0NOMOroto NpuBOAHOIO
pemeHs(62).

MigrotoBka npunagy

1. BUTArHYTM MEpPEXXEBWIA LUTEKEP 3
pO3eTKW.

2. Po3sknacTtv npuiiManbHui Ta
po3BaHTaXyBaslbHWI CTONN.

3. Bigkpytutn agantep ans
nif’eAHaHHA MPUCTPOLO AN1A

BigBeAeHHs nuny (58).
> %K%?E
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4. BigKpyTUTU KPULLKY HOXOBOrO Basa
(59).

[NoBepTaHHA HOXXOBOTO Basia B

npaBu/ibHe NONOXEHHS

¢ ToBepHyTM HOXXOBWIA Ban (60) 3a
[0MOMOroto MPUBOAHOIO PEMEHS
(62) Tak, o6 HOXOBWIA Ban
3adgikcyBaBcs.
LLlo6 oTpumatu goctyn o
NPUBOLAHOTO PEMEHS 3HU3Y,
ro/I0BKY HOXXOBOTO Baa NnoTpibHO
nigHATY Bropy 3a 40MoMOrot
MeXxaHi3My perynoBaHHs, JOKN He
cTaHe AOCTYNHUM NPUBOAHWIA
PEMIHb.

e Lo6 oTpumatmK foCTyn JO APYroro
CTPYrasibHOro HOXa, HOXKOBUIA Ba
HeobxigHO NoBepHyTH e Ha 180°.
— HaTtucHyTM Ha dhikcyBanbHWiA

BaXKinb (61) i noBepHyTU
HoykoBWIi Ban (62) 3a ,0NOMOroto
NPUBOAHOTO PEMEHS Yepe3 TOUKY
thikcauii.

— BignyctuTu dikcyBanbHui
Bavkinb (61) i npoaoBXXyBaTU
noBepTaTh HOXXOBWUI1 Bas1, MOKN
BiH He 3adiKCyeTbCA B HOBOMY
NOMOXKEHHI.

60 61

3HATTA CTPYra/ibHOro HoXkKa

1. BigKpyTUTW i NOBHICTIO BUKPYTUTU
BCi rBUHTY (64) Ha NPUTUCKHIN
nAaaHLi CTpyranbHOIo HoXa
TOPLEBUM LUECTUTPAHHUM K/TH0UEM
(npavutoBaTy B 3aXUCHUX
pykasuuax!).

YKPAIHCBKA @

2. 3HATU NPUTUCKHY NnaHky (63)
CTPYraslsHOro HoXka.

3. 3a0MomMoror MarHiTy Ha
creujianbHOMY IHCTPYMEHTI 3HATU
CTpyrasibHuii HiXK (65) 3 HOXXOBOTO
Basia.

65

4. BUWAHATK 4Bi NPYXXMHWU 3 OTBOPIB Y
HOXXOBOMY BaJty.
5.  OuncTuTM NOBEPXHI HOXKOBOrO Bana

Ta NPUTUCKHOI NNaHKN
CTPYranbHOro HOXa 3acoboM ans
BUAA/IEHHA CMOJ.

A Heb6e3nekal!

3ab60pOoOHEHO BUKOPUCTOBYBATU
3aco6u Ana yneHHs (Hanpukniag,
ONA BUAa/IeHHA 3a/IMLWKIB CMONu),
AKi MOXYTb NOLIKOANTY
nerkocnnasHi KOMMNOHEHTU. B
iHLWOMY pa3i MOXKe MoripwunTmnch
MiLHICTb NerkocnaaBHnX
KOMIOHEHTIB.

BcTaHOB/EHHSA CTPYraslbHOro HOXa

A Hebe3neka!

e BuKOpuCTOBYBaTK /LLE
BiANOBIAHI CTPYrasibHi HOXI, AKI
BiAgNoBigaloTb cTaHAapTy EN 847-
1 (auB. TakoX «Mpunagas») —
HEeBIANOBIAHI, HENPaBUILHO
BCTaHOB/IEHI, Tyni abo
MOLLKOKEHI CTPYrasibHi HOXI
MOXXYTb MaTu HeHagiiHy
oikcauito abo 3HauYHO 36iNbLWNTHK
pv3uK Bigaadi.
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e CTexTe, Wo6 3aBXan
BUKOHyBas1acsl 3amiHa abo
nepeBepTaHHS iHLOK CTOPOHO
000X CTpYrasibHMX HOXKIB.

e BcTaHOBMOBaTU CTPYrasbHi HOXI
nnile 3 BUKOPUCTaHHAM
OopuUriHa/IbHUX AeTanei.

1. BcTaBuTV 06MABI NPY>XNHW Ha3a/ B
OTBOPY HA HOXXOBOMY Basy.

2. 3MacTuTu CTpyrasibHi HOXi
HEBEJIMKOIO KiNbKICTHO ONIMBU.

3. BcTtaHoBUTY rocTpi CTpyrasibHi HOXi
Ha HO>KOBOMY BaJly 3a [0MOMOrot0
creujanbHOro iHCTpymeHTa. JBa
HaMpPAMHI WTU(TU HA HOXKOBOMY
Basly 3a6e3neuvyroTb NpaBu/ibHe
po3TallyBaHHs CTPyrasbHUX HOXIB.

G] Bka3iBKa:

CTpyrasbHuii HiXk 3aTo4eHul 3
nepeaHbLOl i 38jHbOI CTOPIH. AKLLO
3a/HA CTOpPOHA A,0CUTb FOCTPa,
[0CTaTHbO NPOCTO NepPeBePHYTU
CTPyrasibHWiA HiX.

4.  MiUHO NPUKPYTUTN NPUTUCKHY
nnaHKy CTPYrasibHOro Hoxka.

[ns 3anobiraHHs! BUKPUB/IEHHIO
NPUTUCKHOI N1aHKK CTPYrasbHOro
HOXa, NOYNHATK NOTPIGHO 3
cepefHix rBUHTIB, NOTIM NOCTYNOBO
3aKpydyBaTy TBUHTW, PO3TaLlOBaHi
6mK4e 0 Kpalto;

A Hebe3neka!

— 3ab60pOoHEHO BUKOPUCTOBYBATH
NMoJOBXYBaYy iHCTPYMEHTa /151
3aTAryBaHHs.

— 3abopOoOHEeHO 3aTAryBaTuvl FBUHTU,
yAapso4n rno iHCTPYMEHTY.

5. 3HOBY BCTAHOBUTU KPULLKY
HO>KOBOTO Ba/la Ta BCMOKTYBa/lbHUIA
naTpyookK.

6. [lepekoHanTecs, Wo BCepeuHi
npunagy He 3a/IMWNINCh MOHTaXKHI
npunaam abo HesakpinneHi getani.

MepeBipnTY BEpCTaT B PEXUMI
XO/I0CTOr0 X0Ay:

1. Posknactv npuiimMansHuii Ta
pO3BaHTaXyBaslbHWI CTONN.

2. TepekoHaTUCH, WO CTPYrasbHWiA
HiDXXK MOXXe Bi/lbHO obepTarmcs.

3. [lepemicTUTV CTONOPHWIA BaXifb
B/iBO B NO/IOXeEHHS T [0 yropy.

4. MigHATY roNoBKY HOXKOBOrO Bana
LwoHaimeHLLe Ha 1 atoiim (25 mm).

5. TepemicTUTK CTONOPHUIA BaXKifb
BMPaBO B MNOJIOXXEHHS @ [0 ynopy.

6. BcTaBMTU MepeXeBuii LUTEKeP B
PO3€eTKy Ta YBIMKHY TV ABUTYH
(HaTUCHYTW 3eNeHWIT BUMMKAY).

7. Ticns pocsAirHeHHs NOBHOT
LUBMAKOCTI 3BEPHYTY yBary Ha Take:
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— BWHUKHEHHS WymiB
— Bibpauii

A Heb6e3neka!

Akwo wym abo BiGpaLia
HaA3BUYAHO CWU/bHI: HEranHo
BUMKHYTU MPUCTPIiA, a NOTiM
BUNHATU MEPEXEBUIA LUTEKEP 3
po3eTku!

8. T[epeBipnTn BepcTaT Ha HAsABHICTb
He3aKpinieHnx getane i
Ha/IEXXHMUM YYMHOM 3aKpinnTu ix.

8.3 PerynoBaHHA
obmexkyBaya KiHLeBOI
TOBLUUHN

1. O6pobUTK 3aroToBKY A0
OCTaTO4YHOro po3Mmipy 3
BMKOPVCTaHHAM 06MexXyBaya
KiHLLeBOI TOBLUUHN.

2.  BumipaTy KiHueBwWi po3mip (=
TOBLLMHA 3aroTOBKM) OCTaTO4YHO
06p06NEeHOT 3aroTOBKMU.

AKLLO0 HeO6XiAHO NOBTOPHO
BigperynioBaTn obmexxyBay KiHLeBOI
TOBLLUMUHK:

1. BUWTArHYTM MepeXeBuii LUTEKEP 3
po3eTKu.

2. TlepemicTUTK CTONOPHWUIA BaXKiNb
B/IBO B NONOXeEHHS %o 10 ynopy.

3. Mocnabwutu rBMHT 3
xpecTtonogibHum whniuom (66) y
PYKOATUI 4719 perynoBaHHs BUCOTK.
He BigKpyyyBaTu rBUHT MOBHICTHO.

4.  3HATU BiYHY KpuULLKY (68):

— [oBHicTIO BIAKPYTUTK 06MABa
FBUHTU 3 BHYTPILIHIM
LecTurpaHH1Kom (67)
(MeTpuyHi, 6 MMm).

— TIOTArHYTU BEPXHIO YACTUHY
npunagy 3a pyKoaTKy Ans
nepeHeceHHs Ta 06epexxHo
3HATY GiYHY KpULLIKY (68).

o

MoBepTaTu roNoBKy HOXKOBOr0 Bana
BHM3, MOKM 06MEXXyBay KiHLEeBOT
TOBLUMHM (70) He TOPKHETLCA
06MeXXyBasibHOTO reBuHTa (69).
O6mMexkyBau KiHLEBOI TOBLLMHN Mae

6yTV BigperynbLoBaHnii Ha KiHLEBUIA
pO3Mip, SIK BKa3aHo BULLE

6. [locnabuT KOHTPrakKy CTOMOPHOro
reuHTa (69) 3a 4ONOMOroH
PI>XXKOBOrO K/toya (MeTpUYHUIA,

10 Mm), SIKW1 BXOAWUTb Y KOMNIEKT
nocTaBKw, i BigperynosaTu
CTOMOPHWIA TBUHT Ha Pi3HULLIO MK
BCTAHOBMIEHMM KiHLLEBUM PO3MipOM i
TOBLLUMHOIO 3ar0TOBKW, BUMIPSIHOO
BULLE.

7. 3HoBYy 3aghikcyBaTV CTOMNOPHUIA
rBUHT (69) KOHTPraiikoto.

8. 3HOBY BCTAHOBUTU BiYHY KPULLKY
(68) Ta 3adiikcyBaTu ii gBOMa
rBUHTaAMU 3 BHYTPILHIM
LwecTurpaHHukom (67).

9. 3aTArHyTV rBMHT 3 XPECTONoAiGHUM
wniuom (66) y pykosTLi Ans
perynoBaHHs BUCOTU Bif, PyKU.

8.4 TllepeBipKa Ta 3aMiHa

BYTI/IbHNX WITOK
MepenHto i 3ajH0 BYTi/IbHI LWITKX
HeobXigHO nepeBipATY KOXKHI 10-15
rognH poboTtu.

3Ha4YHO 3HOLLEHI BYTiNbHI WiTKN MOXHa
BM3HAYNTK 38 TaKUMW O3HAKaMW:

— HecTabinbHa poboTa ABUTYHa,;

— 3aBaju pagio- i TeNeBi3inHMM
cuUrHanam nig yac poboTun ABUTYHa;

— 3yMnUHKa ABUryHa.

[ns nepeBipkn abo 3amiHN BYTiNIbHUX

LWITOK:

1. BUTArHYTM MepeXXeBuii LUTEKEP 3
pO3eTKW.

2. Po3knactu npuiimanbHuii Ta
PO3BaHTaXKyBa/lbHW CTOMN.

3. BwulimaHHA nepeaHboT BYriNbHOI
LLiTKW: BiANOBILHOK BUKPYTKOIO
BIAKPYTUTKM 3arnyLuky (71) ByrifibHOT
LWITKM Ha KOpnyci ABUryHa.



G] Bka3ziBka:

BuiimaHHS 3a4HbOT BYTi/IbHOT LLiTKN:
3a/lHA BYTiNbHa LiTKa 3HaX0AnUThCA 3
NPOTMAEXHOro 60Ky. 15 BUliMaHHA
3a/lHbOI BYTi/IbHOT LWITKM cnovaTKy
noTpi6HO BIAKPYTUTM aganTep 41s
nig’eAHaHHA NPUCTPOIO ANS BUOANIEHHS
Ny Ta KPULLKY HOXOBOrO Basia.

4. BWIAHATA Ta NEPEBIPUTM BYTiNbHY
witky (72). Wap Byrinnsa mae 6ytn
He MeHLwe 1/4” (6 MM) 3aBL0BXKMN.

5. BcTaBUTW HEMOLLKOAXXEHY ab0 HOBY
BYTiNbHY WiTKY (72) B OTBIp (73).
[Ba 6i4Hi BUCTYNW HEBENNKOI
MeTas1eBOoil N1IaCTUHW MOBUHHI
BXOAMWTW B GiuHi Na3un oTBOPY.

6. 3HOBY 3aKkpyTuUTK 3arnyLky (71).

[ﬂ Bka3ziBka:

Micna 3amiHn 3aHbOT BYTiNIbHOT LWITKN
KPULLKY HOXXOBOTrO Bafa Ta agantep ans
nig’e4HaHHS NPUCTPOLO AN BigBeAEeHHSA
Ny HeobxigHO 3HOBY BCTAHOBUTU Ha
MiCLie Ta HafinHO 3aKpiNUTW.

7. TMepeBipnTn Npaue3faTHicTb
npunagy.

8.5 36epiraHHa npunaay

1. BuitHATM MepexkeBuii WTekep 3
PO3eTKM i NOKNacTu Ha 36epiraHHsA
MepeXxeBuii kabenb y BiAAINEHHA B
HVDKHI YacTuWHi
pPO3BaHTaXKyBa/lbHOro CTONY.

2. Cknactv npuiAManbHWiM i
pO3BaHTaXKyBa/lbHW CTONW AOTOPU.

3. 3bepirati npunag Tak,

— W06 3a6e3neynT HEMOXX/IMBICTb
10ro yBiIMKHEHHS CTOPOHHIMU
ocobamu Ta

— 3axucT naen Big
pO3TaloBaHOro cTalioHapHO
npunagy.

@ YBaral!

3abopoHeHo 36epiratv npunagy
BOJ10rnx abo cnpumx NpUMILLLEeHHAX
6e3 BignoBiAHOIO 3axmCTy.

8.6 TpaHcnopTyBaHHA
BepcraTa

1. BwuiiHAaTK MepexxeBuii WTekep 3
pO3eTKM.

2. BigkpytuTtv agantep ans
nif’egHaHHA NPUCTPOLO ANS
BiaBefeHHA nuny (74).

3. Cknactvi npuiMasbHUNA i
po3BaHTaXyBaslbHWIA CTONIN JOFOpU.

4. TMoknacTtu Ha 36epiraHHsA
MepeXXeBuin kabenb y BigaineHHs B
HVKHI YacTuHI
pO3BaHTaXXyBaslbHOro CTOy.

5. TpaHcnopTtyBaTu BepcTarT 3a
[,0MOMOror GiYHNX PYKOSAATOK Ans
nepeHeceHHs.

: 3

3ab0poHEHO TpaHCcnopTyBaTKn
npunaz 3a MeXxamu npumilleHb abo
Y BOIOTUX NPUMILLLEHHAX 6e3
BiANOBIAHOroO 3aXUCTYy.

YBaral

9. [Mpo6nemn i
HecnpaBHOCTI

A Heb6e3nekal!

Mepen, KOXXKHUM YCYHEHHSAM
HecrnpaBHOCTI:

1. BuWMKHYTW npunag.

2. 3ayekartu 0 MOBHOT 3YMNUHKN
HO>XOBOrO Bana.

3. BuUTArHYTU MepexxeBuii LUTeKep 3
po3eTKu.

A Heb6e3neka nopisiB yepes

TOpKaHHA 06epTOBOr0 HOXXOBOIO
Basy!

HeouikyBaHWii 3anyck BepcTaTa
MOXKe NPU3BECTU A0 TAXKKUX TPaBM.

A Hebe3neka onikis!

Oppasy nicnsi 3aBepLUeHHs1 po60TH
CTpYyrasibHU H>XXK MOXKe 6yTun
rapsiuMm — Aartu Bepcraty
OXOJIOHYTU Nepeg, pob6oTamun 3
YCYHEHHS1 HeCcrnpaBHOCTE.

A He6e3nekal!

Micns KOXXHOro yCyHeHHs
HecrnpaBHOCTe 3HOBY aKTMBYBATH i
nepesipuUTU BCi 3aXUCHI NPUCTPOI.

YKPAIHCBKA @O

EnekTpoaBuryH He nNpauoe:

Hanpyra mepexi BifcyTHs.

— TepeBipTe kabenb, WTEKEP,
pPOo3eTKY i 3an06iKHUK.

Uepes TMMYacoBe 3HNKHEHHS Hanpyru

cnpautoBaso pesne MiHiManbHOT Hanpyru.

—  YBIMKHYTU NOBTOPHO.

MpyvyrHamy neperpisaHHA ABUTYHA €,

Hanpuknag, Tyni CTpyrasbHi HOXi,

HagMipHe HaBaHTaXkeHHS abo

HaKOMUYEHHS TUPCY B KPULLILLi HOXKOBOT O
Bana.

—  YCyHyTV NnpuuuHy neperpisy, fatu
[IBUrYHY OXOJ/IOHYTUN NPOTArOM
NPVGAN3HO AECATU XBUVH, NOTIM
HaTUCHYTU KHOMKY CKUAAHHS Ta
YBIMKHY TV 10r0 3HOBY.

3HOLLEHI BYTifbHI LLITKN
—  3aMiHWUTUY BYTi/NbHi WITKW.

MPOAYKTUBHICTb 3HMXXYETbLCS:
CTpyrasibHUiA HiXK TynuiA.

— BcTtaHoBUTY rocTpi cTpyranbHi HOXI.
O6pob6eHa NOBEPXHS 3aHaATO
LIOPCTKa:

CTpyrasbHU HdX TYNWiA.

— BCTaHOBUWTM rocTpi CTPYrasibHi HOXKI.
CTpyrasibHi HOXi 3a61Ti TPCOHO.

— Bwupanutu Tnpcey.

BonoricTb 3aroToOBKM BCE LLie 3aHaaATOo
BUCOKaA.

— BwucywunTtn 3arotosky.

O6pobnieHa NOBEPXHA MICTUTb
TPILWMHN:

CTpyranbHuiA HXX Tynuii.

— BcTaHOBUTM rocTpi CTPYrasibHi HOXI.
CTpyrasbHi HOXi 3a6UTi TUPCOHO.

— Bwupganutu tmpcy.

3aroToBKy 6yn10 06po6/1eHO NPoTY
HanpsMKy BOJIOKOH.

— BukoHaT 06p06KY 3aroTOBKU B
NPOTUNEXHOMY HanpsMKY.

3aHafTo 6araro marepiasy 3HATO 3a

OfIUH MpoxXif.

— BukoHaTy 06po6Ky 3aroToBKM 3a
JeKinbKa npoxoais.

O6pobneHa NOBePXHA HepiBHa:

CTpyra/ibHUiA H>XX BCTaBEHO
HepiBHOMIPHO.

— BWPIBHATU CTPyranbHUii HiXX 3a
[0MOMOrot0 YyCTaHOBHOI O Wab/ioHa.

LLBnAKiCTb NogaYi 3arotToBKu
3amana

OnopHi NOBEPXHi LEeHTPasIbHOT O,
npuiiManbHoro abo
pPO3BaHTaXXyBasIlbHOro CTO/1iB BKPUTI
CMOJI010.

—  OuncTUTK ONOPHI NOBEPXHI Ta
HaHeCTW TOHKWIA Wap BOCKY A/1A
KOB3aHHS.
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